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Optyczny system ustawczy SAD500

1 Ogolne instrukcje bezpieczenstwa

1.1 Obowigzek zachowania starannosci przez
eksploatatora

Bezpieczenhstwo urzgdzenia w praktyce eksploatacyjnej moze by¢
zapewnione tylko, jesli podjete zostang wszystkie niezbedne do
tego srodki. Do obowigzku dochowania nalezytej starannosci ze
§§ strony eksploatatora nalezy zaplanowanie takich dziatan, jak
réwniez kontrola ich realizaciji.

Uzytkownik maszyny powinien przede wszystkim upewni¢ sie,
zeby:

o optyczny system ustawiania SAD500 (dalej zwany krétko
SAD500) byt uzytkowany wytgcznie zgodnie
Z przeznaczeniem
BHP e SAD500 znajdowat sie z nienagannym i gotowym do
dziatania oraz niezawodnym stanie

e instrukcja eksploatacji byta czytelna i znajdowata sie
w poblizu miejsca eksploatacji urzgdzenia.
INSTRUCTA e jedynie urzgdzenie obstugiwali wytgcznie wykwalifikowani
OBSLUGI i autoryzowani pracownicy
o wszystkie tabliczki ostrzegawcze umieszczone na urzgdzeniu
byly na swoim miejscu i byty zawsze w czytelnym stanie.

Zmiany konstrukcji w SAD500 moga zosta¢ dokonane
wylacznie za pisemng zgoda producenta!

1.2 Objasnienie uzytych symboli

W niniejszej instrukcji eksploatacji podane zostang konkretne przepisy bezpieczenstwa. W tym
celu, uzyte zostang nastepujgce symbole:

® . . , . .
Symbol ten nie jest symbolem bezpieczenstwa, lecz informacja
1 stuzacg lepszemu zrozumieniu realizowanych procesoéw.
INFO

Zatozone na obudowach lasera symbole zostaty zamontowane w taki sposob, aby znajdowaty sie
w bezposrednim sgsiedztwie w stosunku do wychodzgcego promienia lasera.
Ostrzezenie przed promieniowaniem laserowym
Symbol ten informuje, ze nalezy liczy¢ sie giéwnie z zagrozeniem
wobec ludzi.
Instrukcja z oznakowaniem klasy lasera.
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1.3 Podstawowe srodki bezpieczenstwa

Przed kazdym uzyciem SAD500 nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie pod wzgledem widocznych
uszkodzen i zapewni¢, aby system byt uzytkowany wytgcznie w prawidtowym stanie!
Stwierdzone usterki nalezy natychmiast zgtasza¢ przetozonym!

Podczas pracy przy wszelkich laserach nalezy przestrzega¢ pewnych
instrukcji bezpieczenstwa:
Nigdy nie patrze¢ bezposrednio na wigzke!
Nalezy doktadnie okresli¢ drogi przebiegu wigzki oraz unikac
btgdzacych promieni laserowych!

Niebezpieczne odbicia mogg powsta¢ w szczegdélnosci na
taflach zwierciadet na trawersie lub na innych powierzchniach
odbijajgcych. Prosimy zatem w sposéb szczegolny o uwage

UWAGA LASER przed wigczeniem na pozycje tafli zwierciadlanych na trawersie.
KLASA 2 - Wigzka nie powinna przebiega¢ przez strefe pracy oraz przez
TYP 1 drogi komunikacji pieszej lub kotowej. Jest niezbedne dotozy¢

staran, aby strefa dziatania lasera byta wyraznie identyfikowalna
i oznakowana stosownymi ostrzezeniami.

Po zakonczeniu prac nalezy laser wytgczyc!

§
Safe Pozostate instrukcje bezpieczenstwa podczas obchodzenia sie
y z urzgdzeniami laserowymi znajdg Panstwo w przepisie BHP
norms (VGB 93 Promieniowanie laserowe).
§

Uzytkownik zobowigzany jest prawnie i na wkasng
odpowiedzialnos¢ o zapewnienie przepisowej eksploataciji
1 i dotrzymywanie przepiséw bezpieczenstwa.

INFO
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2 Opis produktu

Optyczny system kontroli i regulacji SAD500

Nr art. 922 000 013

Zmiany techniczne zastrzezone.
3. Wersja 09/2017
llustracje: HAWEKA AG / 30938 Burgwedel

Reprodukcja w jakiejkolwiek formie wzbroniona.
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Optyczny system ustawczy SAD500

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Urzadzenie SAD500 zostato zaprojektowane w celu sprawdzenia i ustawienia czujnika
Adaptiven Cruise Control (czujnika ACC zwanego tempomatem adaptacyjnym) i kalibracji
kamery LGS w samochodach uzytkowych.

e SADS500 jest modutem dodatkowym stuzgcym w potgczeniu z urzgdzeniem do pomiaru
geometrii AXIS500, do pomiaru czujnika ACC i do pozycjonowania reflektora kalibracyjnego
kamer Systeméw utrzymania Pasa Ruchu (LGS).

e Kontrole i ustawianie czujnika ACC mozna przeprowadzi¢ szybko i niezawodnie dla
wszystkich typéw pojazdow (w kazdym przypadku z wymaganym osprzetem) w ,stanie
gotowosci do jazdy” na poziomym podiozu.

® Odpowiedzialnosci za wszelkie szkody osobowe i materialne wynikajgce
z uzytkowania w sposéb niezgodny z jej przeznaczeniem nie ponosi producent,
1 lecz wytagcznie uzytkownikoptycznego systemu ustawczego SAD500 !

W przypadku lasera znajdujgcego sie w obudowie mowa jest o laserze klasy 2.
Wigzka lasera w przypadku krétkiego czasu napromieniania (do 0,25 s) nie jest
niebezpieczne dla wzroku. W razie przypadkowego, krétkotrwatego zerknigcia
na wigzke lasera, oko jest chronione przez odruchowe mrugniecie powieki.

PROSIMY CELOWO NIGDY NIE PATRZEC NA WIAZKE LASERA!

Jesli wystepuje powdd do przypuszczenia, ze miato miejsce uszkodzenie wzroku przez promien
lasera, prosimy niezwtocznie skontaktowac¢ sie z okulista.

2.2 Dane techniczne

Doktadnos$¢ pomiarowa:
Podziatka skali na polu pomiarowym dla lasera ACC wynosi +/- 2°.
Czujnik ACC na pojezdzie mozna ustawic¢ z doktadnoscig do 10'.

Zakres pomiarowy:
Odlegtos¢ miedzy czujnikiem ACC na pojezdzie do pola pomiarowego na trawersie musi wynosi¢
doktadnie 100 cm!

i Odstepstwa od wyznaczonej odlegtosci pomiarowej 100 cm prowadza do

btednych wartosci ustawczych!

INFO
Laser:
Model LG650-7(80)
Napiecie wejsciowe 3 Volt (2 x bateria filigranowa typu AA 1,5 Volt)
Moc wigzki promieniowania P, 0,91 mw
Dtugosé fali A 650 nm
Zasieg 20m
Klasa lasera 2 DIN EN 60825-1:1994-07
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3 Wyposazenie
3.1 Lista czesci dla SAD500

2 szt. Skale ze szczekami zaciskowymi dla laserowych gtowic pomiarowych
2 szt. Artykut nr 913 012 009

2 szt. Zwierciadto

Zwierciadto lewe 1 szt. Artykut nr 913 051 025
(z pokrywa)
Zwierciadto prawe 1 szt. Artykut nr 913 051 026

(z pokrywa)

1szt. Laser ze skalg
1 szt. Artykut nr 913 001 053

1szt. Sanie prowadzgce laser
1 szt. Artykut nr 913 052 132

INSTRUKCJA:
Jednostka = walizeczka wraz z saniami, kompletnym laserem i zwierciadtem L+P

Artykut nr. 922 001 014
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1 szt. Trawers (wraz ze zwierciadtami)

1 szt. Artykut nr 922 001 015

1 szt. Walizeczka urzadzenia

1 szt. Instrukcja obstugi

1szt. CD Rom

(Protokot pomiarowy + instrukcja obstugi)

1 szt. Artykut nr 900e008 383

1 szt. Artykut nr GEB 001 186

1 szt. Artykut nr VID 922 004

3.2 Opcjonalny osprzet do SAD500

1 szt. Adapter z lustrem

1 szt. Artykut nr 922 001 011

SAD500
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4 Dziatania organizacyjne

4.1 Budowa trawersu

prawy

lewy
(Hustr. 1)

Trawers skfada sie z nastepujgcych elementow: 2 stupki urzgdzenia, 1 element sSrodkowy,
2 czesci bocznych (lewej i prawej), 2 zwierciadet, 1 preta mocujgcego, 1 san oraz lasera ze skalg.

Krok 1:
Montaz szyn prowadzacych.
Obie czes$ci boczne lewe i prawe nalezy potaczy¢ elementem srodkowym.

Prosimy mie¢ na uwadze prawidtowg pozycje elementéw bocznych.

Strona przednia

Z przodu, po lewej i prawej stronie na czesciach bocznych powinnysmy widzie¢ cigg liczb od 0 do 17.

Strona tylna

Hustr. 2
Z tytu wszystkie loga muszg by¢ widoczne i tak samo skierowane. ( )
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Krok 2

®
@

@@ (Hustr. 3)

1.) Wiozy¢ sruby mocujgce do otwordw elementu srodkowego.

2.) Czesc¢ boczng z trzpieniami centrujgcymi wprowadzi¢ do elementu srodkowego, az trzpienie
zostang catkowicie wtozone do $srub mocujgcych.

3.) Skreci¢ sruby mocujgce z trzpieniami kluczem imbusowym.

e Prosimy sprawdzi¢ przejscia powierzchni do szyn prowadzgcych. Powinny one leze¢ w jednej
ptaszczyznie, gdyz w przeciwnym razie sanie mogtyby ulec zablokowaniu. W razie potrzeby
rozigczy¢ potgczenie i ponownie wypozycjonowaé elementy.

o  Prosimy powtérzy¢ proces mocowania dla drugiej czesci bocznej.

Krok 3:

1.) Wiozy¢ $ruby z tbem gwiazdkowym przez otwory stupka.

2.) Woprowadzi¢ stupek urzgdzenia z tytu do elementu bocznego i przykrecic sitg reki srubg z tbem
gwiazdkowym do tego elementu.

3.) Prosimy powtorzy¢ czynnosc¢ dla drugiego stupka urzgdzenia.

Krok 4:

Przykrecic pret srodkowy miedzy
stupkami urzadzenia 2 srubami M8 x 50.

1 (Hustr. 4)
Konstrukcja reflektora kalibracyjnego, patrz strona 16

INFO
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Sanie prowadzgce nalezy natozy¢ z przodu na
szyne prowadzacg trawersu i osadzi¢ w rowku
prowadnicy (lustr. 5)

Poluzowa¢ nieco srube mocujgcg na obudowie
lasera i podciggnaé¢ do gory.

Zatozy¢ obudowe lasera na czop san,

a nastepnie Srube mocujgcg dokrecic na tyle
mocno, aby zespot lasera wraz ze skalg dat sie
jeszcze obracac na czopie. (llustr. 6)

Zwierciadta wraz ze swymi trzpieniami
prowadzgcymi nasung¢ do rowka trawersu
na jego obu bokach.

°® Nalezy mie¢ na wzgledzie
oznakowanie zwierciadet, aby
1 zwierciadta te w wersji Lewej ,L”
i prawej ,R” nie zostaty podczas
montazu ze sobg pomylone.

INFO

&

(Hustr. 5)

(Hustr. 6)

(Nustr. 7)
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4.2 Ustawianie laserowych gtowic pomiarowych i skal

e Gtowice pomiarowg nalezy dozbroi¢ w dtugie
1 stopki magnetyczne (310 mm). (llustr.8)

INFO

e Skale z blaszanymi zaciskami natozy¢ na obudowe

lasera gtowicy pomiarowej. (llustr.9) (lustr.8)
ustr.

® Skala swojg podziatkg powinna by¢ zwrécona w
1 strone wyjscia lasera. (llustr.10)

INFO

e Prosimy powtérzy¢ czynnosci dla drugiej gtowicy
pomiarowej. (llustr.9)

4.3 Montaz laserowych gtowic pomiarowych na
pojezdzie

i Nalezy mie¢ na uwadze to, aby pomiar byt

prowadzony na wypoziomowanej i rowne;j
posadzce hali.

INFO

e Uchwyt magnetyczny nalezy na gwiezdzie 3-ramiennej
ustawi¢ na wiasciwg $rednice felgi. (Iustr.10)

Prosimy sprawdzi¢ powierzchnie przylegania
magnesow i powierzchnie przylegania felgi!
Powinny one by¢ wolne od brudu i wioréw
metalowych!

e Osadzi¢ gtowice pomiarowe na felgach. Dwa magnesy
powinny leze¢ nad srodkiem kota, a jeden ponizej
(llustr. 11).

® Skale mozna zamontowac¢ zaréwno nad, jak i
1 pod obudowg lasera.

INFO (Nustr.11)
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4.4 Pozycjonowanie trawersu wzgledem pojazdu

Trawers powinien by¢ postawiony posrodku przed pojazdem
i rownolegle do tylnej osi pojazdu.

Nalezy mie¢ na uwadze to, aby laser ze skalg pomiarowg byt
wypozycjonowany na tej samej wysokosci tak jak czujnik
ACC na pojezdzie.

] Przy tym, odstep miedzy laserem ze skalg
1 pomiarowa i czujnikiem na samochodzie
powinien wynosié¢ dokladnie 100 cm. (llustr. 14)

INFO
Pierwsze wypozycjonowanie trawersu wzgledem srodka
pojazdu prowadzi sie przy pomocy skali liczbowe;j.

¢ Na szynie prowadzgcej ustawi¢ oba zwierciadta po lewej i
prawej stronie w tym samym odstepie oraz przesungc¢
trawers na tyle, aby zwierciadta byty na szerokosci
laserow na tylnej osi. (llustr. 12)

Oba lasery na tylnej osi pojazdu zostajg witgczone
i skierowane na skale pokryw zwierciadet trawersu.
e Teraz nalezy przesunac trawers w lewo lub w prawo tak,
zeby kazda z plamek lasera na skalach pokryw

zwierciadet pokazywata takg sama kreske podziatki.
Zwierciadet przy tym nie wolno przesungc (llustr. 13)

Teraz nalezy wypozycjonowac trawers do toru jazdy.
o W tym celu pokrywy luster nalezy otworzy¢.

e Caly trawers nalezy obroci¢ wokot swego srodka obrotu,
az odbita wigzka lasera pokaze na skalach po lewej i
prawej stronie na osi tylnej takg samg wartos¢.

Na ilustracji 15wigzka lasera pada na
lewa oraz prawg skale i to na takg samag
kreske podziafki.

e Po wypoziomowaniu trawersu nalezy
ponownie sprawdzi¢ odstep 100 cm
do czujnika ACC.

100 cm

(Hustr. 12)

(Hustr.13)

(Hustr. 14)

(Hustr. 15)
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o Teraz nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby
doregulowa¢ wypoziomowanie trawersu
przy pomocy libelli | na obudowie lasera.

e Dzieki sSrubom regulacyjnym mozna
trawers wypoziomowag. (llustr. 16)

Libella |

e Sanie prowadzgce na trawersie nalezy
przesung¢ w bok na tyle, aby wigzka lasera
padata na zwierciadto czujnika ACC
pojazdu.

e Za pomoca libelli Il nalezy obudowe lasera
przechyli¢ w ten sposob, aby rowniez
wypoziomowac laser na czopie
mocujgcym. (llustr. 17)

(Hustr. 16)
Po wypoziomowaniu trawersu i obudowy lasera,
wigzka laserowa powinna trafi¢ na zwierciadto Libella Il

referencyjne czujnika ACC.
W razie potrzeby nalezy wyjustowac.

(Hustr. 17)

Ustawienie trawersu jest zakonczone,
jesli:
v travers jest wypozycjonowany posrodku w stosunku do osi symetrii pojazdu.
v’ travers jest wypozycjonowany réwnolegle w stosunku do osi tylnej pojazdu.
(odbite wigzki laserowe na skalach tylnej osi po lewej i prawej stronie wskazujg te same
wartosci)
v trawers wypozycjonowany jest poziomo (libella I).
v" Obudowa lasera jest wypoziomowana

(libella Il) i promien lasera pada na
zwierciadto czujnika ACC.

v' odstep miedzy czujnikiem ACC na
pojezdzie i skalg pomiarowg na obudowie
lasera wynosi doktadnie 100 cm.

SAD500 13
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5 Pomiar i ustawianie czujnika ACC

5.1 Pomiar czujnika ACC zwierciadtem referencyjnym

e Trawers jest wypoziomowany i znajduje
sie posrodku przed pojazdem i rownolegle
do tylnej osi.

Laser na trawersie zostaje wigczony
i pada teraz bezposrednio na
zwierciadto referencyjne czujnika

ACC. (llustr. 18)

\ 4

o Odbity promien lasera zostaje odbity
przez zwierciadto referencyjne na skale
na trawersie.

¢ Na skali mozna teraz odczyta¢ aktualnie
ustawiong wartos$¢ czujnika ACC. (llustr. 19)

® Wyskalowanie:
1 1 kreska podziatki = 0,1 stopnia
INFO

e Odczytane wartosci nalezy poréwnac z
wartosciami NOMINALNYMI
wyznaczonymi przez producenta i w razie
potrzeby ustawi¢ czujnik ACC Srubami
regulacyjnymi na wartosci nominalne.

(Hustr. 18)

(Hustr. 19)
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5.2 Pomiar czujnika ACC bez zwierciadta
referencyjnego

W celu sprawdzenia czujnika ACC bez zwierciadta
referencyjnego (llustr. 21) nalezy przed sprawdzeniem
zamontowacé opcjonalny adapter z lustrem nr: 922 001 011
(llustr. 20) przed czujnikiem ACC na pojezdzie .

e Adapter z lustrem zostaje w sposob
dopasowany zamocowany przed
czujnikiem ACC i zabezpieczony $rubami
radetkowymi. (llustr. 22 + 23)

(Hustr. 20) (Hustr. 21)
® Przy prawidlowym zamontowaniu
1 adapteru z lustrem, jest on
usytuowany rownolegle do
INFO  powierzchni wylotu sygnatu
radarowego czujnika ACC. (llustr. 24)
Laser na trawersie zostaje
wigczony i pada teraz
bezposrednio na lustro adapteru
czujnika ACC.
Teraz promien lasera zostaje odbity przez
lustro adapteru na skale na trawersie.
 Na skali mozna odczytaé aktualnie (lustr. 22) (lustr. 23)
ustawiong wartos¢ czujnika ACC.
(llustr. 25)
[ ]

1 Wyskalowanie:

1 kreska podziatki = 0,1 stopnia

INFO

e Odczytane wartosci nalezy poréwnacé z
wartosciami NOMINALNYMI
wyznaczonymi przez producenta i w razie (lustr. 24)
potrzeby ustawi¢ czujnik ACC srubami
regulacyjnymi na wartosci nominalne.

(Hustr. 25)
SAD500 15
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6 Reflektor kalibracyjny asystenta pasa ruchu

6.1 Konstrukcja reflektora kalibracyjnego

Krok 1:
Przykreci¢ do stojaka tafle reflektora 4 Srubami z tbami gwiazdkowymi M6 x 60.

Krok 2:

Wprowadzi¢ stojak z taflg reflektora do ramy podstawy.

® ©

e Przechyli¢ tafle reflektora wprowadzajgc najpierw tylne rolki.

¢ Nastepnie, przesungc w tyt tafle reflektora i wprowadzi¢
przednie rolki.

e Przesungc stojak reflektora i sprawdzi¢ pod wzgledem
swobody ruchu.

1

INFO

Prosimy mie¢ na uwadze, aby rolki jezdne ramy
podstawy zawsze byty czyste i wolne od smaru
i kurzu.

(Hustr. 26)

(Hustr. 27)

(Hustr. 28)
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6.2 Pozycjonowanie reflektora kalibracyjnego

Wypozycjonowanie:

Reflektor kalibracyjny nalezy ustawi¢ w odlegtosci podanej przez producenta pojazdu, przed
kamerg asystenta utrzymywania pasa ruchu.

e W tym celu, nalezy podwiesi¢ rame
podstawy reflektora kalibracyjnego do
preta srodkowego uprzednio
wypoziomowanego trawersu. (llustr. 29)

Rama podstawy reflektora kalibracyjnego
dysponuje réznymi ustawieniami rastrowymi.

e W zalezno$ci od typu pojazdu nalezy
wybra¢ pawidtowy odstepu okreslony
pozycjg w ustawieniu rastrowym.

Regulacja wysokosci: (llustr. 29)

o Stojak reflektora zostaje przesuniety
do skrajnej przedniej pozycji, az
magnesy dolegac bedg do ramy
podstawy. (ilustr. 30)

Dolna krawedz tafli reflektora* powinna
by¢ doktadnie w odstepie 90 cm od
posadzki.

* Dolna krawedz tafli reflektora

o Korekty wysokosci dokonuje sie Srubami regulacyjnymi trawersu.

e Po dopasowaniu wysoko$ci trawersu nalezy jg jeszcze raz sprawdzi¢
i w razie potrzeby doregulowac libela I.
Patrz rowniez ilustracja 16, strona 13.
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Poziomowanie:

Nastepnie, tafla reflektora powinna zosta¢ wypoziomowana.

W tym celu, stojak reflktora
zostaje przesuniety do tytu, az
magnesy dolegac¢ bedg do
ramy podstawy. (ilustr. 31)

Na tylnej stronie reflektora
znajduje sie poziomica

Za pomoca tylnych Srub
regulacyjnych ramy podstawy
nastepuje pozycjonowanie tafli

reflektora na poziomicy.
(llustr. 32)

/

(Hustr. 31)

(Hustr. 32)

Ustawienie reflektora kalibracyjnego zostaje w ten sposéb zakohczone i mozna teraz

przeprowadzi¢ kalibracje kamery asystenta utrzymywania pasa ruchu positkujgc sie
wytycznymi producenta pojazdu.

18
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7 Konserwacja

7.1 Serwisowanie i konserwacja

Prosimy mie¢ na uwadze, ze laserowe gtowice pomiarowe wraz ze skalami oraz inny osprzet sg
elementami precyzyjnymi.

Nalezy mieC na wzgledzie to, ze elementy te nalezy traktowac z najwyzszg starannoscig i o nie
dbac.

L Soczewka lasera jest zasadniczo bezobstugowa. W razie zanieczyszczenia
1 instalacji, jej komponenty mozna oczysci¢ suchg i miekkg szmatka.
Do czyszczenia nie stosowac rozpuszczalnikdw i innych plynéw.

INFO

7.2 Wymiana baterii w obudowie lasera

W celu wymiany baterii nalezy odkreci¢ pokrywe (llustr. 33) na obudowie lasera i wyjg¢ kasetke z
bateriami. (llustr. 34)

Bateria: 2 sztuki baterii, typ AA 1,5V

llustr. 33
(Hustr. 33) (llustr. 34)

Zuzyte baterie nalezy wrzuci¢ do specjalnego pojemnika ktdrego zawartos¢
poddana zostanie recyclingowi.

SAD500
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8 Opis biedu

8.1 Opis i przyczyny btedéw

Uzytkowniczka lub uzytkownik majg prawo do samodzielnego usuwania tego rodzaju
zaktocen, ktére w ewidentny sposob wynikajg z btedow obstugi lub serwisowania!

Opis

Mozliwe przyczyny

Usuwanie biedow

Zaraz po wigczeniu
instalacji, wigzka laserowa
stabnie.

Pojemnosc¢ obecnie
uzywanych
baterii/akumulatoréow

w obudowie lasera jest juz
niedostateczna.

Wytgczyc instalacje! Wymienic
baterie

Gtowica pomiarowa nie jest
prawidtowo osadzony
w feldze

e Zanieczyszczona
powierzchnia felgi

e Zanieczyszczony uchwyt
magnetyczny

e Brak dolegania na catej
powierzchni magneséw
do felgi

Wytgczy¢ instalacje!

o Oczysci¢ powierzchnie
felgi

o Oczysci¢ powierzchnie
magnesow

o Ponownie
wypozycjonowac uchwyt
magnetyczny

Mozliwy brak powtarzalnosci
pomiarow

e Uszkodzone justowanie
gtowicy pomiarowej
e Bfedne kalibrowanie

Konieczne justowanie gtowicy
pomiarowej. Prosimy
skontaktowac sie

z przedstawicielem
handlowym firmy HAWEKA.

e Libella | + 1l na obudowie
lasera nie jest
wypoziomowana

Sprawdzi¢ system pomiarowy
zgodnie z punktem 4.4 i
ponownie wypozycjonowac /
wypoziomowac

20
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9 Deklaracja zgodnosci WE

Producent:

oswiadcza, ze opisana ponizej instalacja:

Nr artykutu:

spetnia wymagania nastepujgcych
dyrektyw:

Zastosowane normy zharmonizowane:

HAWEKA AG
Kokenhorststr. 4
30938 Burgwedel
Niemcy

Optyczny system kontroli i regulacji
systemow wspomagania kierowcy SAD500

922 000 013

Dyrektywa RoHS 2011/65/WE

Bezpieczenstwo urzgdzen laserowych

DIN EN 60825 — czesS¢ 1 7/1994

Zastosowane normy krajowe | specyfikacje techniczne:

Promieniowanie lasera

Dokumentacja techniczna

VBG 93

VDI 4500 strona 1

Zmiany konstrukcyjne, ktére maja wplyw na parametry podane w niniejszej instrukcji
eksploatacji i na uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem powodujg uniewaznienie

niniejszej deklaracji zgodnosci!

Burgwedel, 15.01.2016

Zarzad
Dirk Warkotsch

0 (08—

(podpis)
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