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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

1 Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa

1.1 Obowiazek zachowania starannosci przez eksploatatora

Przepisy
bezpieczenstwa
pracy

8§

Przepisy BHP
wydane przez
organizacje

branzowe

Instrukcja
eksploatacji

Instrukcia

Bezpieczehstwo urzgdzenia w praktyce eksploatacyjnej moze by¢
zapewnione tylko, jesli podjete zostang wszystkie niezbedne do tego
srodki. Do obowigzku dochowania nalezytej starannosci ze strony
eksploatatora nalezy zaplanowanie takich dziatan, jak rowniez kontrola
ich realizacji.

Uzytkownik maszyny powinien przede wszystkim upewni¢ sie, zeby:

e Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000 (dalej zwany
krétko SAD4000) byt uzytkowany wytgcznie zgodnie z
przeznaczeniem

e SAD4000 znajdowat sie z nienagannym i gotowym do dziatania oraz
niezawodnym stanie

e instrukcja eksploatacji byta czytelna i znajdowata sie w poblizu
miejsca eksploatacji urzadzenia.

e jedynie urzgdzenie obstugiwali wytgcznie wykwalifikowani
i autoryzowani pracownicy

e wszystkie tabliczki ostrzegawcze umieszczone na urzadzeniu byly
na swoim miejscu i byty zawsze w czytelnym stanie.

Zmiany konstrukcji w SAD4000 moga zostaé¢ dokonane wylacznie za
pisemnga zgoda producenta!

Przed kazdym uzyciem SAD4000 nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie pod
wzgledem widocznych uszkodzen i zapewnic, aby system byt
uzytkowany wytgcznie w prawidtowym stanie! Stwierdzone usterki nalezy
natychmiast zgtaszac przetozonym!

Uzytkownik zobowigzany jest prawnie i na wlasng odpowiedzialnosé
0 zapewnienie przepisowej eksploatacji i dotrzymywanie przepisow
bezpieczenstwa.

SAD4000 Instrukcja obstugi



Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

1.2 Podstawowe dziatania zabezpieczajgce dla urzadzen laserowych

W przypadku lasera znajdujgcego sie w obudowie kamery mowa jest o urzgdzeniu laserowym
klasy 2. Wigzka lasera w przypadku krétkiego czasu napromieniania (do 0,25 s) nie jest
niebezpieczne dla wzroku. W razie przypadkowego, krétkotrwatego zerkniecia na wigzke lasera,
oko jest chronione przez odruchowe mrugniecie powieki.

PROSIMY CELOWO NIGDY NIE PATRZEC NA WIAZKE LASERA!

Jesli wystepuje powdd do przypuszczenia, ze miato miejsce uszkodzenie wzroku przez promien
lasera, prosimy niezwtocznie skontaktowac sie z okulista.

Podczas pracy przy wszelkich urzgdzeniach laserowych nalezy
przestrzega¢ pewnych instrukcji bezpieczehstwa:

Nigdy nie patrze¢ bezposrednio na wiagzke!

Nalezy doktadnie okresli¢ drogi przebiegu wigzki oraz unikaé
btgdzacych promieni laserowych!

Niebezpieczne odbicia mogg powstawac szczegadlnie silnie na
wypolerowanych powierzchniach. Prosimy zatem w sposéb
szczegoblny o uwage przed uzyciem na pozycje kamery ACC

Urzadzenie laserowe na trawersie.
KLASA 2 - Wigzka nie powinna przebiega¢ przez strefe pracy oraz przez
TYP 1 drogi komunikacji pieszej lub kotowej. Jest niezbedne dotozy¢
staran, aby strefa dziatania lasera byta wyraznie
identyfikowalna i oznakowana stosownymi ostrzezeniami.

Przepisy BHP . . . , . .
“episy Pozostate instrukcje bezpieczenstwa podczas obchodzenia sie
wydane przez

organizacje z urzqdzeniami. Iasprowymi znajdg Panstwo w przepisie BHP
branzowe (VGB 93 Promieniowanie laserowe).

SAD4000 Instrukcja obstugi
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2 Opis produktu

Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

Nr art. 924 000 016

Zmiany techniczne zastrzezone.
1.2 Zalecenie 01/2019
llustracje: HAWEKA AG / 30938 Burgwedel

Reprodukcja w jakiejkolwiek formie wzbroniona.
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e SAD4000 stuzy do kontroli i regulacji czujnika ACC* oraz do sprawdzania kamer
wielofunkcyjnych w systemie wspomagania kierowcy (FAS) w samochodach uzytkowych.

e SAD4000 stanowi modut dodatkowy, ktéry stuzy wytgcznie do wspotpracy z urzgdzeniem
do pomiaru geometrii osi AXIS4000 mierzgcego czujnik ACC w samochodzie ciezarowym.

e Stosowanie bez elementéw podstawowych AXIS4000 nie jest mozliwe.

e Kontrole i regulacje czujnika ACC mozna przeprowadzi¢ szybko i niezawodnie bezposrednio na
pojezdzie (konieczny opcjonalny osprzet) w ,stanie jazdy”.

1

Instrukcia

SAD4000 !

° Odpowiedzialnosci za wszelkie szkody osobowe i materialne wynikajgce
z uzytkowania w sposéb niezgodny z jej przeznaczeniem nie ponosi producent,
lecz wylgcznie uzytkownikelektronicznego systemu kontrolnego i regulacyjnego

* ACC = Adaptive Cruise Control
Radarowy czujnik odstepu zainstalowany w samochodzie
ciezarowym rejestruje wzgledng predkos¢ oraz odstep do
poprzedzajgcego pojazdu w celu przygotowania danych
dla systemdéw wspomagania kierowcy (FAS) w pojezdzie.

2.2 Dane techniczne

Doktadnos¢ pomiarowa:

Laser:

Model:

Moc wigzki promieniowania P,
Diugos¢ fali 4

Zasieg

Napiecie dziatania:

Klasa lasera

Kamera:
Zakres czestotliwosci:
Zasilanie elektryczne:

Czas pracy od stanu petnego
natadowania:

Czujnik ACC w pojezdzie mozna ustawi¢ z doktadno$cig do
0,1 stopnia.

DI1650-1-3

1 mwW

650 nm

10m

3VvDC

2 DIN EN 60825-1:1994-07

2,4 GHz (2405 do 2480 MHz)
Automatyczna korekta czestotliwosci

Pakiet akumulatorow litowo-jonowych: 18650 CF 2S1P 7,4 V / 2250 mAh

>10h
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

3 Wyposazenie

3.1 Lista czesci dla zestawu doposazenia SAD4000

1 szt. Trawersa
1 szt. Artykut nr 924 001 148

1 szt. Kamera ACC
1 szt. Artykut nr 924 001 187

1szt. Sanie
1 szt. Artykut nr 913 052 132

Instrukcja: Zespot san wraz z kamerg ACC 1. szt. Artykut nr 924 001 149

1 szt. Walizka urzgdzenia z wktadem
Artykut nr 900e008 383
Pamie¢ USB/Oprogramowanie
1 szt. Artykut nr 924 001 199

Instrukcja uzytkowania
1 szt. Artykut nr GEB 001 226

3.2 Opcjonalny osprzet dla zestawu doposazenia AXIS-ACC4000

1 szt. Zwierciadto dostawiane
1 szt. Artykut nr 922 001 011
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

4 Dziatania organizacyjne

4.1 Montaz trawersy pomiarowej

(Hustr. 1)

e Trawersa pomiarowa sktada sie z nastepujgcych elementéw: 1 ksztaitka Srodkowa, 2 elementy
boczne, 1 sanie oraz kamera ACC

Krok 1:
Montaz szyn prowadzacych.
Obie czesci boczne lewe i prawe nalezy potgczy¢ elementem Srodkowym.

Prosimy mie¢ na uwadze prawidtowg pozycje elementéw bocznych.

Strona przednia

Strona tylna

lHustr. 2
Z tylu wszystkie loga muszg by¢ widoczne i tak samo skierowane. ( )

SAD4000 Instrukcja obstugi
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®
@

Krok 2:

@

@@ (Hustr. 3)

1.) Wiozy¢ Sruby mocujgce do otworéw elementu srodkowego.

2.) Czesc¢ boczng z trzpieniami centrujgcymi wprowadzi¢ do elementu Srodkowego, az trzpienie
zostang catkowicie wtozone do srub mocujgcych.

3.) Skreci¢ sruby mocujgce z trzpieniami kluczem imbusowym.

e Prosimy sprawdzi¢ przejscia powierzchni do szyn prowadzgcych. Powinny one leze¢ w jednej
ptaszczyznie, gdyz w przeciwnym razie sanie mogtyby ulec zablokowaniu. W razie potrzeby
roztgczy¢ potgczenie i ponownie wypozycjonowac elementy.

e Prosimy powtérzy¢ proces mocowania dla drugiej czesci bocznej.

Krok 3:

1.) Wiozy¢ Sruby z tbem gwiazdkowym przez otwory stupka.

2.) Wprowadzi¢ stupek urzgdzenia z tytu do elementu bocznego i przykreci¢ sitg reki srubg z tbem
gwiazdkowym do tego elementu.

3.) Prosimy powtérzy¢ czynnos¢ dla drugiego stupka urzgdzenia.

Krok 4:

Przykrecic pret Srodkowy miedzy stupkami
urzgdzenia 2 srubami M8 x 50.

1

Instrukcia

Konstrukcja odbty$nika kalibracyjnego, patrz strona 23. (Nustr. 4)
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

Krok 5:

Sanie kamery nalezy natozy¢ z przodu na szyne
prowadzgcg trawersu i osadzi¢ w rowku prowadnicy
(llustr. 5)

Krok 6

Poluzowaé¢ nieco srube mocujgcg kamery ACC i podciggngc¢
do gory.

Zatozy¢ kamere ACC na czop san, a nastepnie
lekko dokreci¢ srube mocujgca, aby kamera ACC
wraz ze skalg data sie jeszcze obraca¢ na
czopie. (llustr. 6)

(HNustr. 5)

(Hustr. 6)

SAD4000 Instrukcja obstugi



Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

4.2 Instalowanie oprogramowania pod Windowsem

°® Oprogramowanie AXIS ACC jest samodzielnym
programem nie uruchamia sie go z aplikacji
1 AXIS4000.
Instrukcia AXIS ACC jest instalowany dodatkowo do
AXIS4000.
*  Prosimy zamkngé wszystkie aplikacje realizowane na
komputerze

*  Wi6z pamie¢ USB (rysunek 7) do komputera (Nustr. 7)

Jesli asystent instalowania nie uruchomi sie automatycznie, wtedy prosimy klikng¢ na belke zadan
Windows na ,start”, a nastepnie na ,wykonaj”.

Prosimy wczytaé D:\ axis_acc_setup_1.00.009, przy czym ,D” jest literg napedu USB-Stick.

*  Prosimy zapoznaé sie z warunkami licencji i postepowac zgodnie z wytycznymi asystenta
instalowania.

*  Po procedurze instalowania, oprogramowanie AXIS ACC zostaje zainstalowane w komputerze.
*  Wyjmij pamie¢ USB z komputera po instalacji

5 Program AXIS ACC
e  Prosimy uruchomic¢ program.

e Prosimy wybra¢ obraz startowy
klawiszem ,Ustawienia’

(lustr. 8)

10 SAD4000 Instrukcja obstugi



Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

5.1 Przeglad ustawien programu 51.3 51.4

/

5.1.5

5.1.1 \

51.2 \ *~——| Pomoc
/ / (llustr. 9)

5.1.1 Dane klienta: 5.1.9 5.1 51.7 Przerwanie / powrét

o
-
(o]

Prosimy wpisa¢ do poszczegolnych wierszy swe dane firmowe w celu przejecia i wydrukowania
protokotu pomiarowego. (llustr. 9)

Klawisz ,Wybrac zdjecie”:

Istnieje mozliwo$¢ wstawienia Panstwa logo firmowego, ktére pdzniej pojawi sie na tym protokole.
Obstugiwane typy plikow: BMP, JPG, GIF, PNG

Wielkos¢ obrazu zostanie wyskalowana.

b Zbyt mate pliki obrazéw zostang powigkszone i stracg w ten sposob swag jakos¢. Najmniejszy
1 format do wyboru powinien sie zawieraé w zakresie 400 x 200 pikseli przy 72 dpi.

Instrukcia

5.1.2 Jezyk:

Klawiszem Wybor jezyka majg Panstwo mozliwos¢ prezentacii
prowadzenia menu i wszystkich instrukcji w innym
(uwolnionym) jezyku. (llustr. 10)

Wszelkie ustawienia i regulacje nalezy potwierdzi¢ klawiszem
.Zastosuj ustawienia’

(llustr. 10)

SAD4000 Instrukcja obstugi 1



Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

5.1.3 Interfejs:

Wybdr interfejsu w programie powinien by¢ ustawiony na potgczenie automatyczne ,AUTO”. Jedynie
w razie potrzeby (np. uzytkowanie kilku systemow) mozna zmieniac¢ interfejs na jaki$ wybrany port.

Kanat radiowy:

W celu transferu danych miedzy czujnikami kamery i programem prezentowany
jest automatycznie kanat radiowy ustawiony w kamerach.

Kanat radiowy mozna w razie potrzeby zmieni¢ w kamery, a nastepnie musi zostac
przejety przez program za posrednictwem klawisza Lupa.

Klawisz Lupa

Okno dialogowe podzielone jest na dwie strefy. W lewej strefie prezentowane
sg znalezione przez program kamery, ale jeszcze niepotgczone. Prawa strefa
pokazuje kamere/kamery, ktdre sg juz wtasnie potgczone z programem drogg
radiowa. (llustr. 11)

i Kamery i nadajnik radiowy muszg

by¢ ustawione na tym samem
Instrukcja  K@nale radiowym.

Numer seryjny:

Numery seryjne kamer prezentowane sg
wtedy, gdy program utworzy potgczenie
z kamerg.

(Nustr. 11)
5.1.4 Informacja symbolowa kamery:

Podczas realizacji programu nastepuje state kontrolowanie i sygnalizacja potgczenia do kamer i stan
natadowania akumulatorow.

Opis symboli;
Program nie przeprowadzit jeszcze sygnalizacji
potaczeniowe do kamer, stan nieokreslony. (ilustr. 12) (llustr. 12)

Prezentacja jest szara, z lewa na prawo przemieszcza
sie zotte kotko. Program poszukuje pozostatych kamer

na wszystkich kanatach. (iiustr. 13) (lustr. 13)

Sygnalizacja miga na przemian na zo6to i czerwono.

Program dazy do utworzenia potgczenia z kamerami.
(llustr. 14) (Hustr. 14)

Sygnalizacja jest zielona: Utworzono potgczenie do
kamery. (llustr. 15) (Illustr. 15)
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

Sygnalizacja jest zielona z czerwonym punktem:
Potgczenie istnieje, lecz nie znaleziono tafli
odbty$nikowej. (llustr. 16)

Sygnalizacja jest zielona z z6ttym punktem: Potgczenie
istnieje, tafla odbtysnikowa zostata rozpoznana. (llustr. 17)

Stan natadowania akumulatoréw kamery 100%,
75%, 50%, <25% pojemnosci. (llustr. 18)

Przy stanie natadowania ponizej 25% jakiego$
akumulatora, symbol kamery miga. (llustr. 19)

W celu dalszych pomiaréw nalezy
natadowa¢ akumulatory kamer.

Uwaga

5.1.5 Instrukcje

Ustalenie standardu podswietlania lub wygaszania
instrukcji roboczych podczas pomiaréw. (iustr. 20)

° Okno instrukcji mozna w kazdym miejscu
1 programu podswietlac¢ lub wygaszad.

Prosimy wobec tego na stronie programu
klikng¢ na klawisz Instrukcje.

Instrukcja

5.1.6 Katalog danych

Wszystkie pomiary pojazdu zostajg zapisane

w pliku protokotu. Fabrycznie ustawiong sciezkg
do zapisywania jest:
C:\Users\\BenutzerName\AppData\Roaming\
Haweka\AXIS.ACC\Database\Results (iustr. 21)

W celu zmiany miejsca zapisania prosimy klikng¢ na klawisz ,Segregator’:

W powrotu do standardowej sciezki zapisywania prosimy klikng¢ na klawisz

,Powrot’:

(Hustr. 16)

(Nustr. 17)

(Nustr. 18)

(Nustr. 19)

(Nustr. 20)

(Nustr. 21)

SAD4000 Instrukcja obstugi
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

5.1.7 Ustawienia zaawansowane

W ustawieniach rozszerzonych uzytkownik ma

mozliwo$¢ indywidualnego ustawiania programu.
(llustr. 22)

W celu przeprowadzenia indywidualnej regulaciji
prosimy wybra¢ odpowiedni parametr i zmienic
wartos¢ w tabeli.

Zmienione wpisy nalezy potwierdzi¢ przyciskiem
~Przejmij wartosci’.

(Nustr. 22)

5.1.8 Hasto

Funkcja ta stuzy jedynie naszym serwisantom
podczas prowadzenia diagnozy systemu na miejscu.

Dzieki tej opcji istnieje mozliwos¢ dokonania zmian
wiasciwych dla programu. (llustr. 23)

(Nustr. 23)

5.1.9 Przeqglad systemu

Przeglad systemu sporzadza liste ze stosowanymi
komponentami PC, kamerami, nadajnikami radiowymi i
wersjami programu.

Informacje te stuzg serwisantom w razie wystgpienia

ewentualnych zaktécen jako przeglad stosowanego
systemu. (liustr. 24)

(Hustr. 24)

Prosimy zakonczy¢ ustawienia programu klawiszem
»Przerwij / powrot”
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6 Przygotowanie do pomiarow

Pomiary nalezy prowadzi¢ na rownej i poziomej nawierzchni

Sprawdza¢ pojazd na tych samych felgach i oponach o tej samej

wielkosci
Kontrola prawidtowego cisnienia w oponach
Kontrola stanu resoréw i amortyzatoréow

Oczysci¢ felgi miedzy nakretkami, aby uchwyty magnetyczne

zapewnity prawidiowe osadzenie uchwytu kamery na feldze.

6.1 Montaz uchwytéw do pomiaru osi

1

Instrukcja

Uchwyty magnetyczne nalezy przezbroi¢ w dtugie stopki magnetyczne (315 mm). (llustr. 25)

(Nustr. 25)

SAD4000 Instrukcja obstugi
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

e Uchwyty magnetyczne nalezy na gwiezdzie
3-ramiennej ustawi¢ na wiasciwym kotnierzu felgi.

e Uchwyty magnetyczne nalezy obréci¢ w taki sposob,
aby zapewni¢ doleganie na catej powierzchni na
kotnierzu felgi miedzy nakretkami kota i aby wszystkie
3 stopki magnetyczne miaty ten sam odstep od
Srodka uchwytu.

e Uchwyt do pomiaru geometrii osi nalezy osadzi¢ na
oczyszczonym kotnierzu felgi. Dwa magnesy
powinny leze¢ nad srodkiem kofa, a jeden ponize;j.

(llustr. 26)
. Nalezy mie¢ na uwadze to, aby czopy kamer
1 zawsze byly osadzone na srodku w stosunku (Tustr. 26)

- do otworu felgi.
Instrukcja

W przypadku felg aluminiowych nalezy przykreci¢ po dwa
ramiona chwytaka do uchwytu do pomiaru geometrii osi.

e Uchwyt do pomiaru geometrii osi jest trzymany posrodku
na kole. Stopki magnesu dolegajg do kotnierza felgi -
i ramiona chwytaka zostajg zaklinowane urzagdzeniem
szybkozaciskowym na profilu opony. (iustr. 27)

e Dtiugosci ramion chwytaka nalezy przed zacisnieciem
po obu stronach dopasowac tak, aby beznaprezeniowo

dolegaty tuz przed profilem opony. (lustr. 27)

e Przy uzyciu wrzeciona na gtowicy zaciskowej,
ramiona chwytaka zostang zacisniete az do
osiggniecia stabilnego wypozycjonowania uchwytu
do mierzenia geometrii osi na feldze.

Nasadzenie kamery

e Podciggng¢ trzpieh mocujgcy kamere w gore
i nasung¢ kamere na czop mocowania kamery,
az trzpien ten wskoczy do rowka czopu.

¢ Nastepnie, poprzez lekki obrét trzpienia mocujgcego
zablokowaé na czopie. (llustr. 28)

. , P . . .. . . . (Nustr. 28)
e Prosimy powtorzy¢ czynnosci dla drugiej gtowicy pomiarowe;j.
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7 Ustawianie zespotu pomiarowego SAD4000

7.1 Ustalenie danych pojazdu w programie
Zespo6t nadawczo-odbiorczy jest podigczony do PC

i PC jest wtgczony. Program AXIS ACC jest
uruchomiony i znajduje sie na stronie startowe;j. (llustr. 29)

o Wybrac¢ klawisz ,,Uruchom pomiar”.

o Na nowej stronie ekranu nalezy wpisa¢ wtasciwe
dane pojazdu (ilustr. 30)

e Woczytanie danych ACC czujnika radarowego.

o Przy wszystkich czujnikach radarowych ze

1 zwierciadtem referencyjnym nalezy podac
parametry dla odchytek zwierciadta

Instrukcja referencyjnego wzgledem osi radaru.
(llustr. 26)

P Warto$ci odchytek miedzy zwierciadtem
1 referencyjnym i osig radaru zostaty podane
przez producenta i sg zapisane w

Instrukcja Oprogramowaniu pojazdu.

Wartosci te nazywajg sie:

(Hustr. 29)

(Hustr. 30)

Azimuth Offset AZOF Pozioma odchytka osi radaru
Elevation Offset ELOF Pionowa odchytka osi radaru

Wartosci tych parametréw zawierajg sie zazwyczaj w przedziale od — 0,5 do + 0,5 stopnia.

Bez wczytania wartosci AZOF i ELOF
dla czujnikéw radarowych ze
zwierciadtem referencyjnym prowadzi
optycznie skierowanie czujnika
radarowego do btednego ustawienia.

Uwaga

e Po wczytaniu wszystkich waznych danych pojazdu do
programu, etap ten zostaje zakonczony klawiszem
»dalej”. (llustr. 31)

>

(Nustr. 31)

SAD4000 Instrukcja obstugi
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

7.2 Orientowanie trawersy pomiarowej i nosnika odbtysnika (AX1S4000)

w kierunku pojazdu

Trawersa zostaje ustawiona przed
pojazdem rownolegle do tylnej osi
jezdnej (llustr. 33)

Przy uzyciu $rub regulacyjnych nalezy
wypoziomowac trawerse. Nalezy przy
tym zwraca¢ uwage na libelle na
kamerze ACC. (llustr. 32)

Sanie kamery na trawersie nalezy
przesung¢ w bok na tyle, aby kamera
ACC byta skierowana na czujnik
radarowy.

Kamere nalezy wypozycjonowac na tej
samej wysokosci jak czujnik ACC na
pojezdzie.

Py Trawerse nalezy usytuowaé

1 przed pojazdem w taki sposob,

aby odstep miedzy kamera

Instrukcja

i czujnikiem na pojezdzie
wynosit doktadnie 100 cm.

Nastepnie, nosniki odbtysnika ze statywami
(z AX1S4000) zostang postawione przed

i za pojazdem i skierowane optycznie
réwnolegle do osi pojazdu.

Nalezy przy tym mie¢ na wzgledzie, aby
nosniki odbtysnika staty wystarczajgco blisko
przy pojezdzie, jednak w odstepie co najmniej
1 metra do kamery i réwnolegle do tytu
pojazdu

P Tafle odbtysnikowe muszg zostaé
1 wraz z kamerg wypozycjonowane na
jednej linii poziomej.

Instrukcja

Dostosowanie wysokosci mozna
przeprowadzi¢ przy uzyciu regulowanych
statywoéw.

-

(Nustr. 32)

min. 100 cm

doktadnie
100 cm

min. 100 cm

(Nustr. 33)
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Procedura przebiegu programu AXIS ACC prowadzi teraz
uzytkownika krok po kroku przez poszczegolne etapy

pracy.

Poszczegdlne instrukcje przy lewej krawedzi ekranu
wspomagajg przy tym uzytkownika.

e Zamontowac na pojezdzie kamery z lewej i prawe;j
strony i skierowac na tylne tafle odbtysnikowe. (ilustr. 34)

Nastepny etap pracy opisuje pozycjonowanie nosnikow
odbtysnika.

e Nosniki odbtysnika nalezy przesungc¢ w bok w taki (llustr. 34)
sposéb, aby na obrazie paska postepu nastepowata
zmiana od czerwieni, poprzez z0Ot¢ i zielen oraz
osiggnieta zostata wartos¢ bliska ,,0”. (llustr. 35+36)

S STATYWY PRZY TYM POZOSTAJA W POZYCJI
1 STOJACEJ! ZOSTANIE PRZESUNIETY JEDYNIE
NOSNIK ODBLYSNIKA.

Instrukcja

(Hustr. 35)

(Hustr. 36)
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Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

Zamocowac na trawersie kamery z lewej i prawej
strony i skierowac¢ na przednie tafle odbtysnikowe.

Trawerse nalezy przesung¢ rownolegle w stosunku do

pojazdu na tyle, az na sygnalizacji pojawi sie wartos¢
»0”". (llustr. 37)

(HNustr. 37)

Nastepnie, obréci¢ kamery na trawersie i skierowac na
tylne tafle odbtysnikowe.

Trawerse nalezy obrdcic¢ na tyle, az na sygnalizacji
pojawi sie wartosc¢ ,,0”. (llustr. 38)

(lustr. 38)

Laser jest aktywny. Skierowanie kamery ACC
realizowane jest na zwierciadto referencyjne czujnika
radarowego. Kamere ACC nalezy skierowac pod takim
nachyleniem, aby sygnalizacja na ekranie pokazata
wartos¢ ,,0”. (llustr. 39)

(HNustr. 39)
Nastepnie, przyciskiem OK na kamerze nalezy
potwierdzi¢ pozycje.
Ustawianie zespotu pomiarowego zostaje tym samym
zakonczone. (llustr. 40)
(Nustr. 40)
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8 Pomiar i ustawianie czujnika ACC

8.1 Pomiar czujnika ACC zwierciadtem referencyjnym

Po tym, gdy regulacja zostata potwierdzona
w programie przyciskiem ,,dalej”, natychmiast
rozpoczyna sie pomiar.

Laser kamery ACC aktywuje sie i jego promien
pada teraz bezposrednio na zwierciadto

referencyjne czujnika ACC. (llustr. 41)

Odbity promien lasera jest rzucany przez

zwierciadto referencyjne czujnika w pojezdzie (llustr. 41)
z powrotem do kamery ACC i wynik pomiaru zostaje

natychmiast zaprezentowany w programie w sposob

cyfrowy i graficzny. (llustr. 42)

¢ (Odczytang warto$¢ nalezy poréwnac
z wartosciami ZADANYMI podanymi przez
producenta i w razie potrzeby dokonac¢
ustawienia czujnika ACC srubami regulacyjnymi.

e , - .
1 Regulacje wyswietlane sg w programie

w czasie rzeczywistym.

Instrukcja

Po prawidlowym dokonaniu wymaganych (llustr. 42)
regulacji, naciéniecie klawisza ,dalej” powoduje
zakonczenie pomiaru.

Program przechodzi na strone widoku
i prezentowane sg poszczegodlne wartosci
pomiarowe przed i po regulacji. (llustr. 43)

e Przyciskiem ,Drukuj’ mozna

aktywowacé wydruk protokotu
pomiarowego.
(Patrz zatgcznik 12.1

Formularz protokotu

pomiarowego.) (1lustr. 43)
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8.2 Pomiar czujnika ACC bez zwierciadta referencyjnego

W przypadku czujnika ACC bez zwierciadta referencyjnego
(llustr. 45) nalezy przed sprawdzeniem zamontowac opcjonalne
zwierciadto dostawiane nr: 922 001 011 (/lustr. 44) przy
czujniku ACC na pojezdzie.

o Zwierciadto dostawiane zostaje w sposob
dopasowany zamocowany przy czujniku ACC

i zabezpieczone Srubami radetkowanymi.
(lustr. 46 + 47)
(Nustr. 44)

P Przy prawidtowym zamontowaniu

1 zwierciadta dostawianego, jest ono

usytuowane réwnolegle do

Uwaga Powierzchni wylotu sygnatu
radarowego czujnika ACC. (llustr. 48)

Promien laserowy kamery ACC pada
bezposrednio na zwierciadto dostawiane
czujnika ACC.

Teraz odbity promien lasera zostaje rzucony
przez zwierciadto dostawiane z powrotem do
kamery na trawersie pomiarowej.

(lustr. 46)

e W programie, na wykresie prezentowana

jest zarejestrowana wartos¢ czujnika ACC.
(llustr. 49)

¢ (Odczytang wartos¢ nalezy poréwnac z
wartosciami ZADANYMI podanymi przez
producenta i w razie potrzeby dokonac¢
ustawienia czujnika ACC srubami
regulacyjnymi.

Po prawidtowym dokonaniu wymaganych
regulacji, nacisniecie klawisza ,dalej”
powoduje zakonczenie pomiaru.

e Przyciskiem ,Drukuj’ mozna aktywowac
wydruk protokotu pomiarowego.
(Patrz zatgcznik 12.1 Formularz protokotu
pomiarowego.)

(Hustr. 45)

(Hustr. 47)

(Nustr. 48)

(llustr. 49)
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9 Odblysnik kalibracyjny dla kamery
wielofunkcyjnej

9.1 Konstrukcja odbtysnika kalibracyjnego

(Hustr. 50)
Krok 1:

Przykreci¢ tafle odbtysnikowe do stojaka (4 sruby z pokrettem gwiazdkowym M6 x 60)

Krok 2:
Wprowadzi¢ stojak z taflg odbtysnikowg do ramy podstawy.

@ @

lHustr. 51
e Przechyli¢ stojak odbtysnika i dopiero wtedy wprowadzié¢ przednie rolki. ( )

¢ Nastepnie, przesung¢ w stojak odbtysnika i wprowadzic tylne rolki.

e Przesungc stojak odbtysnika i sprawdzi¢ pod wzgledem
swobody ruchu.

° Prosimy mie¢ na uwadze, aby rolki jezdne ramy
1 podstawy zawsze byty czyste i wolne od smaru
i kurzu.

Uwaga

(Hustr. 52)
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9.2 Pozycjonowanie odblysnika kalibracyjnego

Wypozycjonowanie:

Odbtysnik kalibracyjny nalezy ustawi¢ w odlegtosci podanej przez producenta pojazdu,

przed kamerg asystenta utrzymywania pasa ruchu.

e W tym celu, nalezy podwiesi¢ rame
podstawy odbtysnika kalibracyjnego do
preta srodkowego uprzednio
wypoziomowanej trawersy. (llustr. 53)

Rama podstawy odbtysnika kalibracyjnego
dysponuje réznymi ustawieniami rastrowymi.

o W zaleznosci od typu pojazdu nalezy

wybrac prawidtowy odstepu okreslony
pozycjg w ustawieniu rastrowym.

Requlacja wysokosci:

e Stojak odbtysnika zostaje przesuniety
do skrajnej przedniej pozycji,
az magnesy dolegac¢ bedg do ramy
podstawy. (llustr. 54)

Dolna krawedz tafli reflektora* powinna
by¢ doktadnie w odstepie 90 cm
(£ 1 cm) od posadzki.

* Dolna krawedz tafli odbtysnikowej

o Korekty wysokosci dokonuje sie Srubami regulacyjnymi trawersu.

e Po dopasowaniu wysokosci trawersu nalezy jg jeszcze raz
sprawdzic i w razie potrzeby doregulowac libela I.
Patrz réwniez ilustracja 32, strona 18.

(Hustr. 53)

(Hustr. 54)
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Poziomowanie:

Nastepnie, tafla odbtysnikowa powinna zosta¢ wypoziomowana.

e W tym celu, stojak odbtysnika
zostaje przesuniety do tytu, az
magnesy dolegac¢ bedg do ramy
podstawy. (ilustr. 55)

Na tylnej stronie reflektora znajduje (IHustr. 55)
sie poziomica

e Za pomocg tylnych srub
regulacyjnych ramy podstawy
nastepuje pozycjonowanie tafli
odbtysnikowej na poziomicy.
(lustr. 56)

(Hustr. 56)

Ustawienie odbtysnika kalibracyjnego zostaje w ten sposob zakoriczone i mozna teraz

przeprowadzi¢ kalibracje kamery wielofunkcyjnej positkujgc sie wytycznymi producenta
pojazdu.
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10 Konserwacja

10.1 Serwisowanie i konserwacja

Instrukcja

11 Opis bledow

Uzytkowniczka lub uzytkownik majg prawo do samodzielnego usuwania tego rodzaju

® Prosimy mie¢ na wzgledzie to, ze komponenty ze swym osprzetem sa
1 elementami mechaniki i optyki precyzyjnej. Nalezy mie¢ na wzgledzie to, ze
elementy te nalezy traktowaé z najwyzsza starannoscia i o nie dbaé¢.

Szybke ochronng przed soczewka kamery nalezy w razie potrzeby przecierac suchg,
miekka szmatka. Pod Zzadnym pozorem nie uzywac alkoholu lub innych ptynow!
Nalezy mie¢ na uwadze to, aby nie porysowac tafli odbtysnikowych po ich stronie
rozpoznawania.
Porysowane tafle odblysnikowe moga by¢ przyczyng powstawania btedow
pomiarowych.

W celu natadowania akumulatoréw w gtowicach kamery nalezy stosowac wytgcznie
tadowarke z AXIS4000. Odpowiada ona europejskim normom bezpieczenstwa i jest
zaprojektowana specjalnie do akumulatoréw stosowanych w kamerze.

‘4 zaktoécen, ktére w ewidentny sposob wynikajg z btedow obstugi lub serwisowania!

Uwaga

11.1 Opis i przyczyny btedéw

Opis

Mozliwe przyczyny

Usuwanie biedow

Po uruchomieniu
programu brak jest
potgczenia z kamerami

¢ Pojemnos$¢ obecnie uzywanych
akumulatoréw w obudowie lasera
jest juz niedostateczna.

¢ W programie podano btedne
potgczenie do interfejsu.

e Brak lub btedny kanat radiowy dla
potgczenia z kamerg

¢ Nie zainstalowano napedu USB
dla odbiornika

eNatadowac akumulatory
w gtowicach kamerowych

e Wybrac¢ klawisz ,Regulacje”,
interfejs nalezy ustawi¢ na AUTO
(punkt 5.1.3)

e Prosimy postarac sie utworzyc¢
nowe potgczenie poprzez inny
kanat radiowy

¢ Zainstalowa¢ naped USB z

pamie¢ USB.

Gtowica pomiarowa nie
jest prawidtowo
osadzony w feldze

e Zanieczyszczona powierzchnia
felgi

e Zanieczyszczony uchwyt
magnetyczny

¢ Brak dolegania na catej
powierzchni magnesow do felgi

¢ Pojazd z felgami aluminiowymi

¢ Oczysci¢ powierzchnie felgi
¢ Oczysci¢ powierzchnie magneséw

e Ponownie wypozycjonowaé uchwyt
magnetyczny

eUzywac ramion chwytakowych
(AX1S4000)

Kamera nie rozpoznaje
sygnatu z tafli

¢ Tafle odbtysnikowe s3g silnie
uszkodzone lub zanieczyszczone.

¢ Oczysci¢ tafle odbtySnikowg lub w
razie potrzeby wymieni¢ na nowa.

odbtysnikowych » Za mata odlegto$¢ miedzy kamerg | e Przestawi¢ nosnik odbtysnika na
i rozpoznawaniem celu. min. 1 m odstep do kamery.
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12 Zatacznik

12.1 Formularz protokotu pomiarowego

SAD4000 Instrukcja obstugi
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13 Deklaracja zgodnosci WE

HAWEKA AG
Kokenhorststralle 4
D-30938 Burgwedel

Producent:

oswiadcza, ze opisane ponizej urzgdzenie: Elektroniczny system kontroli i regulacji

SAD4000
jest zgodny z nastepujgcymi Dyrektywa EMC 2014/30/UE
dyrektywami, wzgl. normami. Dyrektywa RED 2014/53/EU
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE
Zastosowane normy europejskie:
EMC dla urzadzenh radiowych o niewielkim ETSI EN 301 489-03
zasiegu (SRD) ETSI EN 301 489-01

ETSI EN 300 220-1
ETSI EN 300 220-2

Szerokopasmowe systemy transmisji 2,4 GHz
ISM-band ETSI EN 300 328 V2.1.1

Odpornosé na zaktécenia i emisja zaktdcen EN 61326-1

Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp

. ] EN 62471

i systemdw lampowych

Wartosci graniczne ekspozycji dla sztucznego BGI 5006
promieniowania optycznego

Rodzaje ochrony IP IP54 DIN EN 529

Proba udarowa: Swobodne spadanie DIN EN 60068-2-31, UE

Zmiany konstrukcyjne, ktére maja wptyw na parametry techniczne podane w niniejszej
instrukcji eksploatacji i na uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem powodujg
uniewaznienie niniejszej deklaracji zgodnosci!

Prezes Zarzadu

Dirk Warkotsch
Burgwedel, 04.12.2017

(podpis)

28 SAD4000 Instrukcja obstugi



Elektroniczny system kontroli i regulacji SAD4000

SAD4000 Instrukcja obstugi

29



HAWEKA AG

Kokenhorststr. 4 « 30938 Burgwedel
+49 5139 8996-0 +49 5139 8996-222

www.haweka.com ¢ Info@haweka.com



