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1 Informacje ogolne

1.1 Obowigzek zachowania starannosci przez eksploatatora

Kodeks pracy

8§

Przepisy
bezpieczenstwa
pracy

Instrukcja obstugi

nformacja

Urzadzenie do pomiaru osi AXIS4000MB zostato skonstruowane i
zbudowane przy uwzglednieniu starannego zestawienia obowigzujgcych
norm zharmonizowanych. Odpowiada ono wiec stanowi techniki i
charakteryzuje sie najwyzszg klasg bezpieczenstwa podczas pracy.

Zmiany konstrukcji urzgdzenia do pomiaru osi moga zosta¢ dokonane
wylacznie za pisemng zgoda producenta!

Bezpieczehstwo urzgdzenia w praktyce eksploatacyjnej moze byé
zapewnione tylko, jesli podjete zostang wszystkie niezbedne do tego srodki.
Do obowigzku dochowania nalezytej starannosci ze strony eksploatatora
nalezy zaplanowanie takich dziatan, jak rowniez kontrola ich realizac;ji.

Uzytkownik maszyny powinien przede wszystkim upewnic sig, zeby:

urzadzenie byto uzywane wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem
urzgdzenie znajdowato sie w nienagannym i gotowym do dziatania stanie

instrukcja eksploatacji byta czytelna i znajdowata sie w poblizu miejsca
eksploatacji urzadzenia.

urzadzenie obstugiwat jedynie wykwalifikowany i autoryzowany personel,
ktéry zna instrukcje obstugi i pracuje wedtug jej wytycznych!

pracownicy ci odbywajg regularne szkolenia z zakresu bezpieczenstwa
pracy zapoznali sie z instrukcjg eksploatacji, a w szczegolnosci z
instrukcjami bezpieczenstwa

Przed kazdym uzyciem systemu do pomiaru osi nalezy sprawdzi¢
urzadzenie pod wzgledem widocznych uszkodzen i zapewnié¢, aby system
byt uzytkowany wytgcznie w prawidtowym stanie! Stwierdzone usterki
nalezy natychmiast zgtasza¢ przetozonym!

Uzytkownik zobowigzany jest prawnie i na wkasng odpowiedzialnos¢ o
zapewnienie przepisowej eksploatacji i dotrzymywanie przepiséw
bezpieczenhstwa.

1.2 Informacja o usuwaniu

Kamer oraz akumulatoréw nie wolno wrzuca¢ do kontenera z odpadami
komunalnymi. Kamery odbierzemy od Panstwa w ramach wdrazania
ustawy o sprzecie elektrycznym i elektronicznym (ustawa o wprowadzaniu
do obrotu, odbiorze i przyjaznej dla srodowiska utylizacji sprzetu
elektrycznego i elektronicznego).

Prosimy wystac¢ je bezposrednio do nas (z przepisowymi optatami za
wysyike). Usuwamy komponenty elektroniczne w sposob zorganizowany i
ekologiczny.

Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB
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1.3 Wskazowki ostrzegawcze i bezpieczenstwa dotyczace korzystania z magnesow
trwalych

Nieprawidtowo uzytkowane magnesy mogg powodowac niebezpieczenstwo obrazen ciata. Zalecamy
wiec, aby podczas korzystania z magnesow uwzgledni¢ ponizsze wskazéwki:

SSOOPP PP

Silne sity przywierania magneséw stanowig mozliwe zrodio niebezpieczenstwa.

Moze doj$¢ do zgniecenia (zakleszczenia) palcéw lub skory!

Nalezy pamietac, ze magnesy mogg przyciagaé sie z duzych odlegtosci, rowniez tutaj
wystepuje niebezpieczenstwo obrazen ciata.

Silne pola magnetyczne moga oddziatywac na urzadzenia elektroniczne lub je
zniszczyc¢. Dotyczy to rozrusznikow serca oraz defibrylatorow. Nalezy pamietac,
ze osoby noszgce takie urzgdzenia muszg przestrzegac informaciji producenta
dotyczacych bezpiecznej odlegtosci.

W razie potrzeby nalezy ostrzec osoby noszace takie urzadzenia.

Impuls magnetyczny mégtbym przestawi¢ implanty na inny tryb.

Magnesy sg kruche i w przypadku niekontrolowanego zderzenia mogg sie rozbi¢ na
czesci o ostrych krawedziach.

W poblizu czeéci ztozonych z zelaza nalezy ostroznie korzysta¢ z magneséw,

a nastepnie zapewni¢ bezpieczne przechowywanie.

Magnesy wytwarzajg silne pola magnetyczne o duzym zasiegu. Mogg one
spowodowac uszkodzenia miedzy innymi urzgdzen elektronicznych, takich jak
telewizory, komputery, laptopy, twarde dyski, karty kredytowe i EC, nosniki danych,
zegarki mechaniczne, aparaty stuchowe i gtosniki.

Nie zbliza¢ magneséw do zadnych urzadzenh i przedmiotow, ktére mogg ulec
uszkodzeniu pod wptywem silnych pél magnetycznych.

Nosi¢ rekawice ochronne!

Podczas prac z silnymi magnesami nalezy nosic¢ okulary ochronne!
Upewnic sie, ze osoby w poblizu sg réwniez zabezpieczone lub znajdujg sie
w odpowiedniej odlegtosci.

Nie uzywaé¢ magneséw w miejscach, w ktorych dziatajg na nie wysokie temperatury.
W temperaturach ciggle powyzej 80 °C magnesy nieznacznie tracg site.

Uszkodzone magnesy sg podatne na korozje i muszg by¢ wymieniane w sposob
specjalistyczny. Nalezy zwrdci¢ sie w tym zakresie do producenta lub wtasciwego
dystrybutora.

Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB 5
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2 Transport instalacji do pomiaru osi

2.1 Wymiary i ciezar

Dtugos¢ x szerokosé x wysokosé
120cm x 80cm x 125cm

Masa transportowa:
285 kg brutto

2.2 Informacja o ogélnym obchodzeniem sie i o sposobie magazynowania

Podczas transportu nalezy unika¢ silnych wstrzgséw.

Uwaga
Generalnie, instalacje nalezy chronic¢ przed wilgocig. Wymaog ten w
szczegolnosci odnosi sie do transportu i magazynowania kompletnego systemu

? do pomiaru osi.
Nalezy mie¢ na uwadze to, aby miejsce magazynowania byto suche i wolne od

kurzu i pytow.

L
’
tde

[ ]
1 Prosimy magazynowac kamery zawsze w stanie natadowanym.

nformacja

3 Opis produktu

Urzadzenie do pomiaru osi AXIS4000MB
Nr artykutu 924 000 053

Wersja 5.1
Stan: 04 / 2023
Zmiany techniczne zastrzezone.

llustracje:
HAWEKA GmbH / 30938 Burgwedel
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Reprodukcja w jakiejkolwiek formie
wzbroniona.
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3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
e Urzgdzenie do pomiaru osi AXIS4000MB zostato zaprojektowane w celu prowadzenia
pomiarow podwozi samochodow uzytkowych, przyczep, naczep i ciggnikdw rolniczych.
e Stuzy ono wylgcznie do szybkiego pomiaru geometrii podwozi.

Dla osi przedniej i osi skretnych: Dla osi tylnej/tylnych
o Kat pochylenia kota o Kat pochylenia kota
e Przektadnia kierownicza w pozycji sSrodkowej o Zbieznosé
o Zbieznos¢ catkowita i kota lewego / prawego e Sladowosé osi
o Kat wyprzedzenia osi e Nieréwnolegtos¢ osi

o Kat pochylenia osi zwrotnicy
e Roznica kata skretu
o Maks. wychylanie przednich kot

¢ Urzadzenie do pomiaru osi AXIS4000MB umozliwia pomiar w ,,stanie jazdy”, zatem
podnoszenie pojazdu nie jest konieczne.

o Istnieje mozliwos¢ szybkiego i niezawodnego pomiaru podwozi réwniez innych typéw
pojazdow (przy uzyciu odpowiedniego osprzetu i akcesoriow).

L Odpowiedzialnosci za wszelkie szkody osobowe i materialne wynikajgce z uzywania

1 maszyny w sposob niezgodny z jej przeznaczeniem nie ponosi producent, lecz wytgcznie
uzytkownik urzgdzenia do pomiaru osi!

nformacja

3.2 Konstrukcja uchwytu do pomiaru osi
Gtowica pomiarowa kamery ze swymi

najwazniejszymi zespotami:
#r’

Uchwyt magnetyczny
60 mm

Gwiazda 3-ramienna

Sruba gwiazdkowa
M8 x 40

/ ‘ Czop mocowan?
kamery i
-
. :

| =

System szybkiej
wymiany

.\n I
Ramie chwytowe

Pod zadnym pozorem prosimy nie usuwa¢ czopu mocowania kamery z gwiazdy
/ 3-ramiennegj!
Uwaga Czop mocowania kamery zamocowany jest na gwizdzie 3-ramiennej i zostat
wypozycjonowany i zamontowany z najwyzszg starannoscia.
Jesli ze wzgledu na kat pochylenia kota wystepuje podejrzenie o mozliwos¢ braku prostopadtosci czopu
mocowania kamery wzgledem gwiazdy 3-ramiennej, wtedy nalezy skontaktowac sie ze swym sprzedawcg!

@ Gtlowica
zaciskowa
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URZADZENIE DO POMIARU 0SI AXIS4000MB %0'70% HAWEK A

Zakres pomiarowy

3.3 Dane techniczne
Doktadnos$¢ pomiarowa:

Pomiar zbieznosci + 5 stopni + 0°0%’
Pomiar kata pochylenia kota -15 stopni do +15 stopni + 0°0%’
Wyprzedzenie sworznia zwrotnicy -5 stopni do +18 stopni + 0°0%’
Kat pochylenia sworznia zwrotnicy -10 stopni do +20 stopni + 0°10°
Maks. skret + 70 Grad +0°10°
Przestawienie osi + 50 mm + 0,5 mm
Uko$ne ustawienie osi + 15 stopni + 0°0%’
Kat réznicy skretu +5 Grad +0°10°
Maska do wczytywania roznicy rozstawu kot [mm]

Temperatura robocza +5 - +40 stopni Celsjusza

Odpornos¢ czujnika na udar 3500 g (czujnik pochylenia)
2000 g (zyro)

Modut radiowy:

Zakres czestotliwosci

llos¢ kanatéw
Moc nadawcza

Kamera:
Zasilanie elektryczne:

2,4 GHz pasmo (2405 — 2480 MHz)
Automatyczna korekta czestotliwosci
10

10 mw

Pakiet akumulatoréw litowo-jonowych:

18650 CF 2S1P 7,4 V / 2250 mAh
Czas pracy z akumulatorami w petni natadowanymi > 10 h

tadowarka:

Napiecie robocze 100 - 240V
Ptyty obrotowe

Nosnosé 6 ton /szt.

3.4 Wymagania wobec systemu PC dla AXIS4000MB
Wymagany system operacyjny: Windows 7, 8.1, 10

Wymagane warunki minimalne wobec osprzetu:

Procesor: Pentium IV — AMD Athlon 1 Ghz

Pamiec robocza: 2 GB

Dostepna pamie¢ twardego dysku 100 Mb

Grafika: Rozdzielczo$¢ 1024 x 768 pikseli / High Color
Karta dzwiekowa

porcie: USB 1.1

Drukarka kolorowa

Zalecane:
Procesor: Intel lub AMD z 1,6 GHz lub powyzej
Pamiec robocza: 4 GB

Karta graficzna: z AMD (ATI) lub NVIDIA zesp6t chipéw od 16 MB
Rozdzielczo$¢ 1280 x 1024 pikseli / True Color
WLAN (opcja dla przenosnego urzadzenia podrecznego)

8 Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB
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4

4.1 Lista czesci dla wersji podstawowej AXIS4000MB

2 szt.
6 szt.
6 szt.

2 szt.

Wyposazenie

uchwyt do pomiaru osi

Nr artykutu 924 001 000
uchwyt magnetyczny (60 mm)
Nr artykutu 913 033 012
system szybkiej wymiany

Nr artykutu 913 027 006
gtowica napinajgca kpl.

Nr artykutu 912e008 140

4 szt.

ramie chwytowe dla sam. ciez., do felg aluminiowych
Nr artykutu 912e008 303 -

€.
<.
<.

6 szt. specjalny uchwyt magnetyczny do pomiaru osi tylnej (315 mm)

Nr artykutu 913 030 012 » ; “-_

- -
-

4 szt. plyta obrotowa e 5 < ;,:{Jx W

Nr artykutu 913 011 050 of © ~

> .

2 szt. kamera elektroniczna z zespotem nadajnika 1 szt. blacha podstawy dla kamery

Nr artykutu 924 001 161 (wersja lewa) 6
Nr artykutu 924 001 162 (wersja prawa)

Nr artykutu 924 001 030

1. szt. blacha podstawy dla tali odbtyskowej

P

Nr artykutu 924 001 029

1 szt.

1 szt.

zespot nadawczy / odbiorczy

Nr artykutu 924 001 160 l

kabel USB - i ‘0
Nr artykutu 924 001 067 °°ce & D)
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2 szt. pomoc montazowa do felg aluminiowych
Nr artykutu 913 027 017

1 szt. stacja tadowania kamery
z kablem zasilajgcym wg wymogow UE

Nr artykutu 924 001 034

4 szt. tafla odbtyskowa
Nr artykutu 924 001 025

4 szt. statyw
Nr artykutu 913 052 024

2 szt. wspornik odbty$nika
Nr artykutu 913 052 081

1 x cze$¢ srodkowa: 913 052 082
2 x cze$¢ zewnetrzna: 913 052 083

2 szt. magnetyczny uchwyt skali
Nr artykutu 913 052 077

4 szt. plyta wyrbwnawcza
Nr artykutu 913 011 043

10 Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB
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1 x zestaw doposazeniowy AXIS4000 do transportera:
Nr artykutu 923 000 003

2 szt. uchwyt do pomiaru osi
do samochodéw osobowych
8 szt. teleskopowe ramiona chwytowe
12 szt. sprezynowany uchwyt plastikowy
8 x  materiat pomocniczy

(sprezyny i sruby)

1 x zespot PC

Nr artykutu 900 008 065 PC

Nr artykutu 900 008 066 ekran

Nr artykutu 900 008 067 drukarka
Nr artykutu 900 008 068 klawiatura
Nr artykutu 900 008 069 mysz

1 szt. kabina AXIS4000MB

Nr artykutu 924 001 174

1szt. PenDrive Instrukcja obstugi

Program AXIS4000MB Nr artykutu GEB 001 235

Nr artykutu 924 001 194 Protokot przekazania
Nr artykutu DOK 000 016
Zatgcznik ,Kontrola dziatania’
Nr artykutu DOK 000 017

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB 11
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5 Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uzytkowaniu urzgdzenia do pomiaru osi konieczne sg nastepujgce dziatania:

@ } Montaz komponentéw AXIS4000MB

Zainstalowanie oprogramowania i nadajnika FM pod Windowsem

Ustawianie oprogramowania.

5.1 Montaz wspornika odbtysnika

(Hustr. 1)

Wspornik odbtysnika sktada sie z nastepujacych czeSci:

a) 1x czes¢ srodkowa
b) 2 x czes¢€ zewnetrzna z otworem dla tafli odbtyskowych

— Wzajemne przesuwanie obu czesci zewnetrznych i

e czesci srodkowe;.

Nalezy przy tym mie¢ na uwadze to, aby po lewej i
prawej stronie wystepowat ten sam odstep do
czesci srodkowe;.

® . . . .
1 Liczba na stopniu rastrowania musi

by¢ po obu stronach taka sama.

nformacja

Zamontowany na gotowo wspornik odbtysnika jest
stosowany do pomiaru w potgczeniu z 2 statywami
(tr6jnogami)

(llustr. 3)

12 Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB



URZADZENIE DO POMIARU 0SI AXIS4000MB @(Io% H AWE K A

5.2 Instalowanie oprogramowania pod Windowsem

—~

o Prosimy zamkngé wszystkie aplikacje realizowane na
komputerze

e Prosimy wetkng¢ PenDrive do wolnego portu USB w PC.
Jesli asystent instalowania nie uruchomi sie automatycznie,

wtedy prosimy klikng¢ na Start na belce zadan Windows, a
nastepnie na Wykonaj. Prosimy wczyta¢ D:\axis4000msetup,

(llustr. 4) przy czym D wystepuje dla liter napedu wymiennego nosnika
danych.
@ Instalator programu Haweka AXIS 4000 i P ] 3 |
@D@ Umowa licencyina i i . . . i
- Froe et e S A 034000 e Prosimy w razie potrzeby skwitowac ostrzezenie
o Do ) bezpieczenstwa z Windowsa i wybrac przycisk Wykonaj.
j e Prosimy zapoznac sie z warunkami licencji i postepowaé
BY CLICKING THE ACCEPTANCE BUTTON OR INSTALLING OR USING . . . .
T S A e e e zgodnie z wytycznymi asystenta instalowania
5 ACREEUENT. I LICENSE DOFSNOT AGREE TO AL OF e przedstawionymi na ekranie. (llustr. 5)
TERMS OF THIS AGREEMENT, THE BUTTON INDICATING . . . . . .
TALL O ot THE Sor AR, | HICEISEE BT ET o e Po zakonczeniu instalowania nastepuje zainstalowanie na
Jezeli ak‘ceptulesz warun;kl umowy, ny;ierz Zgadzam sie, aby kontynuowac, Musisz komputerze Oprogramowanla AXIS4000M B OraZ Ste rOWﬂika
zaakceptowad warunki umowy, aby zainstalowaé Haweka AXIS 4000 -
dla nadajnika FM.
Haweka AG . . . . .
i e Po zainstalowaniu prosimy usung¢ PenDrive z PC.

(Hustr. 5)

Sterownik dla nadajnika FM jest z reguty dotgczany automatycznie do systemu na jego komputer
podczas instalowania programu AXIS4000MB Po zainstalowaniu nadajnika FM do wolnego portu
USB w PC nastepuje rozpoznanie nowego osprzetu (hardware) i podigczenie go do systemu.
Jesli funkcja ta nie zostanie zrealizowana automatycznie lub jg Panstwo odinstalujg i zainstalujg
sterownik recznie, wtedy sterownik moze zosta¢ ponownie zintegrowany z Panstwa systemem w
katalogu sterownika FM przy pomocy PenDrive AXIS4000MB.

5.3 Instalowanie nadajnika FM

o Zespot nadawczo-odbiorczy (nadajnik FM) (llustr. 6) podigczy¢
dostarczonym przez nas kablem przytgczeniowym USB do
wolnego portu USB komputera.

o Nowy osprzet zostaje rozpoznany przez Windowsa i
nastepuje automatyczne uruchomienie asystenta

14000 /2 434, ; instalowania.
Al c € | ¢ Dla docelowego wyboru sterownika prosimy wybrac:
\ U Wybierac i instalowac¢ oprogramowanie z okreslonego

Zrodfa: Przeszukiwac przenosny nosnik danych, przy czym
PenDrive AXIS4000MB musi by¢ podtgczony do PC.

(llustr. 6)

Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB 13
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6 Program AXIS4000MB

Procowalismy z najwyzszg starannoscia, aby caty program w jego prezentacji i postugiwaniu sie
byt tatwy do zrozumienia w kazdym jego punkcie oraz aby byt szybki w obstudze przez
uzytkownika.

Zostang Panstwo poinstruowani, w jaki sposéb w najkrétszym czasie za pomoca tego
programie zmierzy¢ i zarejestrowaé geometrie badanego pojazdu.

Realizujgc niewiele krokdw pracy, za pomocg tekstéw przewodnich i prezentacji graficznych
dokonajg Panstwo realizacji poszczegolnych punktéw programu i w kazdej chwili otrzymajg ze
strony programu wyczerpujgce informacje.

Przed rozpoczeciem pierwszego pomiaru pojazdu konieczne jest ustawienie programu z
najwazniejszymi parametrami umozliwiajgce indywidualne uzytkowanie.

6.1 Ustawianie oprogramowania

e  Prosimy uruchomic¢ program. "i,g'

Prosimy klikng¢ na ikone na pulpicie lub wybra¢ w Windowsie: START -PROGRAMY — HAWEKA —
AXIS4000MB oraz klikng¢ na napis nazwy programu AXIS4000MB.

M) Zacznij 7= Pokaz ,D-, N/ Zakoncz
|

Ustawienia #\ program

A

77 pomiar = protokét

(llustr. 7)

Po uruchomieniu programu prosimy uruchomic dla pierwszego ustawienia podstawowego opcje
,Ustawienia®

14 Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB
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ST

U2

6.2

6.2.1

Widok ustawien programu

Wiersz informacyjny

6.2.

w

&» Standardowa strona kier|

AT Zzapis
i

(Hustr. 8)

24l Dane kliental——— | == Interfejs!
Nezwisko Interfejs OMS5 | @ Kierownica z lewej strony
Nazwa [T | | Kanatradiowy 5 " ® Kierownica z prawej strony
Ulica [Kokenhorststr 4| | | Nrseryjny (w lewo) 100001
6.2.1 Kod. eso SGRSETIIIN) BURGHRIN | | e sariry i) 100002 || Instrukcje]
Teleton 495739889607 I zowacs whocens
Fax ‘l b Folder danych|
AW v haweka.com @ ci Database\
Email =
Logo fimy @
¥ Wybierz
3 HAWEKA'
sog
E(ﬂ Wyglad
! systemu
@ Jezyk
polski
622 — @& Wybierz
o Bl il
Dane klienta:

) HAWEK A’

6.2.4

6.2.5

6.2.6

6.2.7

6.2.8

Pomoc

tPrzerwij / powr6t

Prosimy wpisa¢ do poszczegdlnych wierszy swe dane firmowe w celu przejecia i wydrukowania
protokotu pomiarowego. (llustr. 8)
Przycisk Wybierz obraz:
Istnieje mozliwo$¢ wstawienia Panstwa logo firmowego, ktére p6zniej pojawi sie na tym protokole.
Obstugiwane typy plikow: BMP, JPG, GIF, PNG
Wielkos¢ obrazu zostanie wyskalowana.

1

6.2.2

nformacja

pikseli przy 72 dpi.

Jezyk:

Przyciskiem ,Wybor jezyka“ majg Panstwo mozliwosé
prezentacji prowadzenia menu i wszystkich instrukcji w
innym, przewidzianym jezyku. (llustr. 9)

1

Wszelkie ustawienia i regulacje nalezy
potwierdzi¢ przyciskiem ,Zaakceptuj
ustawienia“.

nformacja

== Deutsch

Zbyt mate pliki obrazéw zostang zaprezentowane w powiekszeniu i stracg w ten sposob
swa jakos¢. Najmniejszy format do wyboru powinien sig¢ zawiera¢ w zakresie 400 x 200

=< English

pycckuit

™ sloventina

fEj

= gestina

*  Portugués
== Nederlands
™= espafiol

2= norsk (bokmal)

< Tirkge

< Portugués (Brasil

I romana

—
bbnrapcku

(llustr. 9)

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB
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6.2.3 Interfejs:

Po prawidtowym zainstalowaniu nastepuje dotgczenie do PC
. . . - as Datei  Akkion  Ansicht 7
nowego _\Nlrtualnego interfejsu COM w celu komunikacji z - @58 D a=na
nadajnikiem FM. 5 & oassoon
=1 Anschlisse (COM und LPT)
- ECP-Druckeran

Wybdr interfejsu w programie powinien by¢ ustawiony na

#-@, Audio-, Video- und Gamecontroller

potgczenie automatyczne AUTO. i el
Jedynie w razie potrzeby (brak potgczenia do kamer) mozna i i
zmieni¢ interfejs na jakis wybrany port. 0 Eooubestte G s Do)
fq] é IGD':T:;VITTAPI-CnntmIIer
° W managerze urzgdzen w Windowsie zostaje B e
1 dotgczony nowy wpis ,Modem bezprzewodowy KE b
USB ( COM x)“ z nowym interfejsem COM dla i L
nformacjia nadajnika FM. (llustr. 10) st

[#-4» Tastaturen
68 USB-Controller

[ I (llustr. 10)

Kanat radiowy:
W celu transferu danych miedzy czujnikami kamery i programem prezentowany jest automatycznie
kanat radiowy ustawiony w kamerach.

Kanat radiowy mozna w razie potrzeby zmieni¢ w kamery, a nastepnie musi
zostac przejety przez program za posrednictwem przycisku Lupa.

Przycisk Lupa

Okno dialogowe podzielone jest na dwie strefy. W lewej strefie prezentowane sg znalezione przez
program kamery, ale jeszcze niepotgczone. Prawa strefa pokazuje kamere/kamery, ktére sg juz
wtasnie potgczone z programem drogg radiowa.

)
1 Kamery i nadajnik radiowy muszg by¢ ustawione na tym samem kanale radiowym.

nformacja

Numer seryjny:
Numery seryjne kamer prezentowane sg wtedy, gdy program utworzy potgczenie z kamera.

6.2.4 Informacja symbolowa kamery:

Podczas realizacji programu nastepuje state kontrolowanie i sygnalizacja potgczenia do kamer i stan
natadowania akumulatoréw.

Opis symboli;
Program nie przeprowadzit jeszcze sygnalizacji S8
potgczeniowe do kamer, stan nieokre$lony. (llustr. 11) U (llustr. 11)

TN
Sygnalizacja miga na przemian na zétto i czerwono. @ )2)
Program dgzy do utworzenia potgczenia z kamerami. z:
(llustr. 12) \__ (llustr. 12)

Sygnalizacja jest zielona: Utworzono potgczenie do
kamery. (llustr. 13) (lustr. 13)
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URZADZENIE DO POMIARU 0SI AXIS4000MB éﬂi?% H AWE K Aua

Sygnalizacja jest zielona z czerwonym punktem:
Potgczenie istnieje, lecz nie znaleziono tafli odbtyskowe;.

(Hustr. 14) (Hustr. 14)
Sygnalizacja jest zielona z zéttym punktem: Potgczenie
wystepuje, tafla odblyskowa zostata rozpoznana. (llustr. 15)

(llustr. 15)
Stan natadowania akumulatoréw kamery:
Pojemnos¢ 100%, 75%, 50%, <25% (llustr. 16)

(Hustr. 16)

Przy stanie natadowania ponizej 25% jakiego$

akumulatora, symbol kamery miga. (llustr. 17) @
\ W celu dalszych pomiaréw nalezy U (llustr. 17)
y \

natadowaé akumulatory kamer.

Uwaga

Standardowa strona kierowar

6.2.5 Standardowa strona kierownicy

L " Kierownica z lewej stron
W celu skontrolowania srodkowego ustawienia @ J y

przektadni kierowniczej mozna w tym miejscu, w (@) Kierownica z prawej strony
zaleznosci od kraju eksploatacji, ustali¢ standardowg
strone kierownicy. (llustr. 18) (llustr. 18)

6.2.6 Instrukcje

&) Instrukcje

Ustalenie standardu pods$wietlania lub wygaszania G Zawsze widoczne
instrukcji roboczych podczas pomiardw. (llustr. 19)

. . . . . (Hustr. 19)
® Okno instrukcji mozna w kazdym miejscu

programu podswietla¢ lub wygaszac. Prosimy =, .
1 wobec tego na stronie programu klikngé na Instrukcje

nformacja przycisk ,Instrukcje”.

b Folder danych|
6.2.7 Katalog danych ) ¥en,

@ C:\Users\Name\AppData\Roaming\Haweka\AXIS4000M\Database\

Wszystkie pomiary pojazdu zostajg zapisane w pliku @
protokotu. Fabrycznie ustawiong Sciezkg do

zapisywania jest: (llustr. 20)
C:\Benutzer\BenutzerName\AppData\Roaming\Haweka\AX1S4000MBM\Database\
(llustr. 20)

W celu zmiany miejsca zapisania prosimy klikng¢ na przycisk ,Segregator®:

W powrotu do standardowej Sciezki zapisywania prosimy klikng¢ na przycisk
~Powrot™:

©®

Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB 17
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6.2.8 Ustawienia zaawansowane

W tym ustawieniu rozszerzonym uzytkownik ma
mozliwos¢ indywidualnego ustawiania programu.
(llustr. 21)

W celu przeprowadzenia indywidualnej regulacji
prosimy wybra¢ odpowiedni parametr i zmieni¢
wartos¢ w tabeli.

® | W celu ogladu rozszerzonego ustawienia,
1 patrz zatgcznik, punkt 22.1 strona 56

nformacja

Zmienione wpisy nalezy potwierdzi¢ przyciskiem
.Zaakceptuj wartosci*.

6.2.9 Widok i przeglad systemu

Przeglad systemu sporzadza liste ze stosowanymi
komponentami PC, kamerami, nadajnikami radiowymi
i wersjami programu.

Informacje te stuzg serwisantom w razie wystagpienia
ewentualnych zakiécen jako przeglad stosowanego
systemu. (llustr. 22)

6.2.10 Hasto

Funkcja ta stuzy jedynie naszym serwisantom

podczas prowadzenia diagnhozy systemu na miejscu.

Dzieki tej opcji istnieje mozliwosé dokonania zmian
wiasciwych dla programu. (llustr. 23)

) HAWEK A

(Nlustr. 21)

Programm - Haweka AXIS4000MB V1.13.015 5]
KE-Visual V4.34.007 (32-Bit)
KEV-Normtexte :V1.11.000

System operacyjny : Windows 10 Pro Professional (6.02.9200) x64
Drukarka + Print201 auf W2K8R2-12 (umgeleitet 4) na TS001
Ustawienia ekranu
1280x1024; Truecolour 32 Bit; GDI+
Physikalischer Speicher 3990 MBytes
Pamig¢ woina i 5541 MBytes
‘max blok pamieci : 1799 MBytes
Zasoby systemowe < 46%
Zasoby uzytkownika 46%
Serielle Ports 5
Parallele Ports 0
Procesor Intel(R) Core(TM)2 Duo CPU P8600 @ 2.40GHz (CPUID = 0x1067a,
2394 MHz; SC = 2000)
Benutzername * Michael
Computername T500-12
Kamera w lewolw prawo V1.05.067 / V1.05.067
Modem bezprzewodowy w lewohw prawo
V/0,00.000 / V0.00,000
Modem bezprzewodowy Komputer
V0.00.001 (——)

(Hustr. 22)

Wprowadzanie kodu |

wiw—ys g easw—ar girers g )-,,,.
F A &2 il 4t
) S 525, JZameg/ wﬁsfsmgw ez
—— I .
% JK,Iuch{)
= 7 7
/ ) . . R LA S J' -’ J /,
-, 7
W stowie Zameém]dz.fzkaa syt
lezyﬁac sowi g v -
Nastepn;v»/p wpo[ekgdcﬁ:’zydlanyod act 4/ o f
serwisu d
% - S J 29 4 29 3 g +
,J;/'.vJJA".'J,JI' s \
J, I 0.0 9 /-‘_J-/‘J,'/
(PR T otk Pir i L et p il ) e K ]
(Nlustr. 23)
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7 Przygotowanie do pomiarow

1

nformacja

Przed mierzeniem nalezy w miejscu pomiaru i przy pojezdzie wykonac¢ prace
przygotowawcze. Prace te mogg mie¢ rézny charakter i sg czesciowo zalecone przez
producenta pojazdu jako obowigzkowe.

Ponizej zostata przedstawiona lista kontrolna pomagajgca przestrzega¢ w spetnianiu okreslonych

warunkow:

Sprawdza¢ pojazd na tych samych felgach i oponach o tej samej wielkosci
Sprawdzi¢ wystarczajaca gtebokos¢ profilu

Zuzycie sie opon!! Czy stwierdzono niejednolite zuzywanie sig¢?

Kontrola prawidlowego cisnienia w oponach

Sprawdzi¢ luz uktadu kierowniczego i tozyska kot

Kontrola przegubéw nosnych / sworzni zwrotnicy

Kontrola stanu resorow i amortyzatoréw

Przestrzega¢ ewentualnych wytycznych dla przypadkéw obcigzen wydanych
przez producenta w celu zasymulowania stanu jazdy.

Usuna¢ ochraniacze srub kot lub kotpaki

Oczysci¢ felgi miedzy nakretkami, aby uchwyty magnetyczne zapewnity

prawidiowe osadzenie uchwytu kamery na feldze.

8 Prace przygotowawcze

Najechaé pojazdem na plyty obrotowe i ptyty wyréwnawcze

e Potozy¢ ptyty obrotowe po lewej i po prawej stronie posrodku
przed kotami przednimi.

A\

1

nformacja

Po osiggnieciu przez pojazd pozycji na ptytach obrotowych i
wyrownawczych, nastepuje odryglowanie ptyt obrotowych
zasuwami zabezpieczajgcymi.

Ptyta obrotowa jest ciezka, bowiem wazy 20 kg.

Przed podniesieniem zabezpieczy¢ tarcze obrotowg przed

obracaniem sie za pomocg zasuw. (llustr. 25).

e Potozy¢ ptyty wyrdwnawcze po lewej i po prawej stronie
posrodku przed kotami tylnymi.

¢ Najechaé pojazdem na ptyty obrotowe i ptyty wyréwnawcze.

Srodek kota przedniego musi byé posrodku ptyty
obrotowej. Kota tylne muszg znajdowac sie posrodku
na ptytach wyréwnawczych. (llustr. 24)

Urzadzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB
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Montaz uchwytéw do pomiaru osi

o Uchwyty magnetyczne nalezy na gwiezdzie 3-ramiennej ustawic
na wkasciwym kotnierzu felgi.

e Uchwyty magnetyczne nalezy przesungé w taki sposob, aby
zapewnic doleganie na catej powierzchni na kotnierzu felgi miedzy
nakretkami kota i aby wszystkie 3 uchwyty magnetyczne miaty ten
sam odstep od $rodka uchwytu do pomiaru osi.

PRZED osadzeniem powierzchni dolegania prosimy
skontrolowa¢ magnesy! Powinny one by¢ wolne od

brudu i wiérow metalowych!

e Nasadzi¢ uchwyt do pomiaru osi z magnesami na oczyszczonym
kotnierzu felgi.

Dwa magnesy lezg nad srodkiem kota, a jeden ponizej. (llustr. 25)

o NALEZY MIEC NA UWADZE TO, ABY UCHWYT DO

l POMIARU OSI LUB CZOPY KAMER ZAWSZE BYLY
OSADZONE NA SRODKU W STOSUNKU DO OTWORU
Informacja FELGI.

W przypadku felg aluminiowych, nalezy dodatkowo przykreci¢ dwa
ramiona chwytowe (912e008 303) do kazdego uchwytu pomiarowego
osi.

e Ramiona chwytowe nalezy przed zaci$nieciem po obu stronach
dopasowac¢ pod wzgledem dtugosci tak, aby dolegaty tuz przed
profilem opony. (llustr. 29).

e W przypadku felg aluminiowych, uchwyt do pomiaru osi jest
montowany na felgach obrécony o 180 stopni. Nalezy go w
potgczeniu z pomocg montazowg dla felg aluminiowych (llustr. 27),
umocowac nad srodkiem kota, przy czym jeden uchwyt
magnetyczny lezy teraz nad srodkiem kota, a dwa ponizej. (llustr.26)

Uchwyty magnetyczne dolegajg do kotnierza felgi i ramiona chwytowe
zostajg zaklinowane do profilu opony przez obrét wrzeciona na
gtowicy zaciskowej. (llustr. 26)

Nasadzenie kamery

¢ Podciggnac trzpieh mocujgcy kamere w gore i nasungc¢ kamere na
czop mocowania kamery, az trzpien ten wskoczy do rowka czopu.

¢ Nastepnie, zablokowac¢ kamere jej trzpieniem blokujgcym poprzez
lekki obrét na czopie. (llustr. 28)

Wiacz kamery

° Kamery sg wigczane przyciskiem OK (zielone diody LED
l zapalajg sie raz na krétko)

Kamery mozna wytgczy¢ tylko poprzez wyjscie z programu. P
Zobacz strone. 40

Informacja
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Zamontowaé¢ uchwyt do pomiaru osi na felgach transportera
e Na gwiezdzie 3-ramiennej nalezy zamieni¢ uchwyty .
magnetyczne na usprezynowane uchwyty plastikowe.

e (Osadzi¢ uchwyt do pomiaru osi najpierw z obydwoma
uchwytami plastikowymi na kotnierzu felgi.

e Jesli wszystkie trzy uchwyty plastikowe prawidtowo dolegajg do
kotnierza felgi, wtedy uchwyt do pomiaru osi nalezy wcisngé w
felge i przy pomocy wrzeciona zacisngc¢ na kole. (llustr. 29)

¢ Na osi tylnej nalezy w ten sam sposéb zamontowaé 2 uchwyty
do pomiaru osi z uchwytem skali.

8.1 Ustalenie danych pojazdu w programie AXIS4000MB - (llustr. 29)

Zespo6t nadawczo-odbiorczy jest podigczony do PC i PC jest witgczony. Program AXIS4000MB jest
uruchomiony i znajduje sie na stronie startowe;.

o Woybra¢ przycisk ,Uruchom pomiar*. G
o Weczyta¢ dane pojazdu i wybrac¢ typ pojazdu w systemie s i i, | SO
szybkiego wyboru. (llustr. 30) =

P Za pomocg opcji szybkiego wyboru, uzytkownik
1 ma mozliwos¢ bezposredniego przejecia

fabrycznie ustawionych wartosci dla pojazdu lub
nformacja dokonac zmian w zaleznos$ci od typu i rodzaju
pojazdu.

Komentarz

o Poprzez wybdr ,Pojazd specjalny* nastepuje wczytanie
w celu pomierzenia indywidualnego pojazdu
posiadajgcego maksymalnie do 5 osi.

¢ Na nastepnej stronie programu ,Dane pojazdu® nalezy
okresli¢ wielkos¢ felgi i ustali¢ rodzaj osi w zaleznosci od
pojazdu. (llustr. 32)

¢ Nastepnie, przyciskiem ,Kontynuuj“ przejg¢ dane
pojazdu.

2 nastepne strony programu ,Protokét pomiaru geometrii'
oraz ,Dane nominalne® sg wpisami opcjonalnymi i nie majg
wplywu na rejestracje wartosci pomiarowych. (llustr. 33 + 34)

Wartosci z karty pomiaru
osi pojawiajg sie pdzniej
na wydruku protokotu.

Po wczytaniu wartoéci
zadanych, wartosci
pomiarowe wyswietlane
sg na czerwono lub na
zielono. (Patrz w tym
celu strona 28)

(Nustr. 33) (Nlustr. 34)
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9 Wybor rodzaju pomiaru

Po wyborze pojazdu pojawia sie - w zaleznos$ci od ustawienia parametrow programow (patrz zatgcznik,
punkt 22.1 Ustawienia rozszerzone, strona 56) - zapytanie o rodzaj pomiarow. (llustr. 35)

Rodzaj pomlaru

Pomiar szybki pozwala na pominiecie pewnych
P it S Chcesi przgprovﬁa’dzué pan‘nar y

krokow realizacji programu i przeprowadzenie tylko 27

pozadanych pomiaréw. S ‘f Szybkbczy kompletny ( Pollﬁlar‘
Dalej z pomiarem szybkim patrz od punktu 10 i Zf?r?wad?e" m) 2 )
(strona 23) J /f‘ s J, /" P /J//
Pomiar kompletny obejmuje wszystkie kroki robocze j”,, : mf m 443
pozwalajgce na przeprowadzenie kompleksowego ) (”ustr 35)

pomierzenia pojazdu.
Kontynuacja z pomiarem kompletnym: patrz punkt 12 (strona 37)

Wybor pomiar
_ C__Wyb6r pomiaru__>—
1 Szybki Kompletny

nformacja tab;, ‘5 nie
{«— Ustawianie skali = C

Im_

Ustawianie skali )

Jesli podczas wyboru
Pomiaru szybkiego
przeprowadzane bedzie

ustawianie skali, wtedy
rowniez mogqg zostac
przeprowadzone wszystkie
pomiary w celu pomierzenia
pojazdu.

Oczywiscie w dowolnej
kolejnosci!

_’{ Przektadnia kierownicza‘

{@ Ustawianie
— Zbieznos¢ |
L @9 Ustawianie
"{ Kat pochylenia kota l‘—

L@ Ustawianie

—" Kat odchylenia kota skretnego ]C—

L @@ Ustawianie

Zbieznosé
+
Nierownolegtosc
L @ Ustawianie

—’{ Kat pochylenia kota }‘—
@ Ustawianie

— Os tylna —

e

Przektadnia kierownicza ‘
U
Zbieznos¢
U
. Kat pochﬁlenia ko%a‘

Kat odchylenia kota skretnego‘

Ustawianie wszystkich
@@ wartosci G
pomiarowych —

_Ostyna

Zbieznos¢é

+
Nierownolegtos¢
U
Kat pochylenia ko}a‘
' 0

Ustawianie wszystkich
g,@ wartosci &3
pomlarowych\ -

my Widok pojazdu

Widok pojazdu
v

Zapisywanie
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10 Pomiar szybki (os przednia)

W poréwnaniu do pomiaru kompletnego, pomiar szybki pozwala na pominiecie pewnych krokow
realizacji programu i przeprowadzenie tylko pozgdanych pomiaréw. W ten sposéb, mozna pomingé
np. ustawianie skali, jesli tylko ma by¢ mierzony i rejestrowany kat pochylenia kota i / lub kat skretu.

Po wybraniu opcji szybkiej, program przechodzi
automatycznie na strone ,Specjalne kroki
pomiarowe® (llustr. 36)

Wybér Kompensacji obreczy

(Hustr. 36)

W pewnych rzadkich przypadkach moze sie zdarzy¢, ze uchwytéw do pomiaru osi dla kamer nie
mozna byto prawidiowo wypozycjonowac na feldze.

Uchwyt do pomiaru osi musi by¢ zawsze skierowany réwnolegle do piasty kota.

Uwaga

Na przyktad, w przypadku felg typu Trilex, ze wzgledu na wtasciwosci felgi 3-czesciowej nie
gwarantuje sie prawidtowego osadzenia uchwytu do pomiaru osi. W takim razie, nalezy przyciskiem
Kompensacja obreczy przeprowadzi¢ kontrole poszczegolnych uchwytow do pomiaru osi na
wszystkich kotach pojazdu. (patrz w tym celu punkt 78 od strony 51)

Wyb6r Badania nachylenia posadzki

Pomiar pojazdu powinien odbywac sie na rownej posadzce. Jesli wystepuje podejrzenie, ze miejsce
pracy nie znajduje sie na rownej i poziomej powierzchni po lewej i prawej stronie pojazdu, wtedy
nalezy te sytuacje zbadac¢ i uwzgledni¢ w wykonanych pomiarach. Krok ten nie jest absolutnie
konieczny, ale przy podejrzeniu o nierdwnos¢ powierzchni zaleca sie go zrealizowaé. Patrz w
tym celu punkt 77 od strony 50)

Przyciskiem ,Kontynuuj“ przechodzg Panstwo do
ustawiania skali. (llustr. 37)

Tutaj, przy pomocy przycisku ,Pomin“ majg Panstwo

mozliwos¢ obejscia ustawiania skali i natychmiast

przechodzg do wyboru rodzaju pomiaru. (od strony 26)

Py Opcja ta stuzy wytgcznie do szybkiego pomiaru

1 kata pochylenia kota, wyprzedzenia osi Q ~—
zwrotnicy, kata pochylenia osi zwrotnicy, kata i

nformacja rdznicy skretu i maksymalnego kata skretu.

; "o .
(llustr. 37)

W celu wykonania kompleksowego pomiaru pojazdu postepowac dalej wg punktu 10.1.

@ Potwierds [OK.]
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Pomiar osi przedniegj

10.1 Ustawianie tafli odbtyskowych (ustawianie skali)
10.1.1 Umieszczanie uchwytu magnetycznego na pojezdzie

e Zatozy¢ w jednakowych ostepach uchwyty magnetyczne na

ramie pojazdu po lewej i prawej stronie, w odlegtosci co
najmniej 1 metra od osi przedniej.

e Nalezy mie¢ na uwadze to, aby tafle odbtyskowe na obu
uchwytach magnetycznych zatozy¢ w tej samej pozycji.
(llustr. 38)

°® Uchwyty magnetyczne powinny by¢ zatozone na

W ten sposéb powstaje wigkszy prostokat
nformacja pomiarowy.

Jedli uchwyty magnetyczne sg na pojezdzie zamocowane
wraz z taflami odbtyskowymi, wtedy kamery po lewej i
prawej stronie muszg by¢ skierowane na tafle odbtyskowe.
Jesli kamera rozpozna tafle odbtyskowa, wtedy w
programie zmieni sie u gory po prawej stronie symbol i
proces nalezy potwierdzi¢ przyciskiem OK na kazdej z
kamer.

¢ Otrzymanie wartosci pomiarowych program sygnalizuje
zarOwno optycznie, zielonym znakiem OK oraz
akustycznie.

e Przy tym, nie ma to znaczenia, w jakiej kolejnosci (lewo /
prawo) zostaty rozpoznane tafle odbtyskowe i
potwierdzone przyciskiem OK danej kamery. (llustr. 39)

e Po rozpoznaniu i zmierzeniu obu tafli odbtyskowych,
program automatycznie przechodzi do ustawiania
wspornika odbty$nika.

1 ramie pojazdu, jak najbardziej oddalone od kamer.

‘ (llustr. 38)

Vorderachse im gleichen
|Abstand befestigen.

@ Beide Kameras auf die
Magnetskalen richten

® Jeweils durch OK-Taste
jan Kamera bestétigen

(llustr. 39)

10.1.2 Zatozenie wspornikdw odbtysnika (skale zbieznos$ci) i ustawienie na pojezdzie.

Wystepuja 2 wsporniki odbtysnika, kazdy z 2 odbty$nikami.

1 zdjaé TAFLE ODBLYSKOWE.

nformacja

(llustr. 40)

. W celu ustawienia WSPORNIKA ODBLYSNIKA nalezy z uchwytu magnetycznego

e Zakfadanie odbywa sie poprzez ztozenie razem wspornika odbty$nika, statywéw i tafli

odbtyskowych. (llustr. 40)
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e Jeden wspornik odbtysnika nalezy postawi¢ przed i
jeden za pojazdem i wyjustowaé optycznie.

e Nalezy przy tym mie¢ na wzgledzie, aby nosniki
odbtysnika staty wystarczajgco blisko przy pojezdzie,
jednak w odstepie co najmniej 1 metra do kamery i
réwnolegle do tytu pojazdu

e Po wypozycjonowaniu wspornikéw odbtysnika, nalezy
tafle odblyskowe wetkngé do wspornika po lewej i
prawej stronie w tej samej pozycji. (prosimy mie¢ na
uwadze otwory pozycjonujgce na wsporniku)

® TAFLE ODBLYSKOWE MUSZA ZOSTAC

1 WRAZ Z KAMERA WYPOZYCJONOWANE NA

JEDNEJ LINII POZIOMEJ! (llustr. 41)

nformacja Dostosowanie wysokosci mozna przeprowadzic¢
przy uzyciu regulowanych statywow.

o Skierowa¢ kamery na tylne tafle odbtyskowe.

e Tylny wspornik odbty$nika nalezy przesung¢ w bok w
taki sposob, aby na obrazie paska postepu nastepowata
zmiana od czerwieni, poprzez zo6t¢ i zielen oraz
osiggnieta zostata warto$¢ bliska ,,0%. (llustr. 42)

|® Umieét skale zbieznodci
2 przodu

bt STATYWY PRZY TYM POZOSTAJA W {”15&5 _—_
1 | pozycJi sTouACES! e :
T ZOSTANIE PRZESUNIETY JEDYNIE .
WSPORNIK ODBLYSNIKA. 7
- Kontynuuj [-1 | ' | 1 ]
e Po ustawieniu wspornikdow odbty$nika, w tej strefie (llustr. 42)

pojazdu wyznaczona zostaje czerwona 0$ symetrii i
program oczekuje teraz tafli odbtyskowych drugiego
wspornika odbtysnika.

e Prosimy do tego przechyli¢ obie kamery na przednie
tafle odbtyskowe.

o Pasek postepu na ekranie ponownie wskazuje wartosc.

e Przedni wspornik odbtysnika przesung¢ w bok w taki
sposob, aby na obrazie paska postepu nastepowata
zmiana od czerwieni, na zielen oraz osiggnieta zostata
wartosé bliska ,0".

e Po zakonczeniu tego procesu pojawia sie czerwona o$
symetrii rowniez i dla tej strefy. (Przez caty pojazd
utworzona zostaje jedna linia) (llustr. 43).

e OS$ symetrii pojazdu zostaje okreslona dla nastepnych
pomiaréw i ustawianie wspornikéw odbty$nika zostaje
zakonczone przyciskiem ,Kontynuuj*. (llustr. 43)

2 PODCZAS CALEGO POMIARU NIE WOLNO DOPUSCIC DO ZMIANY POZYCJI PRZEZ
1 OBA WSPORNIKI ODBLYSNIKA.

nformacja

Jesli pozycje wspornikow odbtysnika zostang podczas pomiarow zmienione, wtedy nalezy je
wypozycjonowac od nowa. Pomiar mozna nastepnie kontynuowa¢ w ostatnim punkcie pomiarowym.
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10.2 Ustawianie pozycji Srodkowej przektadni
kierowniczej

OO f

e Na stronie widoku dla wyboru rodzajow pomiaréw
nalezy wybrac¢ punkt menu “Ustawianie pozycji
srodkowej przekiadni kierowniczej*. (llustr. 44)

-
</
o

Rejestracja ustawiania pozycji srodkowej przektadni
kierowniczej ma miejsce jednostronnie po stronie ki S
przektadni kierowniczej pojazdu. ——— ©
>
Cic
(Hustr. 44)

o W razie potrzeby mozna zmieni¢ wybor strony
kierownicy przez klikniecie na Kierownica z lewej /
Z prawej strony. (llustr. 45)

@

Kierownica z pra

e Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy przektadnie
kierowniczg ustawi¢ do pozycji Srodkowe;j.

@

ica z lewej strony

o Odpowiednig kamere nalezy teraz skierowaé na
przednig tafle odbtyskowa. (llustr. 46) (llustr. 45)

e Po rozpoznaniu tafli odbtyskowej nalezy na kamerze
skwitowac procedure przyciskiem OK.

skieruj na przednia skale.

Potwierd: [OK]

® Ustaw t3 sama kamers
na tylkna skale.

e Kamera zostaje teraz obrécona o 180 stopni i
skierowana na tylng tafle odbtyskowa. (llustr. 47)

Potwierds [OK].

e Po rozpoznaniu drugiej tafli odbtyskowej potwierdzi¢
proces przyciskiem OK na kamerze.

e Po przeprowadzeniu krokéw pracy, zarejestrowana
warto$¢ zostaje natychmiast wyswietlona.

™ Instrukcje — -_
"Iudkﬂwe'i
i e

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi znéw
na strone widoku wybranej osi i pokazuje
zarejestrowang warto$¢ RZECZYWISTA,.

® Ustaw t3 sama kamere
na tylkna skale.

Potwierds [OK].

- e

(Nustr. 47)
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Ustawianie przektadni kierowniczej.

P W trybie pomiaru szybkiego natychmiast
1 po przejeciu wartosci RZECZYWISTEJ
pojawia sie symbol ustawiania.

s

2 HAWEKA
-
pozycji Srodkowej
?

nformacja \W trybie pomiaru kompletnego, ustawianie
jest mozliwe dopiero po kompletnym
pomiarze poszczegolnych osi.

e Po wyborze przycisku wyboru dla przektadni
kierowniczej pokazuje sie prezentacja dla
ustawienia. (llustr. 48) oSl

e Kierownicza
lustaw w pozycji érodkowej

® Ustaw wymagane
wartosci.

e Ustawianie pozycji srodkowej uktadu kierowniczego

nalezy sprawdzi¢ na przekfadni kierowniczej.
(Hustr. 49)

e Na drgzku przesuwnym dokonuje sie ustawienia, az
do na ekranie zostanie wy$wietlona zgdana wartosc.

W celu stawienia wartosci NOMINALNEJ, podczas prac
ustawczych prezentowana jest na biezgco analogowo i
cyfrowo chwilowa wartos¢. (llustr. 48)

e Po zakonczeniu ustawiania, przyciskiem
,Kontynuuj“ konczy sie ustawianie i program z
powrotem przechodzi do strony widoku wybranej
osi.

Nowo ustawiona wartos¢ pojawia sie pod kolumng
,P0“. (llustr. 50)

Kat pochylenia kola

Przekladnia Klerownicza w
pozyc)i srodkowe]

Maksymalny Kat skrgtu

(llustr. 50)
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10.3 Pomiar zbieznosci catkowitej o zbieznosci
kota lewego / prawego

OO§"

¢ Na stronie widoku wybraé¢ punkt menu Zbieznos$é.
(Hustr. 51)

¢ Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTEJ, kamery na
przednich, a nastepnie na tylnych taflach odbtyskowych
nalezy przechyli¢ i kazdg z nich zarejestrowac ich
przyciskiem OK. (llustr. 52)

a6 00

Q

Poszczegdlne kroki pracy bedg opisane poprzez okna
informacyjne w programie.

P Przebieg rejestracji wartosci pomiarowych
1 prezentowany jest przez zotte promienie swiatta w
programie. (llustr. 52)

nformacja Rejestracja wartosci moze zostac rozpoczeta po lewej
lub prawej stronie pojazdu i nie ma to wptywu na wynik
pomiaru.

(llustr. 52)
Po zarejestrowaniu wartosci pomiarowych, stwierdzone
wielkosci zostajg natychmiast wyswietlone dla zbiezno$ci
kota lewego/prawego i zbieznosci catkowitej. (llustr. 53) A G A7

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi znéw na
strone widoku wybranej osi i pokazuje rowniez tutaj
zarejestrowane warto$ci RZECZYWISTE dla
zbieznosci. (llustr. 54)

e Zarejestrowane wartosci RZECZYWISTE sg
porownywane z wartosciami NOMINALNYMI podanymi
przez producenta pojazdu. y Konmun

(llustr. 53)

10.3.1 Praca z wartosciami nominalnymi lub bez | u u :

Zarejestrowane wartosci pomiarowe (wartosci
RZECZYWISTE) prezentowane sg w réznych kolorach.
W zaleznoéci od tego, czy przed pomiarem aktywowano
dane nominalne.

Wartos¢ pomiarowa brak poréwnania z danymi

na niebiesko:-> nominalnymi
Wartos¢ pomiarowa Wartos¢ RZECZYWISTA lezy
na zielono:-»> w zakresie wczytanych danych
nominalnych
Wartos¢ pomiarowa Wartos¢ RZECZYWISTA lezy
na czerwono:—> poza zakresem wczytanych
danych nominalnych. (llustr. 54) (llustr. 54)
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10.3.1 Ustawianie zbieznosci

Jesli zarejestrowane wartosci zbieznosci két znajdujg sie poza dozwolong tolerancjg w stosunku od
wartosci NOMINALNYCH, wtedy nalezy ustawi¢ geometrie pojazdu. Dla ustawiania ma znaczenie:

bt JESLI KAT POCHYLENIA KOLA JEST REGULOWANY NA POJEZDZIE, WTEDY JEST
1 USTAWIANY JAKO PIERWSZY. W TAKIM PRZYPADKU PROSIMY PROWADZIC
POMIAR KATA POCHYLENIA KOLA JAKO PIERWSZY, A NASTEPNIE POCHYLENIE

nformacjia 1o YSTAWIC.

.. e . Zbieznosc
o W celu ustawienia zbieznos$ci kot prosimy —_— @ —
klikng¢ na symbol ustawiania. (llustr. 55)

(llustr. 55)

° W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po CRON
1 przejeciu wart_oéc_:i RZECZYWISTEJ pojawia sie T Kat poch. Kota
symbol ustawiania. |
nformacja W trybie pomiaru kompletnego, ustawianie P s 150 15 0 45

|® Obie kamery skierowaé

jest mozliwe dopiero po kompletnym pomiarze ek
poszczegdblnych osi. et

e Wskazania dla kgta pochylenia kot, zbieznosci kota Dieinos: calonia Zbieznos¢
lewego / prawego i zbieznosci catkowitej, ktére

podczas catej pracy ustawczej sg zawsze . Xﬁ B PRl o x}‘ e | P
prezentowane na biezgco w formie analogowej lub — e e — 1 M
cyfrowej. (llustr. 56) ey
e | Jesli wartosé zbieznosci jest potrzebna w |Wartosc w milimetrach (Ilustr. 56)
1 stopniach, wtec_iy wskazanie mozna przetgczy¢ z Zbieznoscé
[mm] na [stopnie]. (llustr. 57)
nformacja Patrz w tym celu punkt 6.2.8 Ustawienia . .
rozszerzone. Prar E-%;?O,OB o,oaof'?g - o008
o _ 012 []/ ’ \] 0,1
W celu zapoznania si¢ z opisem rozszerzonego
ustawienia, patrz zatacznik, punkt 21.1 strona 56  ( 0°03' J( 0°02' )
(llustr. 57)
Praca z warto$ciami nominalnymi lub bez Zbieznosé
Jesli dla pojazdu wczytano dane nominalne i te dane " 5
nominalne zostaty zatadowane z tymi danymi, wtedy P PP w g o
skala pokazuje zakres zielony, gdzie znajduje sie wartos¢ : [”h / [4”] ’
NOMINALNA. (llustr. 56 + 57)
- 3,99 mm JHC 0,53 mm
Po ustawieniu zgdanej wartosci NOMINALNEJ, Wartosc bez zakresu wartosci
procedura zostaje zakoriczona przyciskiem ,Kontynuuj*.  NOMINALNYCH w mm
Program przechodzi z powrotem na strone widoku Zbieznosc
wybranej osi i obok zarejestrowanych wartosci zbieznosci
(kolumna PRZED) pokazuje nowo ustawione wartosci 18 9 as S 18 0 5
- A gl O =
(kolumna PO). P l ¢ oas B as n * "
- 0°21' ) ( 0°03'

\Wartos¢ bez zakresu wartosci
NOMINALNYCH w stopniach
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10.4 Pomiar pochylenia kota

e Przed mierzeniem nalezy wypoziomowac¢ kamery
za pomoca libell. (llustr. 58)

e Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTYCH w
odniesieniu do wartosci pochylenia kota, nalezy na
stronie ,Wybor rodzaju pomiaru® wybrac¢ przycisk
.Kat pochylenia kofa”. Wartosci pochylenia kota
sg rejestrowane i bezposrednio po tym
wyswietlane. Po prawidtiowo wykonanym pomiarze
pojawia sie okno informaciji. (llustr. 59)

Jesli wartosci RZECZYWISTE znajdujg sie poza
tolerancje wyznaczong przez wartosci NOMINALNE,
wtedy kat pochylenia kota nalezy ustawi¢ w miare
mozliwo$ci na pojezdzie.

10.4.1 Ustawianie kata pochylenia kota

o W celu ustawienia kagta pochylenia kota prosimy
klikng¢ na symbol ustawiania. (llustr. 60)

® W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po
1 przejeciu wartosci RZECZYWISTEJ pojawia sie
symbol ustawiania.

nformacja \W trybie pomiaru kompletnego ustawianie jest
mozliwe dopiero po kompletnym pomiarze
poszczegoélnych osi

Praca z wartoSciami nominalnymi lub bez

W zalezno$ci od tego, czy aktywowano dane
nominalne, skale dla wartosci kata pochylenia kota
zostajg roznie zaprezentowane.

Celem ustawienia wartosci NOMINALNYCH podczas
ustawiania wyswietla sie analogowo i cyfrowo biezgca
warto$¢ dla lewej i prawej strony pojazdu.

Jesli dla pojazdu wczytano wartosci nominalne, wtedy
skale wskazujg zielony zakres, gdzie znajduje sie
wartos¢ NOMINALNA. (llustr. 62)

e Przyciskiem ,Zaakceptuj“ nastepuje przejecie do
programu ustawionej wartosci kagta pochylenia kota
dla kazdej strony pojazdu. (llustr. 62)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ (llustr. 62) program
przechodzi znéw na strone widoku wybranej osi i
pokazuje nowo ustawiong warto$¢ w kolumnie PO.

(Hustr. 58)

Przekladnia klerownlcza w

pozyc srodkowe]

a6 00

Q@

(llustr. 59)

— > @ Kat pochylenia kofa

(llustr. 60)

{ ® Kolo do regulaji
‘Mdoludvnn

. u«zmésw'-w vku

|pochylenia

3weprm'mepm1‘ [
|potwierdzié koniec

|reaulacida tego kot. ( ) )

Pozycja kétwlewo  Pozycja kotw prawo

01 %% o2
03
B
0°00"

- 0,04 mm ) (

® Jesii konieczne,
meprvwad ié czynnodei
dia obu k

Ioieinose catkowita

02 90 01

J( 0°00°"

(llustr. 61)

Z wartosciami nominalnymi

Kat poch. Kota

4 0 5

2 2
3 ‘. 3
~ [°] .
1°00' 0°00'

/ Akceptuj 7 Akceptuj

Pozycja kdtwlewo  Pozycja kétw prawo

0,0

-0,1 02 20

02 A -0.1

03 03
[

C 0°00' )@ 0°00' )
(llustr. 62)
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10.5 Wyprzedzenie osi zwrotnicy, kat pochylenia osi zwrotnicy, kat réznicy skretu i
maksymalny kat skretu

Pomiar wyprzedzenia osi zwrotnicy, kata pochylenia osi zwrotnicy, kata réznicy skretu i maksymalnego
kata skretu realizowany jest w jednym kroku pracy. Kamery muszg by¢ wtgczone i by¢ skierowane do
odpowiednich tafli odbtyskowych. Jesli tak nie jest, wtedy odpowiednie okno informacyjne bedzie
Panstwa informowato o wymaganej pozycji kamery do ustawienia przed pomiarem.

e Przed mierzeniem nalezy wypoziomowac kazdg
kamere za pomocg libell. (llustr. 63)

LED dla kata skretu

(llustr. 63)

¢ Na stronie widoku w protokole pomiarowym wybraé
punkt menu ,Kat skretu kofa“. (llustr. 64)

Kolejne kroki pracy zostaty opisane w oknie programu = RO :
pod instrukcjami i sg prezentowane jednoczesnie na ke e 79

. I =
ekranie. —  iemrr ol -
2
Na kamerze wystepujg rowniez dwie zielone LED fug) poo e S
sygnalizujgce, kiedy pomiar jest w trakcie i kiedy i w e (G <
jakim kierunku musi zosta¢ skierowany. (llustr. 63) -
3
(llustr. 64)
Poprzez symbole w oknie programu bedg Panstwo h
otrzymywac polecenia co do poszczegolnych ruchow
kierownica. (llustr. 65) ‘ N
Lewo / prawo Prosto Stop Gotow
= PODCZAS POMIARU KATA SKRETU (llustr. 65)

1 NALEZY MIEC NA WZGLEDZIE
| JEDNOLITE, PLYNNE RUCHY
nformacia  K|EROWNICA,

wawseos (79037
To5ar) Kemsoim [ ge5av)
148 [ 240 ]

Mkt skrets

ECEE
;

Po zakonczeniu procedury, po krotkim czasie pojawia

sie zarejestrowana warto$¢ pomiarowa. (llustr. 66) e
e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi ez eroie l: a 'l

zndw na strone widoku wybranej osi i pokazuje Pl it s
rowniez tutaj zarejestrowane wartosci Rl
RZECZYWISTE.

(Hustr. 66)
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10.5.1 Ustawianie maksymalneqgo kata skretu

Jesli zarejestrowana réznica kgtow miedzy maksymalnym katem skretu po lewej/po prawej stronie
znajduje sie poza tolerancjg, wtedy przyciskiem ustawiania mozna przy uzyciu sygnalizacji
analogowej i cyfrowej ustawi¢ maksymalny kat skretu.

e Prosimy w tym celu wybraé przycisk ustawiania obok wyboru kata skretu.

S W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po przejeciu wartosci
1 RZECZYWISTEJ pojawia sie symbol ustawiania.
W trybie pomiaru kompletnego ustawianie jest mozliwe dopiero po

nformacja kompletnym pomiarze poszczegolnych osi

Przed mierzeniem nalezy wypoziomowac kazdg
kamere za pomocag libell.

3 e i

Kat rénicy skretwmaksymainy kat skretu

e Na pojezdzie mozna teraz ustawic¢ kat skretu.
(llustr. 67)

Z reguty, ustawiany jest lewy kat skretu po lewej A—
stronie pojazdu oraz prawy kat skretu po prawej oot ersmar._|
stronie pojazdu.

Przyciskiem ,Powtdrz pomiar“ mogg Pahstwo ten
fragment programu powtarzac tak czesto, az zostanie
ustawiony zgdany kat skretu.

Przyciskiem ,,Kontynuuj*‘ program przechodzi znéw
na strone widoku wybranej osi i pokazuje nowo
zarejestrowane wartosci w kolumnie PO. (llustr. 68) i

14541
Prackiodeia kierownicza w pozycs &odkame 48! Karommcy

Marskel 41°20" 41°20" O/ S wes 41°20" 41°207  Waxsket

@ Kat pochylenta kola

Przokladnia kierownicza w
pozycji srodkowe]

Po zakonczeniu pomiaru na jakiejs osi, poprzez
wybér 1; 2; 3 ... nastepuje wytypowanie do pomiaru

innej osi pojazdu. (llustr. 69) (llustr. 6

Pojawia sie instrukcja o

zamontowaniu uchwytu do

omiaru osi do nowo wybranej [ oA S

P . im bedzi Wy J b Pposzg’zamontovﬁa‘é ueh A

osi, zanim bedzie mozna o I : ::Om»ardwe’na osid ﬂ;ezehtego

kontynuowac rejestracje wartosci i j'/ - jeszcze nie zrobiliscie) i - Fy

i (& i VRt it

pomiarowych. g o k°"t¥""°wla°'?°m'af¥ g
e ":,,',f P g e £ e
il A Pl i Tndi i,

(Ilustr 69)
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11 Pomiar szybki (os tylna)

P Uchwyty do pomiaru osi nalezy dozbroi¢
1 w dtugie stopki magnetyczne (dlugosc¢
315 mm).
nformacja

e Zatozy¢ uchwyt do pomiaru osi z magnesami na
oczyszczony kotnierz felgi i wypoziomowacé
kamery za pomoca libelli. (llustr. 70)

Prosimy skontrolowa¢ ustawienie
powierzchnie dolegania magnesow!
Uwaga _ Powinny one by¢ wolne od brudu i

wioréw metalowych!

¢ Na stronie programu ,Wybér pomiaru“ wybra¢ po
prawej stronie nowg o$ pojazdu. (llustr. 71).
Na przyktad: Wybér 2-ciej osi

P Przy kazdej zmianie osi pojawia sie
1 instrukcja o zamontowaniu uchwytu do
pomiaru osi do nowo wybranej osi, zanim
nformacja bedzie mozna kontynuowac rejestracje
wartosci pomiarowych. (llustr. 72).

Nastepnie, program przechodzi na strone wyboru nowo

wybranej osi pojazdu.
Na przyktad: Widok 2-giej osi pojazdu (llustr. 73).

Wybor osi 2 (osi tylnej)

2703"
1°541
148"

201 41°20"

Kat pochylenia kola Przekiadnia kierownicza w
pozycjl srodkowe]

owarost cokouta 4,8mm
10,8mm 0, Omm s
2703

154"

Proskisan weroaniczs w pozyci rcokowss 148"
0,0mm  0,0mm 41°20°

) HAWEK A

(Hustr. 70)

[SYY B

@
66 060

'PposzéianwntoWaé uzhwyty‘ J
vom;,arsMena osi2 (jezelitego

Kat pochylenia kola Zbleznosé | Nierownoleglosc

(Nustr. 73)
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11.1 Zbieznos¢ / nieréwnolegtosé

¢ Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTYCH w
odniesieniu do wartosci zbieznosci, nalezy na stronie
»Wybdr rodzaju pomiaru“ wybrac¢ przycisk
.Zbieznos$¢ / nieréwnolegfosc".

e Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTEJ, kamery
na przednich i na tylnych taflach odbtyskowych
nalezy przechyli¢ i kazdg z wartosci pomiarowych
zarejestrowac przyciskiem OK. Poszczego6lne
kroki pracy zostaty opisane w oknie programu pod
instrukcjami. (llustr. 75)

Ll Lol
@ Skieruj lewa kamers na
iskale przednia i [OK.]

o Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi
zndw na strone widoku wybranej osi i pokazuje
zarejestrowane wartosci w kolumnie PRZED.
(llustr. 76).

e Praca z warto$ciami nominalnymi lub bez

e Zarejestrowane wartosci pomiarowe (wartosci
RZECZYWISTE) prezentowane sg w réznych
kolorach. W zaleznosci od tego, czy przed
pomiarem aktywowano dane nominalne.

Wartos¢ pomiarowa  brak poréwnania z danymi s
na niebiesko:> nominalnymi e
Warto$¢ pomiarowa  Wartos¢ RZECZYWISTA e z
na zielono:> lezy w zakresie wczytanych )

danych nominalnych 3
Warto$¢ pomiarowa  Wartos¢ RZECZYWISTA (lustr. 7
na czerwono:-> lezy poza zakresem

wczytanych danych
nominalnych.

Jesli podczas pomiaru stwierdzono ukosne ustawienie osi i/lub przesunigecie osi, wtedy wynik zostanie
zaprezentowany w programie w sposob graficzny. (llustr. 76)

bt Ukosne ustawienie osi zostaje w programie przedstawione graficznie od wartosci
1 > 0°12’ i przesuniecie osi pokazany jest zielong strzatka od > 1 mm oraz od 10 mm
czerwong strzatka.

nformacja
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Pomiar osi tylnej

W celu regulacji ukosnego ustawienia osi kota prosimy
klikng¢ na symbol ustawiania obok przycisku wyboru.

° W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po
1 przejeciu wartosci RZECZYWISTEJ pojawia sie
symbol ustawiania.

nformacja \\/ trybie pomiaru kompletnego ustawianie jest
mozliwe dopiero po kompletnym pomiarze
poszczegdblnych osi

o W zaleznosci od wyniku pomiaréw, nalezy dokonac

odpowiedniego wyboru dla prac ustawczych. (llustr. 78)

11.1.1 Ustawianie zbieznosci

W celu ustawiania wartosci NOMINALNEJ wyswietlany
jest zawsze zbieznos¢ catkowita, obie zbieznosci kot po
lewej i prawej stronie oraz aktualne wartosci kata
pochylenia kofa.

o Jesli teraz wartos¢ zbieznosci zostanie zmieniona
na pojezdzie, wtedy podczas wszelkich prac
ustawczych wyswietlane sg biezgce wartosci w
[mm] w sposéb analogowy i cyfrowy. (llustr. 79)

® Jesli wartos¢ zbieznosci jest potrzebna w
1 stopniach, wtedy wskazanie mozna przetgczy¢
z [mm] na [stopnie].

nformacjia patrz w tym celu punkt 6.2.8 Ustawienia
rozszerzone, strona 18.

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi
znow na strone widoku wybranej osi i pokazuje
ustawione wartosci w kolumnie PO.

11.1.2 Requlacja nieréownolegtosci osi

e W oknie wyboru wybrany zostaje przycisk
Nieréwnolegfosé. (llustr. 78)

o Obie kamery sg skierowane na przednie tafle
odbtyskowe i wypoziomowane za pomocg libell.

e W celu wykonania prac ustawczych
nieréwnolegtos¢ osi tylnej jest prezentowana na
biezaco podczas tych prac w formie analogowej i
cyfrowej. (llustr. 80)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi
znow na strone widoku wybranej osi i pokazuje
ustawione wartosci w kolumnie PO.

X5 HAWEKA

DY

—— -
T

(Nustr. 77)

Zbieznosc

Kat poch. Kota

iEw
pierwsze; kolejnoscil 1S 0 15 15 0 .45 5

® Obie kamery skierowac
na przednie skale

0,8

(llustr. 79)

[® Obie kamery ustaw na
lprzednia skale zbieznosci.

Nieréwnolegtosé
0

(llustr. 80)
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11.2 Pomiar pochylenia kota

¢ Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTYCH w
odniesieniu do wartosci pochylenia kota, nalezy na
stronie wyboru rodzaju pomiaru wybrac przycisk ,Kagt
pochylenia kofa“. Nastepnie, natychmiast pojawia sie
warto$¢ pochylenia kota w stopniach i minutach.

(llustr. 81)

e Zarejestrowane wartosci RZECZYWISTE nalezy

poréwnac z zgdanymi wartosciami NOMINALNYMI.

e Jesli wartosci RZECZYWISTE znajdujg sie poza
tolerancje wyznaczong przez wartosci NOMINALNE,
wtedy kat pochylenia kota nalezy ustawi¢ w miare (lustr. 81)
mozliwo$ci na pojezdzie.

W celu ustawienia kata pochylenia kota prosimy klikngé

na symbol ustawiania obok przycisku wyboru. (llustr. 82) \
‘s
[ ]

Dla ustawiania ma znaczenie:
1 JESLI KAT POCHYLENIA KOLA JEST

¢ REGULOWANY NA POJEZDZIE, WTEDY
nformacia  JEST USTAWIANY JAKO PIERWSZY.

(llustr. 82)

W celu ustawienia wartosci NOMINALNEJ wyswietlane sg
poszczegdlne wartosci pochylenia kota dla lewej i prawej
strony oraz przynalezne wartosci zbieznosci.

Podczas wszystkich prac ustawczych wyswietlane sg
biezgce wartosci w stopniach w sposéb analogowy i

cyfrowy.

Zoieznosé calkowita  Pozycjakotw lewo  Pozycja kot w prawo

Praca z wartoSciami nominalnymi lub bez

Jesli dla pojazdu wczytano dane nominalne i te dane W20, o1 % o
nominalne zostaty zatadowane z tymi danymi, wtedy o N
skala pokazuje zakres zielony, w ktérym znajduje sie . e ) e
wartos¢ NOMINALNA.

o Przyciskiem ,Zaakceptuj“ nastepuje przejecie do
programu ustawionej wartosci kata pochylenia kota
dla kazdej strony pojazdu. (llustr. 83)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ (llustr. 83) program
przechodzi znow na strone widoku wybranej osi i

pokazuje nowo ustawiong wartos¢ w kolumnie PO.
(Hustr. 84)

Na stronie widoku nalezy wybraé teraz nastepng os.
Na przyktad: Wybdr 3-ciej osi (llustr. 84)

@ 00 00

Sposob postepowania dla wszystkich kolejnych osi jest
zalezny od rodzaju osi i odpowiada technologii prac jak
przy 1-szej osi (osi kierujgcej) lub 2-giej osi (osi (llustr. 84)
niekierujgcej).
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12 Pomiar kompletny

W pomiarze kompletnym realizowane sg kierowane
programem kroki pracy w celu kompleksowego
pomierzenia geometrii pojazdu. :
(Patrz wykres poglagdowy w punkcie 9 strona 22 Fehler! ﬁ:;“:ff’,,‘,jj s o
Textmarke nicht definiert.) SFEE

Nie ma mozliwosci pominiecia poszczegdlnych krokdw
realizacji programu i bezposredniego wybierania
poszczegodlnych osi pojazdu.

Po wybraniu opcji pomiaru kompletnego, program
przechodzi automatycznie na strone ,Specjalne kroki

pomiarowe* (llustr. 86)

Wybor: Badanie posadzki

Krok ten nie jest absolutnie konieczny, ale przy
podejrzeniu o nierownos¢ powierzchni zaleca sie go
zrealizowac. Patrz w tym celu punkt 76 od strony 50)

#  Badanie posadzki

® Wybdr przy nierdwnej
posadzce

Przyciskiem ,Kontynuuj“ przechodzi sie do ustawiania
skali.

W celu zapoznania sie z postepowaniem, patrz punkt
10.1 o ustawianiu tafli odbtyskowych (ustawianie skali).

Zapytanie kontrolne: Kompensacja obreczy (llustr. 87)

W pewnych rzadkich przypadkach moze sie zdarzy¢, ze
uchwytéw do pomiaru osi dla kamer nie mozna byto B R f e a0 A
prawidtowo wypozycjonowac¢ na feldze. " najpierw kompensacji?

AT A

W przypadku felg typu Trilex, ze wzgledu na
wiasciwosci felgi 3-cze$ciowej nie gwarantuje sie = LT B R0 e
prawidtowego osadzenia uchwytu do pomiaru osi. W e S S e R e Yt
takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ kompensacje R ok ) ’-im s
obreczy kazdej z kamerowych gtowic pomiarowych (llustr. 87)
na kazdym z két pojazdu. (patrz w tym celu punkt 77 od

strony 51)

P sldt st v

® Zapytanie kontrolne o kompensacje obreczy
1 moze zostac¢ wigczone lub wytgczone

funkcja ,,Opcje rozszerzone®. (Patrz w tym
nformacja Celu punkt 6.2.8. strona 18)
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Po przeprowadzeniu ustawiania skali, mozna HA
przyciskiem ,Kontynuuj“ rozpoczg¢ pomiar pojazdu. b a1
(llustr. 88) P O it e

> Praca z wartosciami nominalnymi lub bez! (llustr. 88)
Zarejestrowane wartosci pomiarowe (wartosci RZECZYWISTE) prezentowane sg w réznych
1 kolorach. W zaleznosci od tego, czy przed pomiarem aktywowano dane nominalne.

nformacja
Wartos¢ pomiarowa na niebiesko:=>  brak wstawionych danych nominalnych

Wartos¢ pomiarowa na zielono:—> Wartos¢ RZECZYWISTA lezy w zakresie
wczytanych danych nominalnych

Wartos¢ pomiarowa na czerwono:»>  Wartos¢ RZECZYWISTA lezy poza zakresem
wczytanych danych nominalnych.

Pomiary zostajg przeprowadzone w ustalonej
kolejnosci.

Przektadnia kierownicza w pozyciji Srodkowej ->
Zbieznos$¢ -> Kat pochylenia kota -> Kat
wyprzedzenia osi -> Kat pochylenia osi zwrotnicy ->
Kat roznicy skretu -> Max. kat skretu kota

Za kazdym razem przy uzyciu przycisku ,Kontynuuj*
uruchamiana jest nastepna rejestracja wartosci
pomiarowej. (llustr. 89)

Po zakonczenia pomiaru zostajg wyswietlone wartosci
RZECZYWISTE. (llustr. 90)

° Symbole ustawiania pojawiajg sie

1 zawsze dopiero po zarejestrowaniu
wartosci RZECZYWISTEJ

nformacja kompletnej osi.

Prace ustawcze moga by¢ realizowane dopiero po PR i e L T T
zakonczeniu rejestracji wszystkich wartosci pomiarowych

poszczegoélnych osi pojazdu. fae) b9

Dla ustawiania ma znaczenie: @

® | JESLI KAT POCHYLENIA KOLA JEST @

1 | MozLwY DO WYREGULOWANIA NA (lusir, 90)
POJEZDZIE, WTEDY JEST USTAWIANY

JAKO PIERWSZY.

nformacja

Wszystkie kroki pracy realizowane sg wedtug tej samej zasady tak jak w przypadku pomiaru
szybkiego. Celem przeczytania opisu wszystkich pomiarow, patrz od punktu 10.2 strona 26.

Po przeprowadzeniu wszystkich pomiaréw na pierwszej osi
pojazdu, pojawia sie przycisk ,Do nastepnej osi‘. W
zaleznosci od wybranego rodzaju pojazdu, w taki sposéb
bedg automatycznie wybierane do pomiaru jedna za drugg
wszystkie wystepujace osie.

Po zarejestrowaniu wszystkich wartosci nastepuje

%) Zakoncz pomiar
rr
zakonczenie pomiaru (llustr. 91) i automatycznie pojawia sie

widok pojazdu. (llustr. 90) (llustr. 91)

s+ Do nastepnej osi
rr
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13 Protokét, widok na pojazd

Na stronach wyboru poszczegélnych osi pojazdu mozna
Przyciskiem widoku (llustr. 92) bezposrednio wywotaé
kompletny protokét. Widok ten umozliwia skonfrontowanie
zarejestrowanych danych wszystkich osi pojazdu. (llustr. 93)

Nieréwnoleglos¢
- 0° 07_‘. 0°00"

| HWK-PL3 | i -
Przed Po Przed Po m
L oy
Zbieznosc ---,-mm 4, 9mm Zbieznosc¢ calkowita - 4,90  ---,-mm Zbieznosc U
Kat poch. Kola N T — m_oom fmm - @00 - Katpoch. Kola @\
Kat wyprz. osi 2°03' Przektadnia kierownicza w pozycn Srodkowe] 2°03' Kat wyprz. osi w
Kat poch. Osi zwr. 1°34! 4, 9mm 1°54! Kat poch. Osi zwr.
Kat réznicy skretu 1°50' 1°50! Kat roznicy skretu @
Max skret et 40°55! 411451 gl Max skret ‘ y
| ]
Zbiezno$c 0, 1mm 4, 9mm Zg eznos¢ calkowita - 4,9mm - 0,lmm Zbieznosc
0°00" 0°00" R s o 0°00" 0°04' ﬁ
Kat poch. Kofa Nieg(?gqol egb?ﬁm. Kat poch. Kofa . \
Zbieznosc 0, 1mm 4, 9mm Zbieznosc¢ catkowita 7,5mm 0, 0nm Zbieznos¢ v
Kat poch. Kota 0:00' 0:00" 12, a0 iea 0°00' 000" Kat poch. Kota 0

W razie wyboru Przycisku komentarza (llustr. 94) mozna wczytaé
uwagi specjalne do pojazdu, ktére pdzniej pokazg sie w wydruku
protokotu (standard).

Przyciskiem zapisywania (llustr. 95) nastepuje po zakonczeniu
pracy zapisanie catego procesu pomiaru.

Przyciskiem drukowania (llustr. 96) mozna na zainstalowanej
drukarce wydrukowac zarejestrowane dane.

(llustr. 93)

(llustr. 94)

(llustr. 95)

(Hustr. 96)
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Protokot, widok na pojazd

Przyciskiem na stronie startowej programu
.Pokaz protokof mozna w kazdej chwili po raz
kolejny otworzy¢ zapisany pomiar. (llustr. 97)

W przypadku wyboru ,Pokaz protokof’
wyswietlany jest widok wszystkich zapisanych
pomiaréw wraz z mata prezentacjg (llustr. 98)

Przyciskiem ,Pokaz” wyswietlany jest na L I - 3 o 0
stronie widoku na pojazd wybrany rekord
danych z pomiaréw wraz ze wszystkimi osiami.

(llustr. 97)

W miare uptywu czasu, na liscie widoku zbiera e T
sie duzo protokotéw pomiarowych. i i
. cren - s
® Nie ma ograniczenia dla fon s bt ™t
1 maksymalnej ilosci zapisanych e M GeEn
J  protokotéw pomiarowych. e Bsts
nformacja Shoses HAWEKA 32002000 =
W polu wezytywania ,Filtr mozna wezytaé

okreslone kryteria poszukiwan w celu szybkiego
znalezienia zgdanego protokotu pomiarowego.
—— 1

(llustr. 98)
® Jesli rekord danych jakiego$ pomiaru zostat zapisany, wtedy istnieje mozliwos$é

1 przeprowadzenia pozniej dalszych pomiaréw na tym pojezdzie.

W tym celu nalezy wybra¢ przycisk Kontynuowac.

nformacja

13.1 Wyjscie z AXIS4000MB i wytaczenie kamer

Po zakonczeniu pomiaru program AXIS4000MB mozna
zakonczyé.

® Kamery sg wylgczone automatycznie
1 dopiero po zamknieciu programu

przyciskiem ,Zakoncz program F10”.
nformacja (Abb. 82)

V Zakoncz

program

o Pokaz J 5 N/ Zakoicz  F10
= protokol i 7 program

(llustr. 99)
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14 Przyczepa | nhaczepa siodiowa

® Jesli program AXIS4000MB wystepuje w ’
1 wersji podstawowej, wtedy do pomiaru
naczep i przyczep ciezarowych ’ &
nformacja potrzebny jest zestaw doposazeniowy. prF
| —

P

®o
© " 004

Zestaw doposazeniowy do pomiaru przyczep i naczep siodtowych; nr artykutu 923 000 001
sklada sie z nastepujacych elementéw:

A.) 1 x adapter sworznia wielokierunkowego (,krélewskiego”) @ 2“ nr art. 923 001 041

B.) 1 x adapter ucha dyszla pociggowego / adapter sworznia
wielokierunkowego (,krolewskiego”) nr art. 913 024 001

C.) 6 x uchwyt magnetyczny, dtugos¢ 265 mm (1 sztuka) nrart. 913 029 003

Rozszerzenie stuzy wylgcznie do pomiaru zbieznosci catkowitej, zbieznosci kota lewego / prawego,
pochylenie kota lewego / prawego oraz do ustalenia nieréwnolegtosci osi i Sladowosci osi w
naczepach siodtowych i przyczepach w potgczeniu z wersjg podstawowg AXIS4000MB.

14.1 Prace przygotowawcze do pomiaru geometrii naczep siodtowych

Aby moéc wypozycjonowac uchwyt do pomiaru osi na kotach naczepy, nalezy zamieni¢ uchwyty
magnetyczne przy gwiezdzie 3-ramiennej uchwytu do pomiaru osi.

e Prosimy zamieni¢ 60 mm uchwyty magnetyczne

na uchwyty magnetyczne o dlugosci 265 mm.
(llustr. 100)

e Prosimy zamontowaé uchwyty do pomiaru osi jak
zwykle do kotfa osi naczepy przeznaczonej do
zmierzenia.

(llustr. 100)
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Naczepa siodiowa

14.2 Zatlozenie wspornika odbtysnika na naczepie siodtowej

e Prosimy zmontowac razem wsporniki odbty$nika i
zatozy¢ najpierw adapter sworznia
wielokierunkowego (,krélewskiego”) posrodku na
wsporniku odbty$nika.

Py Na wsporniku odbty$nika znajduje sie srodek
1 Sruby z tbem cylindrycznym. Prosimy nasadzi¢
adapter sworznia wielokierunkowego

nformacja (,krélewskiego”) z otworem posrodku uchwytu
na gtowicy srubowe;.

(Hlustr. 101)

. s . L (llustr. 101)
o Wspornik odbtysnika nalezy przy uzyciu adaptera

sworznia wielokierunkowego (,krolewskiego”) wetkngé
na sworzen wielokierunkowy naczepy i zabezpieczy¢
Srubg z pokrettem gwiazdzistym.

(Hustr. 102)

e Prosimy teraz zamocowac¢ na wsporniku odbtysnika jak
zwykle obie tafle odbtyskowe po lewej i prawej stronie.

¢ Drugi wspornik odbty$nika nalezy postawi¢ za naczepg

na dwoch statywach oraz wyjustowac optycznie. (llustr.
103)

Sposbb postepowania w tym momencie odpowiada
opisowi jak w punkcie 10.1.2 strona 24. (llustr. 102)

¢ Oba wsporniki odbtysnika nalezy wyjustowaé
optycznie tak, aby znajdowaty sie one prostopadle
do osi symetrii pojazdu.

(llustr. 103)
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Naczepa siodiowa

14.2.1 Ustawianie wspornika odbtysnika

Srednica feigi Cale]

i
o

e W programie AXIS4000MB poprzez wybor
szybkiej opcji pomiarow wybrana zostaje
naczepa siodtowa z odpowiednig iloscig osi.

Program przechodzi do wczytywania danych pojazdu.
(llustr. 104)

e Prosimy wybra¢ tutaj odpowiedni rodzaj osi i
odpowiednig wielkosc felgi.

(llustr. 104)

Po wyborze pojawia sie - w zaleznosci od ustawienia

parametrow programow (patrz zatgcznik, punkt 21.1 | N Rodzaj pomlaru

Opcj_e rozszerzone, strona 56) - zapytanie o rodzaj 258 £ Chce52 przepro\ﬂardzué pom,ar /f
pomiarow. (llustr. 105) J j 's;ybk| czy kompletny (- Pon‘llar

"‘ > ,', 3 zprowadZemem') r il

@ O T i g s /,-v',J{ ,"

e P ",’./,, ST 4';./,.,..‘_/

e S R put 265 I Ja
)‘- J . J 9 2 J
o5 "'%” 14

PR ST |

(Ilustr. 105)

Opisany zostanie rodzaj pomiaru ,Szybki“ wraz z
ustawianiem skal.

W przypadku tego rodzaju pomiaru istnieje mozliwos¢
poming¢ ustawianie. (llustr. 106)

(llustr. 106)

o Prosimy mie¢ na uwadze to, ze nie
1 wszystkie pomiary bedzie mozna wykonac!

nformacja

e W celu ustawienia skal nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami na ekranie. (llustr. 107)

™ Instrukcjo

® Uchwyty magnetyczne nie bedg potrzebne,

1 gdyz prostokat pomiarowy jest teraz
okreslony poprzez tafle odbtyskowe na

nformacja sworzniu wielokierunkowym (,krélewskim”).

e Prosimy skierowac kamery po lewej i prawej
stronie na tafle odbtyskowe na sworzniu
wielokierunkowym (,krolewskim”).

e Prosimy potwierdzi¢ pozycjonowanie
przyciskiem OK na obu obudowach kamer.

(llustr. 107)
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Jesli obie tafle odbtyskowe zostaty zarejestrowane,
wtedy strona programu automatycznie zmienia sie i
zostang Panstwo wezwani do skierowania obu
kamer na tylne tafle odbtyskowe.

o Wspornik odbtysnika nalezy teraz przesungc¢ w
bok w taki sposdb, aby zostato wskazywane w
przyblizeniu ,,0% (llustr. 108)

(llustr. 108)

Rozpoczecie pomiaréow

Wszystkie nastepujace teraz pomiary odpowiadajg
przebiegowi roboczemu pomiaru osi tylnej.
(Hlustr. 109)

-
ES
&
=3
b4
5
R

W celu pomiaru kata pochylenia kota, zbieznosci,
Sladowosci i nieréwnolegtoéci, prosimy zapoznaé
sie z tekstem od punktu 11, strona 33 Pomiar szybki
(0$ tylna).

@ Q6 00

(Nlustr. 109)
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Prace przygotowawcze do pomiaru geometrii przyczep

Uchwyty do pomiaru osi nalezy w razie potrzeby tak
jak przy pomiarze naczep siodtowych, w zalezno$ci
od typu felg, przezbroi¢ na uchwyty magnetyczne o
dtugosci 265 mm. (llustr. 110)

(Hustr. 110)
14.3 Pozycjonowanie osi symetrii pojazdu na dyszel

e  Sprawdzi¢ dyszel wzrokowo pod wzgledem
usterek.

e Uchwyty do pomiaru osi nalezy zamontowac na
kofach pojazdu na osi obrotowe;.

e Uchwyty magnetyczne po obu stronach pojazdu
zatozy¢ ma ramie w tym samym miejscu.

e Zawiesi¢ tafle odbtysnika po lewej i prawej
stronie.

e  Wetkng¢ kamery po kazdej stronie pojazdu na
uchwyt do pomiaru osi i skierowac¢ na tafle
odbtyskowe znajdujgce sie nha wsporniku
magnetycznym.

e Przygotowac¢ komputer i wybra¢ w rodzaju
pojazdu Przyczepe.

o Woeczytaé wielkosc felg. (llustr. 111)

e  Wybrac przycisk ,Kontynuuj“.

e Teraz o$ pojazdu zostata skierowana na dyszel o ot v
na tyle, ze wskazane wartosci po obu stronach o sl
sg takie same. (llustr. 112)

® oK

15| |5
e Przy pomocy hamulca postojowego prosimy ' | '
zablokowa¢ kota pojazdu na osi. &
e Prosimy zakonczy¢ te procedure przyciskiem
OK na kamerze. (llustr. 112)
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14.4 Kontrola ucha dyszla pociggowego wzgledem osi symetrii pojazdu

e  Zamontowac uchwyt do pomiaru osi do tylnej osi
pojazdu po lewej i prawej stronie.

e  Wsporniki magnetyczne pozostajg na ramie
pojazdu i tafle odbtyskowe zostajg obrécone o
180 stopni i ponownie zawieszone.

o Wetknaé kamery po kazdej stronie pojazdu na
uchwyt do pomiaru osi i skierowac¢ na tafle
odbtyskowe znajdujgce sie na wsporniku
magnetycznym. (llustr. 113)

e Po rozpoznaniu tafli odbtyskowych nalezy na
kazdej z kamer skwitowac¢ procedure
przyciskiem OK.

(Hustr. 113)

¢ Nastepnie, program automatycznie zmienia
prezentacje i teraz wspornik odbty$nika musi
zosta¢ zamocowany przy pomocy adaptera na
uchu dyszla pociggowego.

e Prosimy zdja¢ wsporniki magnetyczne z ramy

14.4.1 Zakiadanie wspornika odbtysnika na uchu dysz

e Prosimy wetkng¢ wspornik odbtysnika razem z
adapterem sworznia wielokierunkowego (tzw.
.Krélewskiego”) zgodnie z opisem w punkcie
14.2. (llustr. 114)

. . — (llustr. 114)
e Adapter ucha pociggowego dyszla zostaje

wykrecony (llustr. 225) i przytrzymywany od dotu

w uchu pociggowym dyszla. {\

pokrettem gwiazdzistym z ptytg podktadowa
przez ucho dyszla pociggowego i przykrecic
adapter tego ucha do dyszla. (llustr. 116)

-
e Prosimy teraz przetknaé od gory $rube z ﬂ &",

4 ” (llustr. 115)

e Teraz wsung¢ adapter sworznia
wielokierunkowego ze wspornikiem odbtysnika
na adapter ucha dyszla pociggowego i przykrecic
srubg z pokrettem gwiazdzistym. (llustr. 117)

e Na wsporniku odbty$nika nalezy po lewej i
prawej stronie zawiesic tafle odbtyskowe.

(Hustr. 116) (Nlustr. 117)
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Obie kamery nalezy skierowac teraz na odbtysniki
na uchu dyszla pociggowego.

Po rozpoznaniu odbtysnikdw przez kamery,
zarejestrowana wartos¢ dla ucha pociggowego
dyszla zostaje wyswietlona w skojarzeniu z osig
symetrii pojazdu w [mm]. (llustr. 118)

Jesli wartos¢ jest wie,ks;a niz 3 mm na _
prawo lub na lewo, a wiec poza tolerancjg e —
od osi symetrii pojazdu, wtedy dalszy oo oy
@ Skieruj obie kamery na |

Uwaga  pnomiar mozna kontynuowaé dopiero po e ‘
naprawie dyszla pociggowego. ‘

Jesli geometria pojazdu nie wykazuje btedu, wtedy
wartosc jest wyswietlana na zielono. Za pomocg
przycisku OK na kamerze, program przechodzi do
ustawiania skal zbieznosci i w gorne;j strefie
przyczepy zostaje wyswietlona czerwona o$ symetrii
pojazdu. (llustr. 118)

14.4.2 Ustawianie tylnych wspornikéw odbtysnika

e Wspornik odbtysnika z taflami odbtyskowymi
nalezy postawic za przyczepg i wyjustowac
optycznie.

e Skierowac obie kamery na tylne tafle odbtyskowe.

e Tylny wspornik odbtySnika nalezy przesung¢ w bok
w taki sposob, aby na obrazie paska postepu
nastepowata zmiana od czerwieni do zieleni oraz
osiggnieta zostata wartosc¢ bliska ,0%. (llustr. 119)

e | STATYWY PRZY TYM POZOSTAJA W
1 POZYCJI STOJACEJ! ZOSTANIE

| PRZESUNIETY JEDYNIE WSPORNIK
nformacia OpDBLYSNIKA.

e Po wyjustowaniu wspornikéw odbtysnika wraz z
taflami odbtyskowymi, nastepuje wyswietlenie
kolejnej czerwonej osi symetrii pojazdu w dolnej
czesci przyczepy.

o 0Os symetrii pojazdu zostaje teraz okreslona dla
nastepnych pomiarow i ustawianie wspornikéw
odbtys$nika zostaje zakoniczone przyciskiem
,Kontynuuj“.

(llustr. 119)
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Najpierw pomierzy¢ o$ tylng (2-ga 0s)

Przyczepa

Rozpoczecie pomiaréw
Wszystkie teraz nastepujgce pomiary odnoszg sie do
procedur pracy wtasciwych dla osi tylnej. (llustr. 120)

W celu pomiaru kata pochylenia kota, zbieznosci,
sladowosci i nieréwnolegtosci, prosimy zapoznaé sie
z tekstem od punktu 11 strona 33 Pomiar osi tylnej.

Po zakonczenia pomiaréw na osi tylnej pojazdu,
nalezy zamontowac uchwyt do pomiaru osi do osi (llustr. 120)
przedniej przyczepy.

5]

Nastepnie, w programie wybrana zostaje 1-sza 0$
(o$ przednia) i prowadzone sg pomiary. (llustr. 121)

(Nustr. 121)

W przypadku konstrukcji specjalnej przyczepy
tandemowej ze sztywnym widelcem pociggowym
nalezy przeprowadzi¢ proces mierzenia taki, jak dla
naczepy siodtowe;. (llustr. 122)

W takim przypadku, sztywny widelec pociggowy
przyczepy tandemowej jest traktowany jak sworzen
gtéwny (tzw ,krélewski”) naczepy siodtowe;j

Wspornik odbtys$nika nalezy zamontowac za pomocag

adaptera sworznia gtdwnego (tzw. ,krélewskiego”) tak
jak opisano dla przyczepy i w programie wybrac pisesme
2-osiowg naczepe siodtowa. (llustr. 123) fase

naczepy
1

Wszystkie pozostate prace zostaty opisane w punkcie
14.2.1 strona 43.

@
()

(llustr. 123)
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15 Pojazdy z dwoma przednimi osiami
Kierujgcymi

W celu sprawdzenia réwnolegtosci dwoch kierujacych
osi przednich nalezy najpierw dokonaé¢ kompletnego
pomiaru pierwszej oraz drugiej osi Kierujgcej i w razie
potrzeby wyregulowac je.

P Dopiero, gdy ustawienie pozycji srodkowej
1 przektadni kierowniczej przy 1-szej osi
zostanie wyregulowane prawidtowo, mozna

nformacja sprawdzacé rownolegtos¢ osi kierujgcych.
(Hustr. 124)

e W celu przygotowania pomiaru nalezy zamocowaé
uchwyty do pomiaru osi po lewej stronie pojazdu
przy pierwszej osi i po prawej stronie pojazdu przy : i".,.. o
drugiej osi. o 2

@ Kat pochylenia kola Rownoleglosé osi skrgtnych

e Skierowac obie kamery na tylne tafle odbtyskowe.

o Kota pierwszej osi skretnej sg ustawione ,do jazdy
na wprost”, do tego przektadnie kierowniczg ustawi¢
do pozyciji sSrodkowe;j.

: : : e 0°16"
o Nastepnie, zostaje wybrany przycisk mw:.;.:,{'?.!
~,Rownolegtos¢ osi skretnych*. (llustr. 125) ' —

® Zamocowat prawa
kamerg po lewej stronie

Program natychmiast rejestruje ustawienie kgtowe osi e ey i i = 4
wzgledem siebie, a zarejestrowana wartos¢ zostaje e

wyswietlona. (llustr. 126) i m
e Przy uzyciu przycisku ,Kontynuuj“ przechodza — e
Panstwo z powrotem do widoku osi.

e Jesli brak jest réwnolegtosci (0° 00°), wtedy w celu
korekty osi pojazdu wzgledem siebie nalezy wybrac
NOwo pojawiajgcy sie przycisk ustawczy.

e Przy uzyciu wskazan mozna osie ustawi¢ na zgdang =R
wartosc. (llustr. 127) G,

e Nastepnie, przy uzyciu przycisku ,Kontynuuj* ikt i
przechodzg Panstwo z powrotem do widoku drugigj — |sremzae
0si. o oo

m Si— @

000000 §

9270 —mmtent Maxshigt

)
k4
@
&,
S

)

(Nlustr. 12

o1

(Nlustr. 127)
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16 Uwzglednienie nachylenia posadzki

AXIS4000MB posiada mozliwos¢ (A
uwzgledniania podczas pomiaréw ‘
réznych nachylen posadzki na
kazdej osi. (llustr. 128)

(Nlustr. 128)

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych krokéw dziatania:

Po wyborze pojazdu prosimy na stronie widoku e |
~Specjalne kroki pomiarowe” postawi¢ haczyk przy N \

,Badaniu posadzki“ i wybra¢ przycisk ,Kontynuuj*.
(Hustr. 129).

friwenobt posadki | R
® Wybdr przy nierdwne

o Wetkng¢ tafle odbtyskowg do blachy mocujgcej (llustr.

134) i postawic przed prawym kotem mierzonej osi.
(Hustr. 129)

e Przed lewym kotem tej samej osi nalezy w sposob
dopasowany umiesci¢ kamere w blasze podstawy
(llustr. 130) i skierowac jg na tafle odbtyskowa.

e Obracac¢ kamere w blasze na tyle, az za pomoca
libelli mozna bedzie wypionowacé kamere.

e Za pomocg Sruby ustawczej blachy podstawy nalezy
wypoziomowa¢ kamere przy uzyciu poziomicy.

e  Prosimy wybra¢ okno programu po prawej stronie
mierzonej osi. Program zawsze rozpoczyna od 1-szej
osi.

e Prosimy na kamerze nacisng¢ przycisk OK w celu

R . L, . ®Piytkq podiogowa ze \

zarejestrowania warto$ci. eleloli A = 1,23°
e Pochylenie bedzie sygnalizowane dla tej pozyciji osi. n— st ct31 B

Wartos$¢ ta zostaje natychmiast automatycznie o 25 e

uwzgledniona w kolejnych pomiarach tej osi. G (]

(Hustr. 131) (Hustr. 131)
W zalezno$ci od okoliczno$ci, dla nachylenia posadzki mogag
zostac¢ wyswietlone wartosci dodatnie lub ujemne. (llustr. 132)

( (Hustr. 132)

Wartos¢ dodatnia: Patrzgc w kierunku jazdy, prawe koto usytuowane jest wyzej niz lewe.
Wartos¢ ujemna:  Patrzac w kierunku jazdy, lewe koto usytuowane jest wyzej niz prawe.

Po rozpoznaniu nachylenia posadzki, gdzie czesto w tym samym miejscu prowadzone sg pomiary,
mozna recznie wczyta¢ wartosci réwniez bezposrednio dla kazdej osi. (llustr. 131)
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17 Kompensacja obreczy w przypadku felg

specjalnych

Jesli brak jest prawidtowego osadzenia na piascie kota
uchwytu do pomiaru osi, wtedy nalezy przez wybbér ,Felgi
specjalne” dokona¢ kompensacji obreczy dla
poszczegodlnych uchwytow do pomiaru osi na kazdej z osi
pojazdu.

o Osadzi¢ uchwyty do pomiaru osi na kotnierzu felgi
pierwszej osi pojazdu.

W przypadku pojazdéw z felgami typu , Trilex”

°

1 nalezy z powodu felgi 3-czesciowej zamienic
stopki magnetyczne na specjalny adapter i

nformacja  zamontowac ramionami chwytowymi na kole.

(Hustr. 133)
Nr artykutu
924 000 004

WYY

o  Przy metodzie pomiarowej ,Szybka“ prosimy na
stronie widoku ,Specjalne kroki pomiarowe* postawi¢
haczyk przy ,Kompensacji obreczy" i wybrac
przycisk ,Kontynuuj®. (llustr. 134). W przypadku
pomiaru kompletnego prosimy potwierdzi¢ zapytanie
przez ,Tak". (llustr. 135).

¢ Na nastepnej stronie programu przeprowadzana jest
teraz dla pierwszego kota na pierwszej osi
kompensacja obreczy.

e Prosimy postepowac zgodnie z instrukcjami przy
lewej krawedzi ekranu. Kompensacja nastepuje w
trzech krokach i zostata zaprezentowana graficznie.
(llustr. 136)

¢ Ponownie opusci¢ pojazd na ptyte obrotowa.

¢ Nastepnie, kompensacja obreczy musi zostac
przeprowadzona na tej samej osi przeciwlegtego kota.

o Po zakohczeniu tej procedury mozna przyciskiem
.,Regulowanie skal“ rozpoczg¢ pomiar tej osi
pojazdu. (llustr. 137)

e Dla kazdej przeznaczonej do pomiaru osi pojazdu
nalezy ponownie przed rozpoczeciem pomiaru
przeprowadzi¢ ponownie kompensacje obreczy na
kazdym kole.

= JESLI PODCZAS POMIAROW BEDZIE SIE

PRZECHODZIC Z JEDNEJ OSI DO DRUGIEJ,
1 WTEDY KONIECZNA JEST PONOWNA
nformacia.  KOMPENSACJA OBRECZY.

Kompensacja

o Czy choecie przeprowadzenia

& Przypmecowad uchwyty
\glowicy pomiarowej na osi

® Unieié lewe kolo zeby
1 tak wysoko by moglo
sie swobodnie obracac.

® Krok 1
Ustaw uchwyt na 0°.
Kamerg ustawi¢ poziomo i
nacisnaé ‘OK..

‘s
F
.

(llustr. 134)

~ najpierw kompensacji?
4‘/-‘1-“',/////.1.',’ ‘;1.1,, ST oo
G L R L A2
7 ok 2000 SPLa R [gnn t L I

o g ’ P - [ i A
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J
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J o9 )
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41 ] J

J 0

J ¥
g x .‘/

‘ (IIListr. 135)

===

Pozycja 180°

J ~J J
J J

Pozycja 0° Pozycja 90°

Pozycja 90° Pozycja 180°

Pozycja 0°

(Hustr. 137)
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18 Badanie przestawienia uchwytow do

pomiaru osi

W celu przeprowadzenia badania przestawienia, uchwyty do pomiaru osi nalezy jak zwykle zatozy¢
na felgach pojazdu po lewej i prawej stronie. Kontrola realizowana jest w potgczeniu z
oprogramowaniem AXIS4000MB i nalezy przy tym przeprowadzi¢ ustawianie skali.

[ S— | Il 1T I I 1T ‘I gy Se— |
1. Pozycja rejestratora pomiarowego

Uruchomi¢ program AXIS4000MB i poprzez szybki
wybdr pojazdu wybra¢ nowy pomiar.

Protokét pomiaru geometrii oraz prezentacje Dane
nominalne mozna poming¢ przyciskiem
~Kontynuuj*“.

W celu kontroli wartosci pomiarowych nalezy
wybraé¢ rodzaj pomiaru ,,Szybki”. (llustr. 138)

Prosimy przeprowadzi¢ kompletne ustawianie skali
zgodnie z wymogiem programu.

Patrz rowniez instrukcje obstugi AXIS4000MB od punktu
10.1 strona 24 Ustawianie tafli odbtyskowych

Kamere wypoziomowac za pomoca libelli. (w
przyktadzie, kamera jest po lewej stronie pojazdu)

Dla pierwszej rejestracji pomiaru wybra¢ przycisk
-Kagt pochylenia kota”.

Rodzaj pomiaru
| s~ Choeszprzeprowadzié pomiar -
f 2 ~szybkiczy Kewww%migrﬁ

P L
S P

4} ”
Jaa

oo
SzybkiJ Kompietny JENEEEN

(Ilustr. 138)

P s2
44, ) Ad
0%

OOf "

-’/

e

s

Kat pochylenia kola Przekladnia kierownicza w *
pozycjl srodkowej

~

Przekladnia kierownicza w

pozyc)l srodkowe]

(@] ¢-3

(llustr. 140)
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. .. . Po Przed Przed Po Przed Po
Zarejestrowane wartosci zostajg B At e T
zaprezentowane w oknie widoku. Katpoch Kok-——*-—1  0°00" e o 0°00" ~-—°~= Katpoch Ko
(||ustr_ 141) Kat wyprz. osi ———camt ———tamt Kat wyprz. osi

Kat poch. Osi zwr. sl e Kat poch. Osi zwr.
Kat roznicy skretu ey Przekfadnia kierownicza w pozycji $rodkowej Lo Kat roznicy skretu
L S e g e e —mm®mmt —m-®ot Maxskigt

(llustr. 141)

Prosimy zdecydowac sie na jakas strone
pojazdu, gdzie ma zosta¢ skontrolowany
pierwszy rejestrator pomiarowy. (w
przyktadzie jest to lewa strona pojazdu)

Wat noch. Kota

Prosimy wybraé przycisk ustawczy do P

polml_aru’lfata pochylenia ko’@ i sprawdzic e { K i e f " 4

zbieznosc¢ kota (w przyktadzie lewego). s e .
Sl —

P'_"Zy0|3k|em ,Kontynuuj“ z powrotem do e ita Pozycjakétwlewo  Pozycjakotw prawo

widoku.

Teraz zdemontowa¢ przeznaczony do : ___,‘_"‘l"_',, A 2 -t [ﬁ ]

sprawdzenia uchwyt do pomiaru osi (w ) Konm

przyktadzie ten po lewej stronie pojazdu),
obrocié o 180 stopni i ponownie zatozy¢
na felge. (llustr. 143)

(Hustr. 142)

= TL 1T I I T 1 =

2. Pozycja uchwytu do pomiaru osi

Nastepnie, skierowa¢ kamere ponownie na tg
samg tg samg tafle odbtyskowa i
wypoziomowac kamere libellg. (ltustr. 144)

(Nlustr. 144)
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¢ W programie na stronie poglgdowej wybraé

Przycisk ustawczy do pomiaru kata
pochylenia osi. —

Kat pochylenia kota

(llustr. 145)

Wartos¢ kata pochylenia kota zostaje teraz

. . . -
ponownie wyswietlona z obréconym uchwytem s g
do pomiaru osi. (llustr. 146) e | 2 B ; ® 5
® Ustawié poprawmy kat 4 7 4 4
pochylenia tego kota.
® Poprzez ‘Akceptyy” [b [k
Ipotwierdzié koniec 0°00" 0°00"
- D G
Feirii Pozycja kotwlewo  Pozycja kotw prawo
2 0 20 i a1 % o2 02 %% o1 3
I"‘“] 03 [‘ 03 03 !h 03 3
C——m = (E——
&
o
(Nlustr. 146)

¢ Nowo zarejestrowang wartos¢ potwierdzic¢
przyciskiem ,Zaakceptuj” i przyciskiem
,Kontynuuj” przejs¢ do z powrotem do

widoku. \

[potwierdzé koniec 0°00" 0°00"
i Mita  Pozycjakotwlewo  Pozycia kélw prawo
o 20 % 2 - o1 % o 02 % 44
[+] 03 ll 03 || 03 lh 03
. L, . (_——-i--mm JC S=SeE R — :
Nowo zarejestrowana warto$¢ zostaje e
wyswietlona w oknie W|d(_)ku w kqum_nle ,,P_o . (lustr. 147)
(w przyktadzie, kolumna jest po lewej stronie)
Po Przed Przed Po Przed Po
Zbieznost  --- -mm ---,-mm 2Zbieznost calkowita ---,-mm ---,-mm Zbieznos¢
Katpoch Kot 0°02'  0°00' SRS - 0°00" ---°--Katpoch Kola
Kat wyprz. osi ——Ca) ——et Kat wyprz. osi
Kat poch. Osi zwr ———Caa ———aat Kat poch. Osi zwr
Kat roznicy skretu ———aat Przekladnia kierownicza w pozycji Srodkowej ——aat Kat roznicy skretu
Maxskret ——=®—ul ——e—®ot TS THRESS, Shm mmm®ee! ———®__1  Maxskret
(Nlustr. 148)

Prosimy powtérzyc¢ te procedure dla wszystkich uchwytéw pomiarowych osi w swej instalacji pomiaru

osi. Dla prawej strony pojazdu nalezy odpowiednio do programu sprawdzi¢ wyswietlane wartosci w
prawej kolumnie.

Jesli miedzy obydwoma pomiarami wystepuje odchytka powyzej 0°10* wtedy uchwyt do pomiaru osi
nalezy wyjustowac na nowo.

W razie stwierdzenia btedow dziatania poszczegdlnych czesci lub w catym ukfadzie rejestracii
warto$ci pomiarowych, prosimy wejs¢ w kontakt ze swym sprzedawcg instalacji do pomiaru osi.
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19 Konserwacja

19.1 Serwisowanie i konserwacja

Powierzchnie dolegania w uchwytach magnetycznych nalezy zawsze utrzymywac¢ w stanie czystosci. Tylko
tak mozna zagwarantowac doleganie na peinej powierzchni i solidne osadzenie na feldze.

nformacja

Uwaga

20.1 Opis i przyczyny btedéw

Prosimy mie¢ na wzgledzie to, ze uchwyty do pomiaru osi ze swym osprzetem sa
1 elementami mechaniki i optyki precyzyjnej. Nalezy mie¢ na wzgledzie to, ze elementy te
nalezy traktowaé z najwyzszg starannoscia i o nie dbaé.

Szybke ochronng przed soczewka kamery nalezy w razie potrzeby przecieraé sucha, miekka
szmatka. Pod zadnym pozorem nie uzywa¢ alkoholu lub innych ptynow!

Nalezy mie¢ na uwadze to, aby nie porysowac tafli odbtyskowych po ich stronie rozpoznawania.
Porysowane tafle odblyskowe moga by¢ przyczyna powstawania btedéw pomiarowych.

W celu natadowania akumulatoréw w gtowicach kamery, nalezy stosowac wytgcznie dostarczong
przez nas fadowarke. Odpowiada ona europejskim normom bezpieczenstwa i jest zaprojektowana
specjalnie do akumulatoréw stosowanych w urzgdzeniu do pomiaru osi AXIS4000MB.

Uzytkowniczka lub uzytkownik majg prawo do samodzielnego usuwania tego rodzaju zakiécen,
ktére w ewidentny sposéb wynikajg z bledéw obstugi lub serwisowania!

Opis

Mozliwe przyczyny

Usuwanie bledéw

Po uruchomieniu
programu brak jest
potgczenia z kamerami

Pojemnosc¢ obecnie uzywanych
akumulatoréw w obudowie lasera
jest juz niedostateczna.

W programie podano btedne
potaczenie do interfejsu.

Brak lub btedny kanat radiowy dla
potgczenia z kamerg

Nie zainstalowano sterownika USB
dla odbiornika w systemie
operacyjnym.

Natadowa¢ akumulatory w gtowicach
kamerowych

Wybra¢ przycisk “Ustawienia®, interfejs
nalezy ustawi¢ na AUTO (patrz punkt
6.2.3)

Prosimy postara¢ sie utworzy¢ nowe
potaczenie poprzez inny kanat radiowy
Prosimy na CD zainstalowac¢ istniejgcy
sterownik USB.

Kamera nie rozpoznaje
sygnatu z tafli
odbtyskowych

Tafle odbtyskowe s3 silnie
uszkodzone lub zanieczyszczone.

Oczysci¢ tafle odbtyskowg lub w razie
potrzeby wymieni¢ na nowa.

Gtowica pomiarowa
kamery nie jest
prawidtowo osadzona w
feldze

Zanieczyszczona powierzchnia felgi
Zanieczyszczony uchwyt
magnetyczny

Brak dolegania na catej powierzchni
magnesow do felgi

Oczysci¢ powierzchnie felgi
Oczysci¢ powierzchnie magnesow
Ponownie wypozycjonowac¢ uchwyt
magnetyczny

Wyniki pomiaru sg
nierealistyczne

Odstep tafli odbtyskowych na
przedzie od lewa do prawa rozni sie
w stosunku do odstepu z tytu od
lewa do prawa

Nieprawidtowa justacja gtowicy
pomiarowej

Kontrola odstepdw! Ten sam odstep tafli
odbtyskowych z przodu i z tytu.
Sprawdzi¢ poprzez kontrole uchwytu do
pomiaru osi i zbieznos¢ przez ponowny
pomiar i w razie potrzeby skontaktowac
sie z serwisem.
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21 Zatacznik

21.1 Widok opcji rozszerzonych

Dzwigk potwierdzenia
Dzwiek potwierdzenia aktywny (1) lub nie (0)
Zakres: 0 ... 1; Domy?iny: 1

Wydruk: Wybér drukarki
Wybér drukarki przed wydrukiem (1) lub drukarka standardowa (0).
Zakres: 0 ... 1 ; Domy?iny: 1

Przezroczystosé strzatki

Powoduje przezroczystos¢ strzatki pod ia pozycji osi. Przezroczystos¢ 0 oznacza, ze strzatka jest niewidoczna.
Wartos¢ 255 powoduje jej niewidocznose¢.

Domy?iny: 48

Zaleca sig uzywaé zewnetrzych przegladarek PDF

Zazwyczaj program korzysta z wiasnej plikow PDF (0). Jesli Panstwo wola, mozna uzy¢ domysinej przegladarki
PDF z systemu (1).

Zakres: 0 ... 1 ; Domy?iny: 0

Ukryj wartosci PRZED na wydruku

0: Wydruk z wartosciami PRZED i PO

1: Wartosci PRZED sa ukrytu na wydruku, nawet jesli istnieja wartosci PO
Zakres: 0 ... 1 ; Domy?Iny: 0

Jednostki stopni

Wybierz wartosci w stopniach

1: [Stopnie/Minuty °] - np: 3°30; 2: [dZiesiate stopnia °] - np: 3,5°
Zakres: 1 ... 2 ; Domy?Iny: 1

Wydruk: Zdjecie w tle
Model pojazdu pokazany w tle (1) lub nie (0).
Zakres: 0 ... 1; Domy?Iny: 1

Mrugame promienia $wiatta
p Swiata na mozna ustawic¢ jako state (0) lub mrugajace (1, 2, ...5), przy czym 5 jest najwolniej.
Zakres 0...5; Domy?iny: 0

Jednostki zbieznosci
Wybér jednostek zbieznosci?
1: [°], 2: [mm], 3: [inch]
Zakres: 1 ... 3 ; Domy?iny: 2

Wydruk: w tle (Dane nominaine)

Z modelem pojazdu w tle (1) lub bez (0).

To ustawienie dotyczy tylko danych nominainych.
Zakres: 0 ... 1; Domy?iny: 0

Road Trains

pecjalna p dura dla at ijskich pojazdow. L ienie opcji na 1 dla tych pojazdow lub na 0, jesli te pojazdy nie wchodza
w rachube.
Zakres: 0 ... 1 ; Domy?iny: 0

XLSX-Export
D y export sci p ych jako plik XLSX (1) lub zapis tylko we wiasnym formacie (0)?

Zakres: 0 ... 1; Domy?iny: 0

Pole wprowadzanie rozstawu két
Pole wp wartosci 1 kot (1) lub nie (0)?
Zakres: 0 ... 1; Domy?iny: 1

Przypomni Snienia w op

Przypomnienie o cisnieniach w oponach powinno sie pojawiac (1) lub nie (0)
Zakres: 0 ... 1; Domy?iny: 1

Wybér pomiaru: szybkl lub kompletny

Czy p siep pytanie o pomiar
Zakres: 0 ... 1; Domy?lny 1

y (1) lub nie (0)

Zapytanie o kompensacje
Czy kompensacja powinna by¢ i przyp p pomiaru
Zakres: 0 ... 1; Domy?Iny: 1

1ego (1) lub nie (0)

Sladowos$¢ po przecinku
llos¢ cyfr po przecinku dla sladowosci
Zakres: 0 ... 1 ; Domy?iny: 1

Pomiar KPK przy zbieznosci 0°
Czy przed p osi j kazde koto najpierw ustawi¢ na 0° (1) lub nie (0)?
Zakres: 0 ... 1; Domy?Iny: 0
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21.2 Protokdét pomiaru geometrii pojazdu

21.2.1 Format: Mercedes

[Oddziat/Partner - Nr. Zaktadu Klient
HAWEKA AG Haweka
Kokenhorststr. 4 Nr. Ident. Pojazdu Nr. Zlecenia
30938 Burgwedel 123456WXY001
Kontroler Data
30.08.2017
Numer rejestracyjny Pierwsza rejestracja Typ Nr. Silnika Przebieg
HWK-KO1 L e km
Wyposazenie pojazdu
Marka opon [Oznaczenie opon [Rozmiar opon [Przebieg
Kontrola opony
1.PZ 2.PZ 1.72 2.12
lewa | prawa | lewa | prawa lewa prawa lewa prawa
zew. | wew. | zew. | wew. | zew. | wew. | zew. | wew.
ICis. Opony (zimne) w (bar)
Gteb. Biez. Zew. w (mm)
Gteb. Biez. Srodek w (mm)
Gteb. Biez. Wew. w (mm)
Bicie pionowe opony w (mm)
Bicie boczne felgi w (mm)
[Pomiar zawieszenia
Kota przednie przed przed po po
1.PZ 2.PZ 1.PZ 2.PZ
lewa [ prawa | lewa | prawa | lewa | prawa | lewa | prawa
Zbieznos¢ catkowita w (mm) -27 0,0
Zbieznos¢ pojedyricza ($rodek przekt. Kier.) w (mm) 39 -6,6 0,0 0,0
Kat poch. Kofa w(°) 0°00' 0°00' 1°05% 0°59'
Kat WSZ w (%) 207" 2°07 2°07' 2°07'
Kat PSZ w (%) 1°657" 1759 1°57 1987
Kat réznicowy ( w lewo) w (%) przy 20°| 1°51' przy 20 1°48'
Kat réznicowy ( w prawo) w () 1°50" [przy 20 1°48' |przy 20
Kat skretu (max) w (%) 39°33' | 40°27" 40°00' | 40°00"
Kota tylne przed przed po po
1.72 2.7Z 1. 12 2.72
lewa | prawa | lewa [ prawa | lewa [ prawa | lewa [ prawa
bieznos¢ catkowita w (mm) 0,0 -08 0,0 0,0
bieznos¢ pojedyncza ($rodek przekt. Kier.) w (mm) 1,4 -1,4 0,8 -16 0,0 0,0 0,0 0,0
Kat poch. Kofa w () 0°00' 0°00' 1°00' 1°03' 12501 1°03' 1°00' 1°00
Kota tylne skretne
Kat WSZ w() | - ' e e e et !
Kat PSZ w (%) e : -0 e B : -7
Kat skretu (w lewo) w(°) el B 3 e o e e 5
Kat skretu (w prawo) w() | - et ' e et et e '

[Pomiar pozycji osi

1.7Z2 2.1Z
|Sladowo$¢ osi tylnej do Srodka ramy 24,4 mm na lewo « 13,5 mm na lewo «
Tor jazdy osi tylnych 0°00 0°o0

1. PZ 2.PZ
|Sladowos¢ osi przedniej do srodka ramy 12,6 mm na lewo «—
ITor jazdy osi przednich 0°00'

1. P zew.do 1. T zew.P zew. do 2. T zeW.T zew. do 2. T ze¥y.P zew. do 2. P zev
Rozstaw kot po lewej - mm - mm - mm
Rozstaw kot po prawej - mm - mm - mm
[Réznica rozstawu —mm ~mm —mm
[Réwnolegtosé 0°20' 0°21' o°o1'
[Uwagi |
| |
© 2008 - 2017 by Haweka AG Germany http:/mww.haweka.com E-Mail: info@haweka.com Haweka AXIS4000MB V1.13.015
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21.2.2 Format: Standard

Kokerhorsst. 4 §L%m
$2?;§n5:z%v§d3e; 8996-0 — Fax +49 5139 8996-222 iﬂj
WWW www.haweka.com — Email info@haweka.com
Mechanik:
(Mielnik Zbigniew)
Data: 06/02/2011, 11:58 Data 1 rejestracji:  02/03/1999 Notatki
Numer rej.: EL381AW Przebieg: 456789 Pomiar okresowy
Wiasciciel pojazdu: Spedycja DEMO
Producent / Model: MB Actros 4140
Po Przed Przed Po Przed Po
Zbiezno$¢ ——— , —mm 0.1mm Zbiezno$¢ catkowita 5.0mm ———.-mm Zbieznos¢
Kat.poch.kota-——0——~1 —~ Qo11°" 5.1lmm ——-.-mm 0°07' ———0——1Kat.poch.kota
Kat wyprz. osi zwrot. 1024' Przekfadnia kierownicza w pozycji Srodkowej 1022' Kat wyprz. osi zwrot.
Kat poch. osi zwrot. 5036 0.4mm 0.0mm 5028'" Kat poch. osi zwrot.
Kat réznicy sketu 0°029' 1053° Kat réznicy sketu
Max skrgt ———0——' 36014"' 37°41' —-—-—-o——'  Maxskret
Zbiezno$¢ ——— —-mm 16.4mm 7 Zbieznos¢ catkowita W 77—18 .8mm —-——.-mm Zbieznosé
Kat.poch.kota-——0——1 0°29°' - 2.5mm —-——.-mm 0028' ———o0——1Kat.poch.kota
Kat wyprz. osi zwrot. 3039 Roéwnolegtosé osi skretnych 3°46' Kat wyprz. osi zwrot.
Kat poch. osi zwrot. 9050 0°022' 0°04' 7°16"' Kat poch. osi zwrot.
Kat réznicy sketu 2021 3012' Kat réznicy sketu
Max skrgt ———0——' 26000' 30°14' ———o°——'  Maxskret
Zbiezno$¢ ———  —mm 0.7mm Zbieznos¢ catkowita - 0.5mm —-——.-mm Zbieznos¢
Kat.poch.kota-——0——1 — QoQ5" 0.3mm —--—.-mm — 0°02' ———0——"Katpoch.kota
Nieréwnolegtosé
0203 S0 —— L
Sladowosé
- 3mm ----mm
Zbiezno$¢ ———  —mm 0.9mm Zbieznos¢ catkowita — 1.2mm —-——.-mm Zbieznosé
Kat.poch.kola-m—0——1 — Q013" = 0.4mm —--.-mm 0°06' ———9——"'Katpoch.kota
Nieréwnoleglosé
OeUSH ———o°o—='
Sladowosé
- 2mm -—---mm
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URZADZENIE DO POMIARU 0SI AXIS4000MB %0'70% HAWEK A

22 Deklaracja zgodnosci WE

Producent:

oswiadcza, ze opisane ponizej urzgdzenie:

jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami,
wzgl. normami.

Zastosowane normy europejskie:

HAWEKA GmbH
Kokenhorststral3e 4
D-30938 Burgwedel

Elektroniczny zdalny system kamerowy do
pomiaru osi pojazdéw uzytkowych
Typu: AXIS4000MB

Dyrektywa EMC 2014/30/EU
Dyrektywa Niskonapieciowa 2014/35/EU
Dyrektywa RED 2014/53/EU

EMC dla urzadzen radiowych o niewielkim
zasiegu (SRD)

ETSI EN 301 489-03
ETSI EN 301 489-01
ETSI EN 300 220-1
ETSI EN 300 220-2

Wymagania wobec zespotow radiowych
pracujgcych w pasmie 2,4 GHz

ETSI EN 300 328 vV2.1.1

Odpornosé na zaktécenia i emisja zaktocen EN 61326-1
Bezpleqzenstwo fotobiologiczne lamp i EN 62471
systeméw lampowych

Wartqscll graniczne ekspozyciji dla sztucznego BGI 5006
promieniowania optycznego

Rodzaje ochrony IP IP54 DIN EN 529

Proba udarowa: Swobodne spadanie

DIN EN 60068-2-31, UE

Zmiany konstrukcyjne, ktére maja wplyw na parametry techniczne podane w niniejszej
instrukcji eksploatacji i na uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem powoduja uniewaznienie

niniejszej deklaracji zgodnosci!

Burgwedel, 16.11.2022

C€

Prezes Zarzadu
Dirk Warkotsch
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