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1 Ogolne instrukcje bezpieczenstwa

1.1 Obowiazek zachowania starannosci przez eksploatatora

Urzadzenie do pomiaru osi AXIS4000MB zostato skonstruowane i
zbudowane przy uwzglednieniu starannego zestawienia
obowigzujgcych norm zharmonizowanych. Odpowiada ono wiec
stanowi techniki i charakteryzuje sie najwyzszg klasg bezpieczenstwa
podczas pracy.

Zmiany konstrukcji urzagdzenia do pomiaru 0si mogg zostaé
dokonane wytacznie za pisemng zgoda producental

Bezpieczehstwo urzgdzenia w praktyce eksploatacyjnej moze by¢
zapewnione tylko, jesli podjete zostang wszystkie niezbedne do tego
Srodki. Do obowigzku dochowania nalezytej starannosci ze strony
eksploatatora nalezy zaplanowanie takich dziatan, jak réwniez
kontrola ich realizaciji.

Uzytkownik maszyny powinien przede wszystkim upewnic sig, zeby:

e urzadzenie byto uzywane wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem

e urzadzenie znajdowato sie w nienagannym i gotowym do dziatania
stanie

e instrukcja eksploatacji byta czytelna i znajdowata sie w poblizu
miejsca eksploatacji urzadzenia.

e urzadzenie obstugiwat jedynie wykwalifikowany i autoryzowany
personel, ktéry zna instrukcje obstugi i pracuje wedtug jej wytycznych!

e pracownicy ci odbywajg regularne szkolenia z zakresu
bezpieczenstwa pracy zapoznali sie z instrukcjg eksploatacji, a w
szczegolnosci z instrukcjami bezpieczenstwa

Przed kazdym uzyciem systemu do pomiaru osi nalezy sprawdzi¢
urzadzenie pod wzgledem widocznych uszkodzen i zapewni¢, aby
system byt uzytkowany wytgcznie w prawidtowym stanie!
Stwierdzone usterki nalezy natychmiast zgtaszac przetozonym!

Uzytkownik zobowigzany jest prawnie i na wtasng odpowiedzialno$¢
0 zapewnienie przepisowej eksploatacji i dotrzymywanie przepiséw
bezpieczenstwa.
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2 Transport instalacji do pomiaru osi

2.1 Wymiary i ciezar

Dlugosé x szerokosé x wysokosé
120cm x 80 cm x 125 cm

Masa transportowa:

285 kg brutto

2.2 Informacja o og6élnym obchodzeniem sie i 0 sposobie magazynowania

L)
L4
LT

+

Podczas transportu nalezy unika¢ silnych wstrzgséw.

Generalnie, instalacje nalezy chroni¢ przed wilgocig. Wymaég ten w
szczegolnosci odnosi sie do transportu i magazynowania kompletnego systemu
do pomiaru osi.

Nalezy mie¢ na uwadze to, aby miejsce magazynowania byto suche i wolne od
kurzu i pytéw.

Prosimy magazynowa¢ kamery zawsze w stanie natadowanym.

3 Opis produktu

Urzadzenie do pomiaru osi AXIS4000MB
Nr artykutu 924 000 053

Wersja 4.6
Stan: 12/ 2017
Zmiany techniczne zastrzezone.

llustracje:
HAWEKA AG / 30938 Burgwedel

Reprodukcja w jakiejkolwiek formie
wzbroniona.

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB



URZADZENIE DO POMIARU OSI AXIS4000MB

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
e Urzadzenie do pomiaru osi AXIS4000MB zostato zaprojektowane w celu prowadzenia
pomiaréw podwozi samochodoéw uzytkowych, przyczep, naczep i ciggnikéw rolniczych.
e Stuzy ono wylgcznie do szybkiego pomiaru geometrii podwozi.

Dla osi przedniej i osi skretnych: Dla osi tylnej/tylnych
e Kat pochylenia kofa ¢ Kat pochylenia kota
e Przektadnia kierownicza w pozycji srodkowej o Zbieznos¢
o Zbieznos¢ catkowita i kota lewego / prawego e Sladowosé osi
o Kat wyprzedzenia osi e Nieréwnolegtos¢ osi

o Kat pochylenia osi zwrotnicy

e ROznica kata skretu
o Maks. wychylanie przednich két

o Urzadzenie do pomiaru osi AXIS4000MB umozliwia pomiar w , stanie jazdy”, zatem
podnoszenie pojazdu nie jest konieczne.
o Istnieje mozliwos¢ szybkiego i niezawodnego pomiaru podwozi réwniez innych typéw
pojazdow (przy uzyciu odpowiedniego osprzetu i akcesoriow).
Odpowiedzialnosci za wszelkie szkody osobowe i materialne wynikajgce z uzywania
maszyny w sposob niezgodny z jej przeznaczeniem nie ponosi producent, lecz wytgcznie
uzytkownik urzgdzenia do pomiaru osi!

3.2 Konstrukcja uchwytu do pomiaru osi

Gtowica pomiarowa kamery ze swymi
najwazniejszymi zespotami: / Gwiazda 3-ramienna

Sruba gwiazdkowa
/ M8 x 40

Uchwyt magnetyczny

100 mm
Czop mocowania
System szybkiej kamery
wymiany
. Gtowica
Ramie chwytowe zaciskowa

Pod zadnym pozorem prosimy nie usuwaé czopu mocowania kamery z gwiazdy
3-ramiennej!
Czop mocowania kamery zamocowany jest na gwizdzie 3-ramiennej i zostat
wypozycjonowany i zamontowany z najwyzszg starannoscia.
Jesli ze wzgledu na kat pochylenia kota wystepuje podejrzenie o mozliwos¢ braku prostopadtosci czopu
mocowania kamery wzgledem gwiazdy 3-ramiennej, wtedy nalezy skontaktowac sie ze swym sprzedawca!
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3.3 Dane techniczne

Pomiar zbieznosci

Pomiar kata pochylenia kota

Wyprzedzenie sworznia zwrotnicy

Kat pochylenia sworznia zwrotnicy

Maks. skret

Przestawienie osi

Ukosne ustawienie osi

Kat réznicy skretu

Maska do wczytywania réznicy rozstawu kot
Temperatura robocza

Odpornoé¢ czujnika na udar

Modut radiowy:
Zakres czestotliwosci

llo$¢ kanatow
Moc nadawcza

Kamera:
Zasilanie elektryczne:

Zakres pomiarowy

* 5 stopni + 0°05’
-15 stopni do +15 stopni + 0°05’
-5 stopni do +18 stopni + 0°0%’
-10 stopni do +20 stopni + 0°10’

+ 70 Grad +0°10’

+ 50 mm + 0,5 mm
+ 15 stopni + 0°05%’
+5 Grad +0°10°
[mm]

+5 - +40 stopni Celsjusza

3500 g (czujnik pochylenia)
2000 g (zyro)

2,4 GHz pasmo (2405 — 2480 MHz)
Automatyczna korekta czestotliwosci
10

10 mw

Pakiet akumulatoréw litowo-jonowych:

Doktadnosé pomiarowa:

18650 CF 2S1P 7,4V / 2250 mAh

Czas pracy z akumulatorami w petni natadowanymi > 10 h
tadowarka:

Napiecie robocze 100 - 240V
Ptyty obrotowe

Nosnosé 6 ton /szt.

3.4 Wymagania wobec systemu PC dla AXIS4000MB
Wymagany system operacyjny: Windows 7, 8.1, 10

Wymagane warunki minimalne wobec osprzetu:

Procesor: Pentium IV — AMD Athlon 1 Ghz

Pamiec robocza: 1024 MB

Dostepna pamiec¢ twardego dysku 100 Mb

Grafika: Rozdzielczo$¢ 1024 x 768 pikseli / High Color
Karta dzwigkowa

porcie: USB 1.1

Drukarka kolorowa

Zalecane:

Procesor: Intel lub AMD z 1,6 GHz lub powyzej

Pamiec robocza: 1024 MB

Karta graficzna: z AMD (ATI) lub NVIDIA zespét chipéw od 16 MB
Rozdzielczo$¢ 1280 x 1024 pikseli / True Color

WLAN (opcja dla przenosnego urzgdzenia podrecznego)
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4

Wyposazenie

4.1 Lista czesci dla wersji podstawowej AXIS4000MB

2 szt.

6 szt.

6 szt.

2 szt.

uchwyt do pomiaru osi

Nr artykutu 924 001 000
uchwyt magnetyczny (100 mm)
Nr artykutu 913 027 012
system szybkiej wymiany

Nr artykutu 913 027 006
gtowica napinajgca kpl.

Nr artykutu 912e008 140

4 szt.

ramie chwytowe dla sam. ciez., do felg aluminiowych

Nr artykutu 912e008 303

6 szt.

specjalny uchwyt magnetyczny do pomiaru osi tylnej (315 mm)

Nr artykutu 913 030 012

4 szt.

ptyta obrotowa
Nr artykutu 913 011 029

2 szt. kamera elektroniczna z zespotem nadajnika

Nr artykutu 924 001 161 (wersja lewa)
Nr artykutu 924 001 162 (wersja prawa)

1 szt. blacha podstawy dla kamery

Nr artykutu 924 001 030

1. szt. blacha podstawy dla tali odbtyskowej

Nr artykutu 924 001 029

1 szt.

1 szt.

zespot nadawczy / odbiorczy
Nr artykutu 924 001 160
kabel USB

Nr artykutu 924 001 067

=

(D
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2 szt.

pomoc montazowa do felg aluminiowych
Nr artykutu 913 027 017

1 szt.

stacja fadowania kamery
z kablem zasilajgcym wg wymogéw UE

Nr artykutu 924 001 034

4 szt.

tafla odbtyskowa
Nr artykutu 924 001 025

4 szt.

statyw
Nr artykutu 913 052 024

2 szt.

wspornik odbtysnika
Nr artykutu 913 052 081

1 x czes$¢ srodkowa: 913 052 082
2 x cze$¢ zewnetrzna: 913 052 083

2 szt.

magnetyczny uchwyt skali
Nr artykutu 913 052 077

4 szt.

ptyta wyréwnawcza
Nr artykutu 913 011 043

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB
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1 x zestaw doposazeniowy AXIS4000 do transportera:
Nr artykutu 923 000 003

2 szt. uchwyt do pomiaru osi
do samochodéw osobowych
8 szt. teleskopowe ramiona chwytowe
12 szt. sprezynowany uchwyt plastikowy
8 X  materiat pomocniczy

(sprezyny i sruby)

1 x zespot PC

Nr artykutu 900 008 065 PC

Nr artykutu 900 008 066 ekran

Nr artykutu 900 008 067 drukarka
Nr artykutu 900 008 068 klawiatura
Nr artykutu 900 008 069 mysz

1 szt. kabina AXIS4000MB

Nr artykutu 924 001 174
1szt. PenDrive Instrukcja obstugi
Program AXIS4000MB Nr artykutu GEB 001 235
Nr artykutu 924 001 194 Protokot przekazania
Nr artykutu DOK 000 016
Zatgcznik ,Kontrola dziatania”
Nr artykutu DOK 000 017
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5 Pilerwsze uruchomienie

Przy pierwszym uzytkowaniu urzgdzenia do pomiaru osi konieczne sg nastepujgce dziatania:

Montaz komponentow AXIS4000MB

Zainstalowanie oprogramowania i nadajnika FM pod Windowsem

Ustawianie oprogramowania.

5.1 Montaz wspornika odblysnika

) . . . , . lustr. 1
Wspornik odbty$nika sktada sie z nastepujacych czesci: (llustr. 1)

a) 1xczesé srodkowa
b) 2 x czes$¢ zewnetrzna z otworem dla tafli odbtyskowych

Wzajemne przesuwanie obu czesci zewnetrznych i
czesci srodkowej.

T T Nalezy przy tym mie¢ na uwadze to, aby po lewej i
(llustr. 2) prawej stronie wystepowat ten sam odstep do
czesci srodkowe).

Liczba na stopniu rastrowania musi
byé po obu stronach taka sama.

Zamontowany na gotowo wspornik odbty$nika jest
stosowany do pomiaru w potgczeniu z 2 statywami
(tréjnogami)

(llustr. 3)
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5.2 Instalowanie oprogramowania pod Windowsem

e Prosimy zamkngé¢ wszystkie aplikacje realizowane na
komputerze
e Prosimy wetkng¢ PenDrive do wolnego portu USB w PC.

Jesli asystent instalowania nie uruchomi sie automatycznie,
wtedy prosimy klikng¢ na Start na belce zadan Windows, a
nastepnie na Wykonaj. Prosimy wczytac¢ D:\axis4000msetup,
przy czym D wystepuje dla liter napedu wymiennego nosnika
danych.

(llustr. 4)

e Prosimy w razie potrzeby skwitowac ostrzezenie
bezpieczehstwa z Windowsa i wybra¢ przycisk Wykonaj.

e Prosimy zapoznaé sie z warunkami licencji i postepowac
zgodnie z wytycznymi asystenta instalowania
przedstawionymi na ekranie. (llustr. 5)

e Po zakonczeniu instalowania nastepuje zainstalowanie na
komputerze oprogramowania AXIS4000MB oraz sterownika
dla nadajnika FM.

¢ Po zainstalowaniu prosimy usung¢ PenDrive z PC.

(Hustr. 5)

Sterownik dla nadajnika FM jest z reguty dotgczany automatycznie do systemu na jego komputer
podczas instalowania programu AXIS4000MB Po zainstalowaniu nadajnika FM do wolnego portu
USB w PC nastepuje rozpoznanie nowego osprzetu (hardware) i podigczenie go do systemu.
Jesdli funkcja ta nie zostanie zrealizowana automatycznie lub jg Panstwo odinstalujg i zainstalujg
sterownik recznie, wtedy sterownik moze zosta¢ ponownie zintegrowany z Panstwa systemem w
katalogu sterownika FM przy pomocy PenDrive AXIS4000MB.

5.3 Instalowanie nadajnika FM

e Zespot nadawczo-odbiorczy (nadajnik FM) (llustr. 6) podtgczy¢
dostarczonym przez nas kablem przytgczeniowym USB do
wolnego portu USB komputera.

o Nowy osprzet zostaje rozpoznany przez Windowsa i
nastepuje automatyczne uruchomienie asystenta
instalowania.

¢ Dla docelowego wyboru sterownika prosimy wybra¢:
Wybierac i instalowac oprogramowanie z okreslonego
Zrédfa: Przeszukiwaé przenosny nosnik danych, przy czym
PenDrive AXIS4000MB musi by¢ podtaczony do PC.

(llustr. 6)
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6 Program AXIS4000MB

Procowalismy z najwyzszg starannos$cia, aby caty program w jego prezentacji i postugiwaniu sie
byt fatwy do zrozumienia w kazdym jego punkcie oraz aby byt szybki w obstudze przez
uzytkownika.

Zostang Panstwo poinstruowani, w jaki sposéb w najkrotszym czasie za pomocg tego
programie zmierzyc¢ i zarejestrowaé geometrie badanego pojazdu.

Realizujgc niewiele krokdw pracy, za pomoca tekstéw przewodnich i prezentacji graficznych
dokonajg Panstwo realizacji poszczegoélnych punktow programu i w kazdej chwili otrzymajg ze
strony programu wyczerpujgce informacje.

Przed rozpoczeciem pierwszego pomiaru pojazdu konieczne jest ustawienie programu z
najwazniejszymi parametrami umozliwiajgce indywidualne uzytkowanie.

6.1 Ustawianie oprogramowania

e  Prosimy uruchomi¢ program.

Prosimy klikng¢ na ikone na pulpicie lub wybra¢ w Windowsie: START —-PROGRAMY — HAWEKA —
AXIS4000MB oraz klikng¢ na napis nazwy programu AXIS4000MB.

I (llustr. 7)

Po uruchomieniu programu prosimy uruchomic¢ dla pierwszego ustawienia podstawowego opcje
.Ustawienia“.

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB 13
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6.2 Widok ustawien programu

Wiersz informacyjny 6.2.3 / 6.2.4
o 6.2.5
/6.2.6
621 ——o
/6.2.7
6.2.8
/Pomoc
o/

6.2.2 |—o

LPrzerwij / powr6t

|

(Hustr. 8)

6.2.9 6.2.10

6.2.1 Dane klienta:

Prosimy wpisa¢ do poszczegélnych wierszy swe dane firmowe w celu przejecia i wydrukowania
protokotu pomiarowego. (llustr. 8)

Przycisk Wybierz obraz:

Istnieje mozliwos¢ wstawienia Panstwa logo firmowego, ktore pdzniej pojawi sie na tym protokole.
Obstugiwane typy plikéw: BMP, JPG, GIF, PNG

Wielkos¢ obrazu zostanie wyskalowana.

Zbyt mate pliki obrazéw zostang zaprezentowane w powiekszeniu i stracg w ten sposob
swa jakos¢. Najmniejszy format do wyboru powinien sie zawiera¢ w zakresie 400 x 200
pikseli przy 72 dpi.

6.2.2 Jezyk:

Przyciskiem ,Wybor jezyka“ majg Panstwo mozliwosé
prezentacji prowadzenia menu i wszystkich instrukcji w
innym, przewidzianym jezyku. (llustr. 9)

Wszelkie ustawienia i regulacje nalezy
potwierdzi¢ przyciskiem ,Zaakceptuj
ustawienia“.

(Hlustr. 9)
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6.2.3 Interfejs:

Po prawidtowym zainstalowaniu nastepuje dotgczenie do PC
nowego wirtualnego interfejsu COM w celu komunikacji z
nadajnikiem FM.

Wybor interfejsu w programie powinien by¢ ustawiony na
potgczenie automatyczne AUTO.

Jedynie w razie potrzeby (brak potgczenia do kamer) mozna
zmienic interfejs na jaki$s wybrany port.

W managerze urzgdzen w Windowsie zostaje
dotaczony nowy wpis ,Modem bezprzewodowy KE
USB ( COM x)“ z nowym interfejsem COM dla
nadajnika FM. (llustr. 10)

(llustr. 10)

Kanat radiowy:

W celu transferu danych miedzy czujnikami kamery i programem prezentowany jest automatycznie
kanat radiowy ustawiony w kamerach.

Kanat radiowy mozna w razie potrzeby zmieni¢ w kamery, a nastepnie musi

zostac przejety przez program za posrednictwem przycisku Lupa.

Przycisk Lupa

Okno dialogowe podzielone jest na dwie strefy. W lewej strefie prezentowane sg znalezione przez
program kamery, ale jeszcze niepotgczone. Prawa strefa pokazuje kamere/kamery, ktére sg juz
wtasnie potgczone z programem droga radiowa.

Kamery i nadajnik radiowy muszg by¢ ustawione na tym samem kanale radiowym.

Numer seryjny:
Numery seryjne kamer prezentowane sg wtedy, gdy program utworzy potgczenie z kamera.

6.2.4 Informacja symbolowa kamery:

Podczas realizacji programu nastepuje state kontrolowanie i sygnalizacja potgczenia do kamer i stan
natadowania akumulatorow.

Opis symboli:
Program nie przeprowadzit jeszcze sygnalizacji
potgczeniowe do kamer, stan nieokreslony. (llustr. 11) (llustr. 11)

Sygnalizacja miga na przemian na zétto i czerwono.

Program dazy do utworzenia potgczenia z kamerami.
(Hustr. 12) (Hustr. 12)

Sygnalizacja jest zielona: Utworzono potgczenie do
kamery. (llustr. 13) (lustr. 13)
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Sygnalizacja jest zielona z czerwonym punktem:
Pofgczenie istnieje, lecz nie znaleziono tafli odbtyskowej.
(Hustr. 14)

Sygnalizacja jest zielona z z6ttym punktem: Potgczenie
wystepuje, tafla odbtyskowa zostata rozpoznana. (llustr. 15)

Stan natadowania akumulatoréw kamery:
Pojemnos¢ 100%, 75%, 50%, <25% (llustr. 16)

Przy stanie natadowania ponizej 25% jakiego$
akumulatora, symbol kamery miga. (llustr. 17)

W celu dalszych pomiaréw nalezy
natadowaé akumulatory kamer.

6.2.5 Standardowa strona kierownicy

W celu skontrolowania srodkowego ustawienia
przektadni kierowniczej mozna w tym miejscu, w
zaleznosci od kraju eksploataciji, ustali¢ standardowg
strone kierownicy. (llustr. 18)

6.2.6 Instrukcje

Ustalenie standardu podswietlania lub wygaszania
instrukcji roboczych podczas pomiardow. (llustr. 19)

Okno instrukcji mozna w kazdym miejscu
programu podswietla¢ lub wygaszaé. Prosimy
wobec tego na stronie programu klikng¢ na
przycisk ,Instrukcje”.

6.2.7 Katalog danych

Wszystkie pomiary pojazdu zostajg zapisane w pliku
protokotu. Fabrycznie ustawiong sciezkg do
Zapisywania jest:

C:\Benutzer\BenutzerName\AppData\Roaming\Haweka\AX1S4000MBM\Database\

(llustr. 20)

W celu zmiany miejsca zapisania prosimy klikng¢ na przycisk ,Segregator*:

W powrotu do standardowej sciezki zapisywania prosimy klikngé na przycisk

;Powrot":

(lustr. 14)

(llustr. 15)

(llustr. 16)

(Hustr. 17)

(llustr. 18)

(llustr. 19)

(Nustr. 20)

16 Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB



URZADZENIE DO POMIARU OSI AXIS4000MB

6.2.8 Ustawienia zaawansowane

W tym ustawieniu rozszerzonym uzytkownik ma
mozliwos¢ indywidualnego ustawiania programu.
(llustr. 21)

W celu przeprowadzenia indywidualnej regulacji
prosimy wybra¢ odpowiedni parametr i zmienic
wartos¢ w tabeli.

W celu ogladu rozszerzonego ustawienia,
patrz zatgcznik, punkt 22.1 strona 55

. . . ., L. (Nustr. 21)
Zmienione wpisy nalezy potwierdzi¢ przyciskiem
.Zaakceptuj wartosci“.

L

6.2.9 Widok i przeglad systemu

Przeglad systemu sporzgdza liste ze stosowanymi
komponentami PC, kamerami, nadajnikami radiowymi
i wersjami programu.

Informacje te stuzg serwisantom w razie wystgpienia

ewentualnych zaktécen jako przeglad stosowanego
systemu. (llustr. 22)

(llustr. 22)

6.2.10 Hasto

Funkcja ta stuzy jedynie naszym serwisantom
podczas prowadzenia diaghozy systemu na miejscu.

Dzieki tej opcji istnieje mozliwosé dokonania zmian
wiasciwych dla programu. (llustr. 23)

(lustr. 23)

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB
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7 Przygotowanie do pomiarow

Przed mierzeniem nalezy w miejscu pomiaru i przy pojezdzie wykonac prace
przygotowawcze. Prace te mogg miec rozny charakter i sg czesciowo zalecone przez
producenta pojazdu jako obowigzkowe.

Ponizej zostata przedstawiona lista kontrolna pomagajgca przestrzega¢ w spetnianiu okreslonych

warunkow:

8

Najechaé pojazdem na ptyty obrotowe i ptyty wyréwnawcze

Potozy¢ ptyty obrotowe po lewej i po prawej stronie posrodku
przed kotami przednimi.

Zabezpieczy¢ ptyty obrotowe zasuwami zabezpieczajgcymi
przed obréceniem sie.

Potozy¢ ptyty wyréwnawcze po lewej i po prawej stronie
posrodku przed kotami tylnymi.

Najecha¢ pojazdem na ptyty obrotowe i ptyty wyréwnawcze.

Srodek kota przedniego musi by¢ posrodku ptyty
obrotowej. Kota tylne muszg znajdowac sie posrodku
na ptytach wyréwnawczych. (llustr. 24)

Sprawdzaé pojazd na tych samych felgach i oponach o tej samej wielkos$ci
Sprawdzié wystarczajaca gtebokos$é profilu

Zuzycie sie opon!! Czy stwierdzono niejednolite zuzywanie sie?

Kontrola prawidtowego cisnienia w oponach

Sprawdzié luz uktadu kierowniczego i tozyska kot

Kontrola przegubow nosnych / sworzni zwrotnicy

Kontrola stanu resoréw i amortyzatoréw

Przestrzegaé¢ ewentualnych wytycznych dla przypadkéw obciazen wydanych
przez producenta w celu zasymulowania stanu jazdy.

Usunaé¢ ochraniacze srub kot lub kotpaki

Oczysci€ felgi miedzy nakretkami, aby uchwyty magnetyczne zapewnity

prawidtowe osadzenie uchwytu kamery na feldze.

Prace przygotowawcze

18
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e Po osiggnieciu przez pojazd pozycji na ptytach obrotowych i
wyréwnawczych, nastepuje odryglowanie ptyt obrotowych
zasuwami zabezpieczajgcymi.

Montaz uchwytow do pomiaru osi

e Uchwyty magnetyczne nalezy na gwiezdzie 3-ramiennej
ustawi¢ na wtasciwym kotnierzu felgi.

o Uchwyty magnetyczne nalezy przesungé¢ w taki sposob, aby
zapewni¢ doleganie na catej powierzchni na kotnierzu felgi
miedzy nakretkami kota i aby wszystkie 3 uchwyty magnetyczne
miaty ten sam odstep od srodka uchwytu do pomiaru osi.

PRZED osadzeniem powierzchni instalacyjnych prosimy
skontrolowaé magnesy! Powinny one byé wolne od
brudu i wiéréw metalowych!

e Nasadzi¢ uchwyt do pomiaru osi z magnesami na
oczyszczonym kotnierzu felgi. (llustr. 25)
e Dwa magnesy powinny leze¢ nad srodkiem kofa, a jeden
ponizej. (llustr. 25)

NALEZY MIEC NA UWADZE TO, ABY UCHWYT DO

POMIARU OSI LUB CZOPY KAMER ZAWSZE BYLY
OSADZONE NA SRODKU W STOSUNKU DO (‘
OTWORU FELGL.

W przypadku felg aluminiowych, nalezy dodatkowo przykrecic¢

dwa ramiona chwytowe (912e008 303) do kazdego uchwytu

pomiarowego osi. Uchwyt do pomiaru osi nalezy w potaczeniu z

pomocg montazowg (llustr. 26), nalezy pozostawi¢ zamocowany

do kota, przy czym tutaj uchwyt magnetyczny usytuowany jest

nad srodkiem kota, a dwa takie uchwyty ponizej. Stopki (llustr. 27)
magnesu dolegajg do kotnierza felgi i ramiona chwytaka zostajg

zaklinowane urzgdzeniem szybkozaciskowym na profilu opony.

(llustr. 27)
Dhugosci ramion chwytowych —
nalezy przed zacishieciem po obu
stronach dopasowac tak, aby
beznaprezeniowo dolegaty tuz
przed profilem opony.
(Nustr. 26)
Nasadzenie kamery ¢
e Podciggnaé trzpien mocujacy kamere w goére i nasungc
kamere na czop mocowania kamery, az trzpien ten
wskoczy do rowka czopu.
e Nastepnie, zablokowac kamere jej trzpieniem blokujgcym
poprzez lekki obrét na czopie. (llustr. 28)
(llustr. 28)
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Zamontowaé uchwyt do pomiaru osi na felgach transportera

e Na gwiezdzie 3-ramiennej nalezy zamieni¢ uchwyty
magnetyczne na usprezynowane uchwyty plastikowe.
e Osadzi¢ uchwyt do pomiaru osi najpierw z obydwoma
uchwytami plastikowymi na kotnierzu felgi.
e Jesli wszystkie trzy uchwyty plastikowe prawidtowo dolegajg do
kotnierza felgi, wtedy uchwyt do pomiaru osi nalezy wcisng¢ w
felge i przy pomocy wrzeciona zacisng¢ na kole. (llustr. 29) (‘
e Na osi tylnej nalezy w ten sam sposéb zamontowac¢ 2 uchwyty ‘)
do pomiaru osi z uchwytem skali.

8.1 Ustalenie danych pojazdu w programie AXIS4000MB (llustr. 29)

Zesp6t nadawczo-odbiorczy jest podtgczony do PC i PC jest wigczony. Program AXIS4000MB jest
uruchomiony i znajduje sie na stronie startowe;.

e Wybrac przycisk ,Uruchom pomiar®.
o Wczyta¢ dane pojazdu i wybrac¢ typ pojazdu w systemie ’ )
szybkiego wyboru. (llustr. 30)

Za pomocg opcji szybkiego wyboru, uzytkownik
ma mozliwo$¢ bezposredniego przejecia
fabrycznie ustawionych wartosci dla pojazdu lub

dokonac¢ zmian w zaleznosci od typu i rodzaju \ /
pojazdu.

>
e Poprzez wybor ,Pojazd specjalny” nastepuje wczytanie (llustr. 30)
w celu pomierzenia indywidualnego pojazdu
posiadajgcego maksymalnie do 5 osi.
¢ Na nastepnej stronie programu ,Dane pojazdu“ nalezy
okresli¢ wielkosc felgi i ustali¢ rodzaj osi w zaleznosci od
pojazdu. (llustr. 32)
¢ Nastepnie, przyciskiem ,Kontynuuj* przejg¢ dane
pojazdu.
2 nastepne strony programu ,Protok6f pomiaru geometrii®
oraz ,Dane nominalne“ sg wpisami opcjonalnymi i nie majg
wplywu na rejestracje wartosci pomiarowych. (llustr. 33 + 34) (llustr. 32)
Wartosci z karty pomiaru
osi pojawiajg sie pozniej
na wydruku protokotu.
Po wczytaniu wartosci
zadanych, wartosci
pomiarowe wyswietlane
sg na czerwono lub na
zielono. (Patrz w tym
celu strona 27)
(llustr. 33) (llustr. 34)
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9 Wybor rodzaju pomiaru

Po wyborze pojazdu pojawia sie - w zaleznosci od ustawienia parametrow programow (patrz zafgcznik,
punkt 22.1 Ustawienia rozszerzone, strona 55) - zapytanie o rodzaj pomiarOw. (llustr. 35)

Pomiar szybki pozwala na pominiecie pewnych
krokow realizacji programu i przeprowadzenie tylko
pozgdanych pomiarow.

Dalej z pomiarem szybkim patrz od punktu 10
(strona 22)

Pomiar kompletny obejmuje wszystkie kroki robocze

pozwalajgce na przeprowadzenie kompleksowego

pomierzenia pojazdu.

Kontynuacja z pomiarem kompletnym: patrz punkt 12 (strona 36)

(Hustr. 35)

Jesli podczas wyboru
Pomiaru szybkiego
przeprowadzane bedzie
ustawianie skali, wtedy
rowniez mogg zostac
przeprowadzone wszystkie
pomiary w celu pomierzenia
pojazdu.

Oczywiscie w dowolnej
kolejnosci!
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10 Pomiar szybki (os przednia)

W poréwnaniu do pomiaru kompletnego, pomiar szybki pozwala na pominiecie pewnych krokéw
realizacji programu i przeprowadzenie tylko pozadanych pomiaréw. W ten sposéb, mozna poming¢
np. ustawianie skali, jesli tylko ma by¢ mierzony i rejestrowany kat pochylenia kota i / lub kat skretu.

Po wybraniu opcji szybkiej, program przechodzi
automatycznie na strone ,Specjalne kroki
pomiarowe* (llustr. 36)

Wybor K ji ob

ybér Kompensacji obreczy (lustr. 36)
W pewnych rzadkich przypadkach moze sie zdarzy¢, ze uchwytéw do pomiaru osi dla kamer nie
mozna byto prawidtowo wypozycjonowacé na feldze.

Uchwyt do pomiaru osi musi byé zawsze skierowany réwnolegle do piasty kota.

Na przyktad, w przypadku felg typu Trilex, ze wzgledu na wiasciwosci felgi 3-czesciowej nie
gwarantuje sie prawidtowego osadzenia uchwytu do pomiaru osi. W takim razie, nalezy przyciskiem
Kompensacja obreczy przeprowadzi¢ kontrole poszczegélnych uchwytéw do pomiaru osi na
wszystkich kotach pojazdu. (patrz w tym celu punkt 18 od strony 50)

Wybér Badania nachylenia posadzki

Pomiar pojazdu powinien odbywac¢ sie na rownej posadzce. Jesli wystepuje podejrzenie, ze miejsce
pracy nie znajduje sie ha réwnej i poziomej powierzchni po lewej i prawej stronie pojazdu, wtedy
nalezy te sytuacje zbadac i uwzgledni¢ w wykonanych pomiarach. Krok ten nie jest absolutnie
konieczny, ale przy podejrzeniu o nierowno$é powierzchni zaleca sie go zrealizowaé. Patrz w
tym celu punkt 17 od strony 49)

Przyciskiem ,Kontynuuj“ przechodzg Panstwo do
ustawiania skali. (llustr. 37)

Tutaj, przy pomocy przycisku ,Pomin“ majg Panstwo

mozliwos¢ obejscia ustawiania skali i natychmiast

przechodzg do wyboru rodzaju pomiaru. (od strony 25)
Opcja ta stuzy wytgcznie do szybkiego pomiaru
kata pochylenia kota, wyprzedzenia osi
zwrotnicy, kata pochylenia osi zwrotnicy, kata
réznicy skretu i maksymalnego kata skretu.

\ 4

(Nlustr. 37)

W celu wykonania kompleksowego pomiaru pojazdu postepowac dalej wg punktu 10.1.
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Pomiar osi przedniegj

10.1 Ustawianie tafli odbtyskowych (ustawianie skali)
10.1.1 Umieszczanie uchwytu magnetycznego na pojezdzie

e Zatozy¢ w jednakowych ostepach uchwyty magnetyczne na
ramie pojazdu po lewej i prawej stronie, w odlegtosci co
najmniej 1 metra od osi przedniej.

e Nalezy mie¢ na uwadze to, aby tafle odbtyskowe na obu
uchwytach magnetycznych zatozyé w tej samej pozycji.
(llustr. 38)

Uchwyty magnetyczne powinny by¢ zatozone na
ramie pojazdu, jak najbardziej oddalone od kamer.
W ten sposéb powstaje wiekszy prostokat
pomiarowy.

Jesli uchwyty magnetyczne sg na pojezdzie zamocowane
wraz z taflami odbtyskowymi, wtedy kamery po lewej i
prawej stronie muszg by¢ skierowane na tafle odbtyskowe.
Jesli kamera rozpozna tafle odbtyskowsg, wtedy w
programie zmieni sie u gory po prawej stronie symbol i
proces nalezy potwierdzi¢ przyciskiem OK na kazdej z
kamer.

e Otrzymanie wartosci pomiarowych program sygnalizuje
zarbwno optycznie, zielonym znakiem OK oraz
akustycznie.

¢ Przy tym, nie ma to znaczenia, w jakiej kolejnosci (lewo /
prawo) zostaty rozpoznane tafle odbtyskowe i
potwierdzone przyciskiem OK danej kamery. (llustr. 39)

¢ Po rozpoznaniu i zmierzeniu obu tafli odbtyskowych,
program automatycznie przechodzi do ustawiania
wspornika odbtysnika.

(llustr. 38)

(llustr. 39)

10.1.2 Zalozenie wspornikéw odbtys$nika (skale zbieznosci) i ustawienie na pojezdzie.

Wystepujg 2 wsporniki odbtysnika, kazdy z 2 odbtysnikami.

(lustr. 40)  ystr. 40)

W celu ustawienia WSPORNIKA ODBLYSNIKA nalezy z uchwytu magnetycznego
zdjaé TAFLE ODBLYSKOWE.

e Zaktadanie odbywa sie poprzez ztozenie razem wspornika odbty$nika, statywow i tafli
odbtyskowych. (llustr. 40)
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Pomiar osi przedniegj

e Jeden wspornik odbty$nika nalezy postawi¢ przed i
jeden za pojazdem i wyjustowac optycznie.

e Nalezy przy tym mie¢ na wzgledzie, aby nosniki
odbtysnika staty wystarczajgco blisko przy pojezdzie,
jednak w odstepie co najmniej 1 metra do kamery i
réwnolegle do tytu pojazdu

e Po wypozycjonowaniu wspornikéw odbtysnika, nalezy
tafle odbtyskowe wetkng¢ do wspornika po lewej i
prawej stronie w tej samej pozycji. (prosimy miec¢ na
uwadze otwory pozycjonujgce na wsporniku)

TAFLE ODBLYSKOWE MUSZA ZOSTAC
WRAZ Z KAMERA WYPOZYCJONOWANE NA
JEDNEJ LINIl POZIOMEJ! (llustr. 41)
Dostosowanie wysokosci mozna przeprowadzic
przy uzyciu regulowanych statywow.

(llustr. 41)

e Skierowac kamery na tylne tafle odbtyskowe.

o Tylny wspornik odbtysnika nalezy przesungc¢ w bok w
taki sposOb, aby na obrazie paska postepu nastepowata
zmiana od czerwieni, poprzez z6t¢ i zielen oraz
osiggnieta zostata wartos¢ bliska ,,0“. (llustr. 42)

STATYWY PRZY TYM POZOSTAJA W
POZYCJI STOJACEJ!

ZOSTANIE PRZESUNIETY JEDYNIE
WSPORNIK ODBLYSNIKA.

e Po ustawieniu wspornikéw odbtysnika, w tej strefie
pojazdu wyznaczona zostaje czerwona 0$ symetrii i (llustr. 42)
program oczekuje teraz tafli odbtyskowych drugiego
wspornika odbtysnika.
¢ Prosimy do tego przechyli¢ obie kamery na przednie
tafle odbtyskowe.
e Pasek postepu na ekranie ponownie wskazuje wartosc.
e Przedni wspornik odbty$nika przesungé¢ w bok w taki
sposob, aby na obrazie paska postepu nastepowata
zmiana od czerwieni, na zielen oraz osiggnieta zostata
wartos¢ bliska ,,0“.
e Po zakonczeniu tego procesu pojawia sie czerwona 0$
symetrii rowniez i dla tej strefy. (Przez caty pojazd
utworzona zostaje jedna linia) (llustr. 43).
e 0Os$ symetrii pojazdu zostaje okreslona dla nastepnych
pomiaréw i ustawianie wspornikéw odbtysnika zostaje
zakonczone przyciskiem ,Kontynuuj“. (llustr. 43)

PODCZAS CALEGO POMIARU NIE WOLNO DOPUSCIC DO ZMIANY POZYCJI PRZEZ
OBA WSPORNIKI ODBLYSNIKA.

Jesli pozycje wspornikow odbty$nika zostang podczas pomiaréw zmienione, wtedy nalezy je
wypozycjonowaé od nowa. Pomiar mozna nastepnie kontynuowac¢ w ostatnim punkcie pomiarowym.
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Pomiar osi przedniegj

10.2 Ustawianie pozycji sSrodkowej przektadni
kierowniczej

e Na stronie widoku dla wyboru rodzajow pomiarow
nalezy wybra¢ punkt menu “Ustawianie pozycji
srodkowej przekfadni kierowniczej”. (llustr. 44)

Rejestracja ustawiania pozycji sSrodkowej przektadni
kierowniczej ma miejsce jednostronnie po stronie
przektadni kierowniczej pojazdu.

e W razie potrzeby mozna zmieni¢ wybor strony
kierownicy przez klikniecie na Kierownica z lewej /
z prawej strony. (llustr. 45)

e Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy przekfadnie
kierowniczg ustawi¢ do pozycji sSrodkowe;j.

e Odpowiednig kamere nalezy teraz skierowac na
przednig tafle odbtyskowa. (llustr. 46)

e Po rozpoznaniu tafli odbtyskowej nalezy na kamerze
skwitowac procedure przyciskiem OK.

e Kamera zostaje teraz obrécona o 180 stopni i
skierowana na tylng tafle odbtyskowa. (llustr. 47)

e Po rozpoznaniu drugiej tafli odbtyskowej potwierdzi¢
proces przyciskiem OK na kamerze.

e Po przeprowadzeniu krokdw pracy, zarejestrowana
wartosc zostaje natychmiast wyswietlona.

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi znéw
na strone widoku wybranej osi i pokazuje
zarejestrowang wartos¢ RZECZYWISTA,.

>

(llustr. 44)

(llustr. 45)

(llustr. 46)

(Hustr. 47)
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Pomiar osi przedniegj

Ustawianie przektadni kierowniczej.

W trybie pomiaru szybkiego natychmiast

po przejeciu wartosci RZECZYWISTEJ

pojawia sie symbol ustawiania. ?
W trybie pomiaru kompletnego, ustawianie

jest mozliwe dopiero po kompletnym

pomiarze poszczegoblnych osi.

e Po wyborze przycisku wyboru dla przektadni
kierowniczej pokazuje sie prezentacja dla
ustawienia. (llustr. 48)

e Ustawianie pozycji Srodkowej uktadu kierowniczego

nalezy sprawdzic¢ na przektadni kierowniczej.
(Hustr. 49)

(Hustr. 48)

e Na drgzku przesuwnym dokonuje sie ustawienia, az
do na ekranie zostanie wyswietlona zgdana wartosc.

W celu stawienia wartosci NOMINALNEJ, podczas prac \

ustawczych prezentowana jest na biezgco analogowo i
cyfrowo chwilowa wartos¢. (llustr. 48)

(Hustr. 49)
e Po zakonczeniu ustawiania, przyciskiem
.Kontynuuj“ konczy sie ustawianie i program z
powrotem przechodzi do strony widoku wybranej
osSi.
Nowo ustawiona wartos¢ pojawia sie pod kolumng
»P0". (llustr. 50)
(Hustr. 50)
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Pomiar osi przedniegj

10.3 Pomiar zbieznosci catkowitej o zbieznosci
kota lewego / prawego

e Na stronie widoku wybra¢ punkt menu Zbiezno$é.
(llustr. 51)

e Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTEJ, kamery na
przednich, a nastepnie na tylnych taflach odbtyskowych
nalezy przechyli¢ i kazdg z nich zarejestrowac ich O
przyciskiem OK. (llustr. 52)

Poszczegblne kroki pracy beda opisane poprzez okna
informacyjne w programie.

Przebieg rejestracji wartosci pomiarowych
prezentowany jest przez z6tte promienie Swiatta w
programie. (llustr. 52)

Rejestracja wartosci moze zostac rozpoczeta po lewej
lub prawej stronie pojazdu i nie ma to wptywu na wynik
pomiaru.

Po zarejestrowaniu wartosci pomiarowych, stwierdzone
wielkosci zostajg natychmiast wyswietlone dla zbieznosci
kofa lewego/prawego i zbieznosci catkowitej. (llustr. 53)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi znéw na
strone widoku wybranej osi i pokazuje réwniez tutaj
zarejestrowane wartosci RZECZYWISTE dla
zbieznosci. (llustr. 54)

e Zarejestrowane wartosci RZECZYWISTE sg
poréwnywane z wartosciami NOMINALNYMI podanymi
przez producenta pojazdu.

10.3.1 Praca z wartosciami nominalnymi lub bez

Zarejestrowane wartosci pomiarowe (wartosci
RZECZYWISTE) prezentowane sg w réznych kolorach.
W zaleznoéci od tego, czy przed pomiarem aktywowano
dane nominalne.

Wartos¢ pomiarowa brak poréwnania z danymi
na niebiesko:> nominalnymi

Warto$¢ pomiarowa Warto$¢ RZECZYWISTA lezy
na zielono:-> w zakresie wczytanych danych
nominalnych

Warto$¢ pomiarowa Warto$¢ RZECZYWISTA lezy
na czerwono:-> poza zakresem wczytanych
danych nominalnych. (llustr. 54)

(llustr. 51)

(Hustr. 52)

(lustr. 53)

(Hustr. 54)
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10.3.1 Ustawianie zbieznosci

Jesli zarejestrowane wartosci zbieznosci két znajdujg sie poza dozwolong tolerancjg w stosunku od
wartosci NOMINALNYCH, wtedy nalezy ustawi¢ geometrie pojazdu. Dla ustawiania ma znaczenie:

JESLI KAT POCHYLENIA KOLA JEST REGULOWANY NA POJEZDZIE, WTEDY JEST
USTAWIANY JAKO PIERWSZY. W TAKIM PRZYPADKU PROSIMY PROWADZIC
POMIAR KATA POCHYLENIA KOLA JAKO PIERWSZY, A NASTEPNIE POCHYLENIE
TO USTAWIC.

e W celu ustawienia zbieznosci két prosimy —_—
klikng¢ na symbol ustawiania. (llustr. 55)
(llustr. 55)
W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po
przejeciu wartosci RZECZYWISTEJ pojawia sie
symbol ustawiania.
W trybie pomiaru kompletnego, ustawianie
jest mozliwe dopiero po kompletnym pomiarze
poszczegoblnych osi.

¢ Wskazania dla kata pochylenia kot, zbieznosci kota
lewego / prawego i zbieznosci catkowitej, ktore
podczas catej pracy ustawczej sg zawsze
prezentowane na biezgco w formie analogowej lub
cyfrowej. (llustr. 56)

Jesli warto$é zbieznosci jest potrzebna w Wartos¢ w milimetrach (llustr. 56)

stopniach, wtedy wskazanie mozna przetaczy¢ z
[mm] na [stopnie]. (llustr. 57)

Patrz w tym celu punkt 6.2.8 Ustawienia
rozszerzone.

W celu zapoznania sie z opisem rozszerzonego
ustawienia, patrz zatgcznik, punkt 21.1 strona 55
(llustr. 57)

Praca z warto$ciami nominalnymi lub bez

Jesli dla pojazdu wczytano dane nominalne i te dane
nominalne zostaty zatadowane z tymi danymi, wtedy
skala pokazuje zakres zielony, gdzie znajduje sie warto$¢
NOMINALNA. (llustr. 56 + 57)

Po ustawieniu zgdanej wartosci NOMINALNEJ, Wartos¢ bez zakresu wartosci
procedura zostaje zakonczona przyciskiem ,Kontynuuj*“. NOMINALNYCH w mm

Program przechodzi z powrotem na strone widoku
wybranej osi i obok zarejestrowanych wartosci zbieznosci
(kolumna PRZED) pokazuje nowo ustawione wartosci
(kolumna PO).

\Wartosé bez zakresu wartosci
NOMINALNYCH w stopniach
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10.4 Pomiar pochylenia kota /O

e Przed mierzeniem nalezy wypoziomowac¢ kamery

za pomoca libell. (llustr. 58) (llustr. 58)

¢ Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTYCH w
odniesieniu do wartosci pochylenia kofa, nalezy na
stronie ,Wybor rodzaju pomiaru® wybrac¢ przycisk
.Kat pochylenia kofa”. Wartosci pochylenia kota
sg rejestrowane i bezposrednio po tym
wyswietlane. Po prawidtowo wykonanym pomiarze \
pojawia sie okno informacji. (llustr. 59)

Jesli wartosci RZECZYWISTE znajdujg sie poza
tolerancje wyznaczong przez wartosci NOMINALNE,
wtedy kat pochylenia kota nalezy ustawi¢ w miare
mozliwosci na pojezdzie.

(Hustr. 59)

10.4.1 Ustawianie kata pochylenia kota

e W celu ustawienia kata pochylenia kota prosimy —>
klikng¢ na symbol ustawiania. (llustr. 60)

(llustr. 60)
W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po
przejeciu wartosci RZECZYWISTEJ pojawia sie
symbol ustawiania.
W trybie pomiaru kompletnego ustawianie jest
mozliwe dopiero po kompletnym pomiarze
poszczegdblnych osi

Praca z wartosciami nominalnymi lub bez

W zaleznoéci od tego, czy aktywowano dane
nominalne, skale dla wartosci kagta pochylenia kota
zostajg réznie zaprezentowane.

(llustr. 61)

Celem ustawienia wartosci NOMINALNYCH podczas Z wartosciami nominalnymi
ustawiania wyswietla sie analogowo i cyfrowo biezgca

wartos¢ dla lewej i prawej strony pojazdu.

Jesli dla pojazdu wczytano wartosci nominalne, wtedy

skale wskazujg zielony zakres, gdzie znajduje sie

wartosé NOMINALNA. (llustr. 62)

e Przyciskiem ,Zaakceptuj“ nastepuje przejecie do
programu ustawionej wartosci kagta pochylenia kofa
dla kazdej strony pojazdu. (llustr. 62)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ (llustr. 62) program
przechodzi znéw na strone widoku wybranej osi i
pokazuje nowo ustawiong warto$¢ w kolumnie PO.

(llustr. 62)

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB 29



URZADZENIE DO POMIARU OSI AXIS4000MB

Pomiar osi przedniegj

10.5 Wyprzedzenie osi zwrotnicy, kat pochylenia osi zwrotnicy, kat réznicy skretu i
maksymalny kat skretu

Pomiar wyprzedzenia osi zwrotnicy, kgta pochylenia osi zwrotnicy, kata réznicy skretu i maksymalnego
kata skretu realizowany jest w jednym kroku pracy. Kamery muszg by¢ wtgczone i by¢ skierowane do
odpowiednich tafli odbtyskowych. Jesli tak nie jest, wtedy odpowiednie okno informacyjne bedzie
Panstwa informowato 0 wymaganej pozycji kamery do ustawienia przed pomiarem.

e Przed mierzeniem nalezy wypoziomowac kazdg
kamere za pomoca libell. (llustr. 63)

LED dla kata skretu M

(Hustr. 63)

¢ Na stronie widoku w protokole pomiarowym wybrac¢
punkt menu ,Kat skretu kofa“. (llustr. 64)

Kolejne kroki pracy zostaty opisane w oknie programu
pod instrukcjami i sg prezentowane jednoczesnie na
ekranie.

Na kamerze wystepujg réwniez dwie zielone LED
sygnalizujgce, kiedy pomiar jest w trakcie i kiedy i w ©
jakim kierunku musi zosta¢ skierowany. (llustr. 63)

(llustr. 64)

Poprzez symbole w oknie programu bedg Panstwo
otrzymywacé polecenia co do poszczegdlnych ruchéw
kierownica. (llustr. 65)

Lewo / prawo Prosto Stop Gotéw
PODCZAS POMIARU KATA SKRETU (llustr. 65)
NALEZY MIEC NA WZGLEDZIE
JEDNOLITE, PLYNNE RUCHY
KIEROWNICA.

Po zakonczeniu procedury, po krotkim czasie pojawia
sie zarejestrowana wartos¢ pomiarowa. (llustr. 66)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi
znbw na strone widoku wybranej osi i pokazuje
réwniez tutaj zarejestrowane wartosci
RZECZYWISTE.

(llustr. 66)
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10.5.1 Ustawianie maksymalneqo kata skretu

Jesli zarejestrowana réznica katéw miedzy maksymalnym katem skretu po lewej/po prawej stronie
znajduje sie poza tolerancijg, wtedy przyciskiem ustawiania mozna przy uzyciu sygnalizacji
analogowej i cyfrowej ustawi¢ maksymalny kat skretu.

e Prosimy w tym celu wybraé przycisk ustawiania obok wyboru kagta skretu.

W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po przejeciu wartosci
RZECZYWISTEJ pojawia sie symbol ustawiania.

W trybie pomiaru kompletnego ustawianie jest mozliwe dopiero po
kompletnym pomiarze poszczegdlnych osi

Przed mierzeniem nalezy wypoziomowa¢ kazdag
kamere za pomoca libell.

¢ Na pojezdzie mozna teraz ustawi¢ kat skretu.
(Hustr. 67)

Z reguty, ustawiany jest lewy kat skretu po lewej
stronie pojazdu oraz prawy kat skretu po prawej
stronie pojazdu.

Przyciskiem ,Powtorz pomia’r“ moga Par'\styvo ten (Ilustr. 67)
fragment programu powtarzac tak czesto, az zostanie
ustawiony zadany kat skretu.

Przyciskiem , Kontynuuj* program przechodzi znéw
na strone widoku wybranej osi i pokazuje nowo
zarejestrowane wartosci w kolumnie PO. (llustr. 68)

Po zakonczeniu pomiaru na jakiejs osi, poprzez
wybor 1; 2; 3 ... nastepuje wytypowanie do pomiaru
innej osi pojazdu. (llustr. 69) (lustr. 68)
Pojawia sie instrukcja o

zamontowaniu uchwytu do

pomiaru osi do nhowo wybranej

osi, zanim bedzie mozna

kontynuowac rejestracje wartosci

pomiarowych.

(llustr. 70)

(llustr. 69)
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11 Pomiar szybki (os tylna)

Uchwyty do pomiaru osi nalezy dozbroi¢
w diugie stopki magnetyczne (dtugosc¢
315 mm).

e Zatozy¢ uchwyt do pomiaru osi z magnesami na
oczyszczony kotnierz felgi i wypoziomowac
kamery za pomoca libelli. (llustr. 70)

Prosimy skontrolowaé ustawienie
powierzchnie dolegania magnesow!
Powinny one byé wolne od brudu i
wiérow metalowych!

¢ Na stronie programu ,Wybor pomiaru” wybraé po
prawej stronie nowa 0$ pojazdu. (llustr. 71).
Na przyktad: Wybor 2-ciej osi

Przy kazdej zmianie osi pojawia sie
instrukcja o zamontowaniu uchwytu do
pomiaru osi do howo wybranej osi, zanim
bedzie mozna kontynuowac rejestracije
wartodci pomiarowych. (llustr. 72).

Nastepnie, program przechodzi na strone wyboru nowo
wybranej osi pojazdu.

Na przyktad: Widok 2-giej osi pojazdu (llustr. 73).

(llustr. 70)

Wybor osi 2 (osi tylnej)

(lustr. 71)

(llustr. 72)

>

(Hustr. 73)
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Pomiar osi tylne;

11.1 Zbieznos$¢ / nierownolegtosé

o Dlarejestracji wartosci RZECZYWISTYCH w
odniesieniu do warto$ci zbieznosci, nalezy na stronie
~WYybOr rodzaju pomiaru“ wybra¢ przycisk
.Zbieznos$é / nierownolegfosé".

e Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTEJ, kamery
na przednich i na tylnych taflach odbtyskowych
nalezy przechyli¢ i kazdg z wartosci pomiarowych
zarejestrowac przyciskiem OK. Poszczegolne
kroki pracy zostaty opisane w oknie programu pod
instrukcjami. (llustr. 75)

(llustr. 74)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi
znbw na strone widoku wybranej osi i pokazuje
zarejestrowane wartosci w kolumnie PRZED.
(Hlustr. 76).

(lustr. 75)

e Praca z warto$ciami nhominalnymi lub bez

e Zarejestrowane wartosci pomiarowe (wartosci
RZECZYWISTE) prezentowane sg w réznych
kolorach. W zaleznosci od tego, czy przed
pomiarem aktywowano dane nominalne.

Wartos¢ pomiarowa  brak poréwnania z danymi
na niebiesko:> nominalnymi

Wartos¢ pomiarowa  Wartosé RZECZYWISTA
na zielono:-»> lezy w zakresie wczytanych
danych nominalnych

Wartos¢ pomiarowa  Wartosé RZECZYWISTA (Ilustr. 76)
na czerwono:—> lezy poza zakresem

wczytanych danych

nominalnych.

Jesli podczas pomiaru stwierdzono ukosne ustawienie osi i/lub przesuniecie osi, wtedy wynik zostanie
zaprezentowany w programie w sposob graficzny. (llustr. 76)

Ukosne ustawienie osi zostaje w programie przedstawione graficznie od wartosci
> (0°12' i przesuniecie osi pokazany jest zielong strzatkg od > 1 mm oraz od 10 mm
czerwong strzalka.
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Pomiar osi tylne;

W celu regulacji ukosnego ustawienia osi kota prosimy
klikng¢ na symbol ustawiania obok przycisku wyboru.

T

W trybie pomiaru szybkiego natychmiast po
przejeciu wartosci RZECZYWISTEJ pojawia sie
symbol ustawiania.

W trybie pomiaru kompletnego ustawianie jest
mozliwe dopiero po kompletnym pomiarze
poszczegoblnych osi

e W zaleznosci od wyniku pomiarow, nalezy dokonaé
odpowiedniego wyboru dla prac ustawczych. (llustr. 78)

11.1.1 Ustawianie zbieznosci

W celu ustawiania wartosci NOMINALNEJ wyswietlany
jest zawsze zbieznos¢ catkowita, obie zbieznosci kot po
lewej i prawej stronie oraz aktualne wartosci kata
pochylenia kota.

e Jesli teraz wartos¢ zbieznosci zostanie zmieniona
na pojezdzie, wtedy podczas wszelkich prac
ustawczych wyswietlane sg biezgce wartosci w
[mm] w spos6b analogowy i cyfrowy. (llustr. 79)

Jesli wartos¢ zbieznosci jest potrzebna w
stopniach, wtedy wskazanie mozna przetagczy¢
z [mm] na [stopnie].

Patrz w tym celu punkt 6.2.8 Ustawienia
rozszerzone, strona 17.

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi
zndw na strone widoku wybranej osi i pokazuje
ustawione wartosci w kolumnie PO.

11.1.2 Requlacja nieréwnolegtosci osi

¢ W oknie wyboru wybrany zostaje przycisk
Nieréwnolegfos$¢. (llustr. 78)

¢ Obie kamery sg skierowane na przednie tafle
odbtyskowe i wypoziomowane za pomocag libell.

e W celu wykonania prac ustawczych
nieréwnolegtos¢ osi tylnej jest prezentowana na
biezgco podczas tych prac w formie analogowej i
cyfrowej. (llustr. 80)

e Przyciskiem ,Kontynuuj“ program przechodzi
zndw na strone widoku wybranej osi i pokazuje
ustawione wartosci w kolumnie PO.

(lustr. 77)

(llustr. 78)

(Nustr. 79)

(llustr. 80)
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Pomiar osi tylne;

11.2 Pomiar pochylenia kota

e Dla rejestracji wartosci RZECZYWISTYCH w
odniesieniu do wartosci pochylenia kota, nalezy na
stronie wyboru rodzaju pomiaru wybra¢ przycisk ,Kat

pochylenia kofa“. Nastepnie, natychmiast pojawia sie

wartos¢ pochylenia kota w stopniach i minutach.
(Hustr. 81)

e Zarejestrowane wartosci RZECZYWISTE nalezy
poréwnac z zadanymi wartosciami NOMINALNYMI.

o Jesli wartosci RZECZYWISTE znajdujg sie poza
tolerancje wyznaczong przez wartosci NOMINALNE,
wtedy kat pochylenia kota nalezy ustawi¢ w miare
mozliwo$ci na pojezdzie.

W celu ustawienia kata pochylenia kota prosimy klikng¢
na symbol ustawiania obok przycisku wyboru. (llustr. 82)

Dla ustawiania ma znaczenie:

JESLI KAT POCHYLENIA KOLA JEST
REGULOWANY NA POJEZDZIE, WTEDY
JEST USTAWIANY JAKO PIERWSZY.

W celu ustawienia wartosci NOMINALNEJ wyswietlane sg

poszczegdblne wartosci pochylenia kota dla lewej i prawej
strony oraz przynalezne wartosci zbieznosci.

Podczas wszystkich prac ustawczych wyswietlane sg
biezgce wartosci w stopniach w sposéb analogowy i
cyfrowy.

Praca z wartosciami nominalnymi lub bez

Jesli dla pojazdu wczytano dane nominalne i te dane
nominalne zostaly zatadowane z tymi danymi, wtedy
skala pokazuje zakres zielony, w ktérym znajduje sie
wartos¢ NOMINALNA.

e Przyciskiem ,Zaakceptuj“ nastepuje przejecie do
programu ustawionej wartosci kata pochylenia kota
dla kazdej strony pojazdu. (llustr. 83)

e Przyciskiem ,Kontynuuj*“ (llustr. 83) program
przechodzi znéw na strone widoku wybranej osi i

pokazuje nowo ustawiong warto$¢ w kolumnie PO.
(llustr. 84)

Na stronie widoku nalezy wybra¢ teraz nastepng o0S.
Na przyktad: Wybor 3-ciej osi (llustr. 84)

Sposo6b postepowania dla wszystkich kolejnych osi jest
zalezny od rodzaju osi i odpowiada technologii prac jak
przy 1-szej osi (osi kierujgcej) lub 2-giej osi (osi
niekierujgcej).

(llustr. 81)

\

(llustr. 82)

(llustr. 83)

\

(Hustr. 84)
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12 Pomiar kompletny

W pomiarze kompletnym realizowane sg kierowane
programem kroki pracy w celu kompleksowego
pomierzenia geometrii pojazdu.

(Patrz wykres pogladowy w punkcie 9 strona 21 Fehler!
Textmarke nicht definiert.)

Nie ma mozliwosci pominigcia poszczegoélnych krokow
realizacji programu i bezposredniego wybierania
poszczegoblnych osi pojazdu.

Po wybraniu opcji pomiaru kompletnego, program

przechodzi automatycznie na strone ,Specjalne kroki
pomiarowe" (llustr. 86)

Wybor: Badanie posadzki

Krok ten nie jest absolutnie konieczny, ale przy
podejrzeniu o nierbwno$é powierzchni zaleca sie go

zrealizowaé. Patrz w tym celu punkt 16 od strony 49)

Przyciskiem ,Kontynuuj“ przechodzi sie do ustawiania
skali.

W celu zapoznania sie z postepowaniem, patrz

punkt 10.1 o ustawianiu tafli odbtyskowych (ustawianie
skali).

Zapytanie kontrolne: Kompensacja obreczy (llustr. 87)

W pewnych rzadkich przypadkach moze sie zdarzy¢, ze
uchwytéw do pomiaru osi dla kamer nie mozna byto
prawidtowo wypozycjonowac na feldze.

W przypadku felg typu Trilex, ze wzgledu na
wiasciwosci felgi 3-cze$ciowej nie gwarantuje sie
prawidtowego osadzenia uchwytu do pomiaru osi. W
takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ kompensacje
obreczy kazdej z kamerowych gtowic pomiarowych
na kazdym z kot pojazdu. (patrz w tym celu punkt 17 od
strony 50)

Zapytanie kontrolne o kompensacje obreczy
moze zosta¢ wigczone lub wytgczone
funkcjg ,Opcje rozszerzone®. (Patrz w tym
celu punkt 6.2.8. strona 17)

(llustr. 85)

(llustr. 86)

(llustr. 87)
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Po przeprowadzeniu ustawiania skali, mozna
przyciskiem ,Kontynuuj“ rozpoczgé pomiar pojazdu.
(Hustr. 88)

\

Praca z wartosciami nominalnymi lub bez!

(llustr. 88)

Zarejestrowane wartosci pomiarowe (wartosci RZECZYWISTE) prezentowane sg w réznych
kolorach. W zalezno$ci od tego, czy przed pomiarem aktywowano dane nominalne.

Wartos¢ pomiarowa na niebiesko:=>  brak wstawionych danych nominalnych

Wartos¢ pomiarowa na zielono:-> Wartos¢ RZECZYWISTA lezy w zakresie
wczytanych danych nominalnych

Wartos¢ pomiarowa na czerwono:»>  Wartos¢ RZECZYWISTA lezy poza zakresem

wczytanych danych nominalnych.

Pomiary zostajg przeprowadzone w ustalonej
kolejnosci.

Przektadnia kierownicza w pozycji sSrodkowej ->
Zbieznos$é -> Kat pochylenia kota -> Kat
wyprzedzenia osi -> Kat pochylenia osi zwrotnicy ->
Kat réznicy skretu -> Max. kat skretu kota

Za kazdym razem przy uzyciu przycisku ,Kontynuuj*
uruchamiana jest nastepna rejestracja wartosci
pomiarowej. (llustr. 89)

Po zakonczenia pomiaru zostajg wyswietlone wartosci
RZECZYWISTE. (llustr. 90)

Symbole ustawiania pojawiajg sie
zawsze dopiero po zarejestrowaniu
wartosci RZECZYWISTEJ
kompletnej osi.

Prace ustawcze moga by¢ realizowane dopiero po
zakohczeniu rejestracji wszystkich wartosci pomiarowych
poszczegdlnych osi pojazdu.

Dla ustawiania ma znaczenie:

JESLI KAT POCHYLENIA KOLA JEST
MOZLIWY DO WYREGULOWANIA NA
POJEZDZIE, WTEDY JEST USTAWIANY
JAKO PIERWSZY.

(llustr. 89)

(llustr. 90)

Wszystkie kroki pracy realizowane sg wedtug tej samej zasady tak jak w przypadku pomiaru
szybkiego. Celem przeczytania opisu wszystkich pomiaréw, patrz od punktu 10.2 strona 25.

Po przeprowadzeniu wszystkich pomiaréw na pierwszej osi

pojazdu, pojawia sie przycisk ,Do nastepnej osi“. W
zaleznosci od wybranego rodzaju pojazdu, w taki sposob

beda automatycznie wybierane do pomiaru jedna za drugg

wszystkie wystepujgce osie.
Po zarejestrowaniu wszystkich wartosci nastepuje

zakonczenie pomiaru (llustr. 91) i automatycznie pojawia sie

widok pojazdu. (llustr. 90)

(lustr. 91)

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXIS4000MB

37



URZADZENIE DO POMIARU OSI AXIS4000MB

13 Protokot, widok na pojazd

Na stronach wyboru poszczegdélnych osi pojazdu mozna
Przyciskiem widoku (llustr. 92) bezposrednio wywotaé
kompletny protokét. Widok ten umozliwia skonfrontowanie
zarejestrowanych danych wszystkich osi pojazdu. (llustr. 93)

W razie wyboru Przycisku komentarza (llustr. 94) mozna wczytaé
uwagi specjalne do pojazdu, ktére podzniej pokazg sie w wydruku
protokotu (standard).

Przyciskiem zapisywania (llustr. 95) nastepuje po zakonczeniu
pracy zapisanie catego procesu pomiaru.

Przyciskiem drukowania (llustr. 96) mozna na zainstalowanej
drukarce wydrukowac zarejestrowane dane.

(Hustr. 92)

(llustr. 93)

(llustr. 94)

(llustr. 95)

(llustr. 96)
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Protokot, widok na pojazd

Przyciskiem na stronie startowej programu
.Pokaz protoké# mozna w kazdej chwili po raz
kolejny otworzy¢ zapisany pomiar. (llustr. 97)

W przypadku wyboru ,Pokaz protoké#’
wyswietlany jest widok wszystkich zapisanych
pomiaréw wraz z mata prezentacijg (llustr. 98)

Przyciskiem ,Pokaz” wyswietlany jest na
stronie widoku na pojazd wybrany rekord
danych z pomiaréw wraz ze wszystkimi osiami.

W miare uptywu czasu, na liscie widoku zbiera
sie duzo protokotéw pomiarowych.

Nie ma ograniczenia dla
maksymalnej ilosci zapisanych
protokotéw pomiarowych.

W polu wczytywania ,Filtr* mozna wczytaé
okreslone kryteria poszukiwan w celu szybkiego
znalezienia zgdanego protokotu pomiarowego.

Jesli rekord danych jakiego$ pomiaru zostat zapisany, wtedy istnieje mozliwosé
przeprowadzenia pOzniej dalszych pomiaréw na tym pojezdzie.
W tym celu nalezy wybraé przycisk Kontynuowaé.

(Nustr. 97)

(llustr. 98)

Urzgdzenie do pomiaru osi HAWEKA —AXI1S4000MB

39



URZADZENIE DO POMIARU OSI AXIS4000MB

14 Przyczepa i naczepa siodtowa

®

Jesli program AXIS4000MB wystepuje w
wersji podstawowej, wtedy do pomiaru
naczep i przyczep ciezarowych
potrzebny jest zestaw doposazeniowy.
(lustr. 99)

©

Zestaw doposazeniowy do pomiaru przyczep i naczep siodtowych; nr artykutu 923 000 001
sklada sie z nastepujacych elementow:

(Hustr. 99)

A.) 1 x adapter sworznia wielokierunkowego (,krélewskiego”) @ 2“ nr art. 923 001 041

B.) 1 x adapter ucha dyszla pociggowego / adapter sworznia
wielokierunkowego (,krolewskiego”) nr art. 913 024 001

C.) 6 x uchwyt magnetyczny, dtugos¢ 265 mm (1 sztuka) nr art. 913 029 003
Rozszerzenie stuzy wytgcznie do pomiaru zbieznosci catkowitej, zbieznos$ci kota lewego / prawego,

pochylenie kota lewego / prawego oraz do ustalenia nieréwnolegtosci osi i sladowosci osi w
naczepach siodtowych i przyczepach w potgczeniu z wersjg podstawowg AXIS4000MB.

14.1 Prace przygotowawcze do pomiaru geometrii naczep siodtowych

Aby méc wypozycjonowaé uchwyt do pomiaru osi na koftach naczepy, nalezy zamieni¢ uchwyty
magnetyczne przy gwiezdzie 3-ramiennej uchwytu do pomiaru osi.

e Prosimy zamieni¢ 100 mm uchwyty magnetyczne
na uchwyty magnetyczne o dtugosci 265 mm. |]:>
(Hlustr. 100)

e Prosimy zamontowac uchwyty do pomiaru osi jak
zwykle do kofa osi naczepy przeznaczonej do
Zmierzenia.

(llustr. 100)
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Naczepa siodtowa

14.2 Zatozenie wspornika odbtysnika na naczepie siodtowej

e Prosimy zmontowac razem wsporniki odbtysnika i
zatozy¢ najpierw adapter sworznia
wielokierunkowego (,krélewskiego”) posrodku na
wsporniku odbtysnika.

Na wsporniku odbtysnika znajduje sie srodek
sruby z tbem cylindrycznym. Prosimy nasadzi¢
adapter sworznia wielokierunkowego
(,krolewskiego”) z otworem posrodku uchwytu
na gtowicy srubowej.

(llustr. 101)

. L . . (llustr. 101)
e Wspornik odbty$nika nalezy przy uzyciu adaptera

sworznia wielokierunkowego (,krolewskiego”) wetkngé
na sworzen wielokierunkowy naczepy i zabezpieczyé
Sruba z pokrettem gwiazdzistym.

(llustr. 102)

e Prosimy teraz zamocowac¢ na wsporniku odbtysnika jak
zwykle obie tafle odbtyskowe po lewej i prawej stronie.

¢ Drugi wspornik odbty$nika nalezy postawi¢ za naczepg

na dwdch statywach oraz wyjustowac¢ optycznie. (llustr.
103)

Sposéb postepowania w tym momencie odpowiada

opisowi jak w punkcie 10.1.2 strona 23. (llustr. 102)

e Oba wsporniki odbtysnika nalezy wyjustowac
optycznie tak, aby znajdowaty sie one prostopadle
do osi symetrii pojazdu.

(llustr. 103)
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Naczepa siodtowa

14.2.1 Ustawianie wspornika odbtysnika

e W programie AXIS4000MB poprzez wybor
szybkiej opcji pomiaréw wybrana zostaje
naczepa siodtowa z odpowiednig iloscig osi.

Program przechodzi do wczytywania danych pojazdu.
(llustr. 104)

e Prosimy wybra¢ tutaj odpowiedni rodzaj osi i
odpowiednig wielkosc felgi.

(Hustr. 104)
Po wyborze pojawia sie - w zaleznosci od ustawienia
parametrow programow (patrz zatgcznik, punkt 21.1
Opcje rozszerzone, strona 55) - zapytanie o rodzaj
pomiardw. (llustr. 105)

, . , . . llustr. 105
Opisany zostanie rodzaj pomiaru ,Szybki“ wraz z (llustr. 105)
ustawianiem skal.

W przypadku tego rodzaju pomiaru istnieje mozliwosé
poming¢ ustawianie. (llustr. 106)
Prosimy mie¢ na uwadze to, ze nie (llustr. 106)
wszystkie pomiary bedzie mozna wykonac!
¢ W celu ustawienia skal nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami na ekranie. (llustr. 107)
Uchwyty magnetyczne nie bedg potrzebne,
gdyz prostokagt pomiarowy jest teraz
okreslony poprzez tafle odbtyskowe na
sworzniu wielokierunkowym (,krélewskim”).
e Prosimy skierowa¢ kamery po lewej i prawej
stronie na tafle odbtyskowe na sworzniu
wielokierunkowym (,krélewskim”).
e Prosimy potwierdzi¢ pozycjonowanie (lustr. 107)

przyciskiem OK na obu obudowach kamer.
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Jesli obie tafle odbtyskowe zostaty zarejestrowane,
wtedy strona programu automatycznie zmienia sig i
zostang Panstwo wezwani do skierowania obu
kamer na tylne tafle odbtyskowe.

e Wspornik odbtysnika nalezy teraz przesungé w

bok w taki sposéb, aby zostato wskazywane w
przyblizeniu ,,0“. (llustr. 108)

Rozpoczecie pomiaréw

Wszystkie nastepujgce teraz pomiary odpowiadajg

przebiegowi roboczemu pomiaru osi tylnej.
(llustr. 109)

W celu pomiaru kagta pochylenia kota, zbieznosci,
sladowosci i nieréwnolegtosci, prosimy zapoznaé
sie z tekstem od punktu 11, strona 32 Pomiar szybki
(oS tylna).

(llustr. 108)

(llustr. 109)
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Przyczepa

Prace przygotowawcze do pomiaru geometrii przyczep

Uchwyty do pomiaru osi nalezy w razie potrzeby tak

jak przy pomiarze naczep siodtowych, w zaleznosci ":>

od typu felg, przezbroi¢ na uchwyty magnetyczne o
dtugosci 265 mm. (llustr. 110)

14.3 Pozycjonowanie osi symetrii pojazdu na dyszel

e  Sprawdzi¢ dyszel wzrokowo pod wzgledem
usterek.

e Uchwyty do pomiaru osi nalezy zamontowac na
kotach pojazdu na osi obrotowe;.

e Uchwyty magnetyczne po obu stronach pojazdu
zatozy¢ ma ramie w tym samym miejscu.

e Zawiesi¢ tafle odbtysnika po lewej i prawej
stronie.

e Wetkng¢ kamery po kazdej stronie pojazdu na
uchwyt do pomiaru osi i skierowaé na tafle
odbtyskowe znajdujgce sie na wsporniku
magnetycznym.

e  Przygotowac komputer i wybra¢ w rodzaju
pojazdu Przyczepe.

e Woczytaé wielkosc¢ felg. (llustr. 111)
e  Wybrac przycisk ,Kontynuuj*.

e Teraz os pojazdu zostata skierowana na dyszel
na tyle, ze wskazane warto$ci po obu stronach
sqg takie same. (llustr. 112)

e Przy pomocy hamulca postojowego prosimy
zablokowa¢ kofa pojazdu na osi.

e Prosimy zakonczyc¢ te procedure przyciskiem
OK na kamerze.

(Hlustr. 110)

(Nustr. 111)

(Nlustr. 112)
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Przyczepa

14.4 Kontrola ucha dyszla pociggowego wzgledem osi symetrii pojazdu

e Zamontowac¢ uchwyt do pomiaru osi do tylnej osi
pojazdu po lewej i prawej stronie.

e Wsporniki magnetyczne pozostajg na ramie
pojazdu i tafle odbtyskowe zostajg obrécone o
180 stopni i ponownie zawieszone.

e Wetkngé kamery po kazdej stronie pojazdu na
uchwyt do pomiaru osi i skierowac¢ na tafle
odbtyskowe znajdujgce sie na wsporniku
magnetycznym. (llustr. 113)

e Po rozpoznaniu tafli odbtyskowych nalezy na
kazdej z kamer skwitowa¢ procedure

przyciskiem OK. (llustr. 113)

o Nastepnie, program automatycznie zmienia
prezentacje i teraz wspornik odbty$nika musi
zosta¢ zamocowany przy pomocy adaptera na
uchu dyszla pociggowego.

e Prosimy zdjg¢ wsporniki magnetyczne z ramy

14.4.1 Zaktadanie wspornika odbty$nika na uchu dyszla pociagowego

e Prosimy wetkng¢ wspornik odbty$nika razem z

adapterem sworznia wielokierunkowego (tzw.

.Krélewskiego”) zgodnie z opisem w

punkcie 14.2. (llustr. 114)

. . (Hustr. 114)

e Adapter ucha pociggowego dyszla zostaje

wykrecony (llustr. 225) i przytrzymywany od dotu

w uchu pociggowym dyszla.

e Prosimy teraz przetkng¢ od géry srube z
pokrettem gwiazdzistym z ptytg podktadowg
przez ucho dyszla pociggowego i przykrecic (llustr. 115)
adapter tego ucha do dyszla. (llustr. 116)

e Teraz wsungc¢ adapter sworznia
wielokierunkowego ze wspornikiem odbty$nika
na adapter ucha dyszla pociggowego i przykrecic
srubg z pokrettem gwiazdzistym. (llustr. 117)

e Na wsporniku odbty$nika nalezy po lewej i
prawej stronie zawiesic tafle odbtyskowe.

(Hustr. 116) (Hustr. 117)
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Przyczepa

Obie kamery nalezy skierowac teraz na odbtysniki
na uchu dyszla pociggowego.

Po rozpoznaniu odbtysnikéw przez kamery,
zarejestrowana wartos¢ dla ucha pociggowego
dyszla zostaje wyswietlona w skojarzeniu z osig
symetrii pojazdu w [mm]. (llustr. 118)

Jesli wartos¢ jest wieksza niz 3 mm na
prawo lub na lewo, a wiec poza tolerancjg
od osi symetrii pojazdu, wtedy dalszy
pomiar mozna kontynuowac¢ dopiero po
naprawie dyszla pociggowego.

Jesli geometria pojazdu nie wykazuje btedu, wtedy
wartos¢ jest wyswietlana na zielono. Za pomocg
przycisku OK na kamerze, program przechodzi do
ustawiania skal zbieznosci i w gornej strefie
przyczepy zostaje wyswietlona czerwona o$ symetrii
pojazdu.

14.4.2 Ustawianie tylnych wspornikéw odbtysnika

e Wspornik odbtysnika z taflami odbtyskowymi
nalezy postawic za przyczepg i wyjustowac
optycznie.

e Skierowac obie kamery na tylne tafle odbtyskowe.

o Tylny wspornik odbtysnika nalezy przesungc¢ w bok
w taki sposéb, aby na obrazie paska postepu
nastepowata zmiana od czerwieni do zieleni oraz
osiggnieta zostata wartos¢ bliska ,,0”. (llustr. 119)

STATYWY PRZY TYM POZOSTAJA W
POZYCJI STOJACEJ! ZOSTANIE
PRZESUNIETY JEDYNIE WSPORNIK
ODBLYSNIKA.

¢ Po wyjustowaniu wspornikdw odbtysnika wraz z
taflami odbtyskowymi, nastepuje wyswietlenie
kolejnej czerwonej osi symetrii pojazdu w dolnej
czesci przyczepy.

e 0Os symetrii pojazdu zostaje teraz okreslona dla
nastepnych pomiaréw i ustawianie wspornikow
odbtysnika zostaje zakonczone przyciskiem
Kontynuuj“.

(Hustr. 118)

(llustr. 119)
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Przyczepa

Najpierw pomierzy¢ os tylng (2-ga 0s)

Rozpoczecie pomiaréw
Wszystkie teraz nastepujgce pomiary odnoszg sie do
procedur pracy wtasciwych dla osi tylnej. (llustr. 120)

W celu pomiaru kata pochylenia kota, zbieznosci,
sladowosci i nieréwnolegtosci, prosimy zapoznac sie
Z tekstem od punktu 11 strona 32 Pomiar osi tylne;j.

Po zakonczenia pomiaréw na osi tylnej pojazdu,
nalezy zamontowac uchwyt do pomiaru osi do osi (Ilustr. 120)
przedniej przyczepy.

Nastepnie, w programie wybrana zostaje 1-sza 0$
(os przednia) i prowadzone sg pomiary. (llustr. 121)

(Hustr. 121)

Cecha szczeqgd6lna w przypadku przyczepy tandemowej ze sztywnym widelcem pociagowym

W przypadku konstrukcji specjalnej przyczepy
tandemowej ze sztywnym widelcem pociggowym
nalezy przeprowadzi¢ proces mierzenia taki, jak dla
naczepy siodtowej. (llustr. 122)

W takim przypadku, sztywny widelec pociggowy
przyczepy tandemowej jest traktowany jak sworzen
gtéwny (tzw ,krélewski”) naczepy siodtowej (llustr. 122)

Wspornik odbtysnika nalezy zamontowaé za pomocag
adaptera sworznia gtéwnego (tzw. ,krélewskiego”) tak
jak opisano dla przyczepy i w programie wybrac¢
2-0siowg naczepe siodtowa. (llustr. 123)

Wszystkie pozostate prace zostaty opisane w
punkcie 14.2.1 strona 42.

(lustr. 123)
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15 Pojazdy z dwoma przednimi osiami
Kierujgcymi

W celu sprawdzenia réwnolegtosci dwoch kierujgcych
osi przednich nalezy najpierw dokonac¢ kompletnego
pomiaru pierwszej oraz drugiej osi kierujacej i w razie
potrzeby wyregulowac je.

Dopiero, gdy ustawienie pozycji Srodkowe;j (llustr. 124)
przektadni kierowniczej przy 1-szej osi

zostanie wyregulowane prawidtowo, mozna

sprawdzac rownolegtos¢ osi kierujgcych.

(Hustr. 124)

e W celu przygotowania pomiaru nalezy zamocowaé
uchwyty do pomiaru osi po lewej stronie pojazdu
przy pierwszej osi i po prawej stronie pojazdu przy
drugiej osi.

e Skierowac obie kamery na tylne tafle odbtyskowe.

e Kota pierwszej osi skretnej sg ustawione ,do jazdy (llustr. 125)
na wprost”, do tego przektadnie kierowniczg ustawi¢
do pozyciji srodkowej.

e Nastepnie, zostaje wybrany przycisk
.ROwnolegfos¢ osi skretnych®. (llustr. 125)

Program natychmiast rejestruje ustawienie kgtowe osi
wzgledem siebie, a zarejestrowana warto$¢ zostaje
wyswietlona. (llustr. 126)

e Przy uzyciu przycisku ,Kontynuuj* przechodza
Panstwo z powrotem do widoku osi.

e Jesli brak jest réwnolegtosci (0° 00’), wtedy w celu (llustr. 126)
korekty osi pojazdu wzgledem siebie nalezy wybrac
Nowo pojawiajgcy sie przycisk ustawczy.

e Przy uzyciu wskazah mozna osie ustawi¢ na zgdang
wartosc. (llustr. 127)

e Nastepnie, przy uzyciu przycisku ,Kontynuuj*“

przechodzg Panstwo z powrotem do widoku drugiej
osi.

(Nlustr. 127)
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16 Uwzglednienie nachylenia posadzki

AXIS4000MB posiada mozliwos¢
uwzgledniania podczas pomiaréw
réznych nachylen posadzki na
kazdej osi. (llustr. 128)
(Hustr. 128)

Nalezy przestrzegac nastepujgcych krokéw dziatania:

Po wyborze pojazdu prosimy na stronie widoku
~Specjalne kroki pomiarowe” postawi¢ haczyk przy

.Badaniu posadzki“ i wybra¢ przycisk ,Kontynuuj“.
(llustr. 129).

o Wetkng¢ tafle odbtyskowg do blachy mocujgcej (llustr.

134) i postawi¢ przed prawym kotem mierzonej osi.
(Hustr. 129)

e Przed lewym kotem tej samej osi nalezy w sposéb (llustr. 129)
dopasowany umiesci¢ kamere w blasze podstawy
(llustr. 130) i skierowac jg na tafle odbtyskowsa.

e Obracac¢ kamere w blasze na tyle, az za pomocg
libelli mozna bedzie wypionowaé¢ kamere.
(llustr. 130)
e Zapomocg sruby ustawczej blachy podstawy nalezy
wypoziomowac kamere przy uzyciu poziomicy.

e Prosimy wybraé okno programu po prawej stronie
mierzonej osi. Program zawsze rozpoczyna od 1-szej
osi.

e Prosimy na kamerze nacisng¢ przycisk OK w celu
zarejestrowania wartosci.

e Pochylenie bedzie sygnalizowane dla tej pozycji osi.
Wartos¢ ta zostaje natychmiast automatycznie
uwzgledniona w kolejnych pomiarach tej osi.
(Hustr. 131) (Hustr. 131)

W zaleznosci od okolicznosci, dla nachylenia posadzki moga
zostac wyswietlone wartosci dodatnie lub ujemne. (llustr. 132)
(Hustr. 132)
Wartos¢ dodatnia: Patrzgc w kierunku jazdy, prawe koto usytuowane jest wyzej niz lewe.
Wartos¢ ujemna:  Patrzgc w kierunku jazdy, lewe koto usytuowane jest wyzej niz prawe.

Po rozpoznaniu nachylenia posadzki, gdzie czesto w tym samym miejscu prowadzone sg pomiary,
mozna recznie wczyta¢ wartosci rowniez bezposrednio dla kazdej osi. (llustr. 131)
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17 Kompensacja obreczy w przypadku felg
specjalnych

Jesli brak jest prawidtowego osadzenia na piascie kota
uchwytu do pomiaru osi, wtedy nalezy przez wybér ,Felgi
specjalne” dokona¢ kompensacji obreczy dla
poszczegoblnych uchwytow do pomiaru osi na kazdej z osi
pojazdu.

e Osadzi¢ uchwyty do pomiaru osi na kotnierzu felgi

pierwszej osi pojazdu. (llustr. 133)

W przypadku pojazdow z felgami typu , Trilex”

nalezy z powodu felgi 3-czesciowej zamienic

stopki magnetyczne na specjalny adapter i

zamontowac¢ ramionami chwytowymi na kole.

(Hlustr. 133)

Nr artykutu

924 000 004 (Hustr. 134)

e Przy metodzie pomiarowej ,Szybka“ prosimy na
stronie widoku ,Specjalne kroki pomiarowe* postawi¢
haczyk przy ,Kompensacji obreczy“ i wybra¢
przycisk ,Kontynuuj“. (llustr. 134). W przypadku
pomiaru kompletnego prosimy potwierdzi¢ zapytanie
przez ,Tak". (llustr. 135).

e Na nastepnej stronie programu przeprowadzana jest (llustr. 135)
teraz dla pierwszego kota na pierwszej osi
kompensacja obreczy.

e Prosimy postepowac zgodnie z instrukcjami przy
lewej krawedzi ekranu. Kompensacja nastepuje w

trzech krokach i zostata zaprezentowana graficznie.
(Hustr. 136)

¢ Ponownie opuscic¢ pojazd na ptyte obrotowa.

e Nastepnie, kompensacja obreczy musi zosta¢
przeprowadzona na tej samej osi przeciwlegtego kota.

e Po zakonczeniu tej procedury mozna przyciskiem (llustr. 136)
.Regulowanie skal“ rozpoczaé pomiar tej osi
pojazdu. (llustr. 137)

o Dla kazdej przeznaczonej do pomiaru osi pojazdu
nalezy ponownie przed rozpoczeciem pomiaru
przeprowadzi¢ ponownie kompensacje obreczy na
kazdym kole.

JESLI PODCZAS POMIAROW BEDZIE SIE
PRZECHODZIC Z JEDNEJ OSI DO DRUGIEJ,
WTEDY KONIECZNA JEST PONOWNA
KOMPENSACJA OBRECZY.
(Hustr. 137)
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18 Badanie przestawienia uchwytow do
pomiaru osi

W celu przeprowadzenia badania przestawienia, uchwyty do pomiaru osi nalezy jak zwykle zatozyé
na felgach pojazdu po lewej i prawej stronie. Kontrola realizowana jest w potgczeniu z
oprogramowaniem AXIS4000MB i nalezy przy tym przeprowadzi¢ ustawianie skali.

¢ - )
= Il I I 11 gy |

1. Pozycja rejestratora pomiarowego

e Uruchomi¢ program AXIS4000MB i poprzez szybki
wyboér pojazdu wybra¢ nowy pomiar.

(llustr. 138)

¢ Protokot pomiaru geometrii oraz prezentacje Dane
nominalne mozna poming¢ przyciskiem
~Kontynuuj*.

e W celu kontroli wartosci pomiarowych nalezy
wybrac¢ rodzaj pomiaru ,Szybki”. (llustr. 138)

e Prosimy przeprowadzi¢ kompletne ustawianie skali
zgodnie z wymogiem programu.
Patrz réwniez instrukcje obsfugi AXIS4000MB od
punktu 10.1 strona 23 Ustawianie tafli odbfyskowych

e Kamere wypoziomowaé za pomoca libelli. (w (llustr. 139)

przyktadzie, kamera jest po lewej stronie pojazdu)

e Dla pierwszej rejestracji pomiaru wybrac¢ przycisk
,Kgt pochylenia kofa”.

(llustr. 140)
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Zarejestrowane wartosci zostajg
zaprezentowane w oknie widoku.
(llustr. 141)

Prosimy zdecydowa¢ sie na jakas strone
pojazdu, gdzie ma zosta¢ skontrolowany
pierwszy rejestrator pomiarowy. (w
przyktadzie jest to lewa strona pojazdu)

Prosimy wybraé przycisk ustawczy do
pomiaru kata pochylenia kota i sprawdzi¢
zbieznos¢ kota (w przyktadzie lewego).

Przyciskiem ,Kontynuuj“ z powrotem do
widoku.

Teraz zdemontowac przeznaczony do
sprawdzenia uchwyt do pomiaru osi (w
przyktadzie ten po lewej stronie pojazdu),
obrécié o 180 stopni i ponownie zatozyé
na felge. (llustr. 143)

2. Pozycja uchwytu do pomiaru osi

Nastepnie, skierowac¢ kamere ponownie na tg

samg tg samg tafle odbtyskowa i
wypoziomowaé kamere libellg. (llustr. 144)

(Hustr. 141)

(Hustr. 142)

(Hustr. 143)

(Hustr. 144)
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¢ W programie na stronie poglgdowej wybraé

Przycisk ustawczy do pomiaru kata
pochylenia osi. —

(Nlustr. 145)
Wartosc¢ kata pochylenia kota zostaje teraz
ponownie wyswietlona z obréconym uchwytem
do pomiaru osi. (llustr. 146)

(Hustr. 146)

¢ Nowo zarejestrowang warto$¢ potwierdzi¢
przyciskiem ,Zaakceptuj” i przyciskiem
.Kontynuuj” przejs¢ do z powrotem do
widoku.

Nowo zarejestrowana wartosc zostaje
wyswietlona w oknie Widc_)ku w kolum_nie ,,P_o". (llustr. 147)
(w przyktadzie, kolumna jest po lewej stronie)

(llustr. 148)

Prosimy powtorzyc¢ te procedure dla wszystkich uchwytow pomiarowych osi w swej instalacji pomiaru
osi. Dla prawej strony pojazdu nalezy odpowiednio do programu sprawdzi¢ wyswietlane wartosci w
prawej kolumnie.

Jesli miedzy obydwoma pomiarami wystepuje odchytka powyzej 0°10* wtedy uchwyt do pomiaru osi
nalezy wyjustowaé¢ na nowo.

W razie stwierdzenia btedow dziatania poszczegoélnych czesci lub w catym ukfadzie rejestracii
wartosci pomiarowych, prosimy wejs¢ w kontakt ze swym sprzedawcg instalacji do pomiaru osi.
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19 Konserwacja

19.1 Serwisowanie i konserwacja

Powierzchnie dolegania w uchwytach magnetycznych nalezy zawsze utrzymywac¢ w stanie czystosci. Tylko
tak mozna zagwarantowaé doleganie na petnej powierzchni i solidne osadzenie na feldze.

Prosimy mieé nawzgledzie to, ze uchwyty do pomiaru 0si ze swym osprzetem sg
elementami mechaniki i optyki precyzyjnej. Nalezy mieé na wzgledzie to, ze elementy te
nalezy traktowaé z najwyzszg starannoscig i o nie dbac.

Szybke ochronng przed soczewkg kamery nalezy w razie potrzeby przecieraé sucha, miekka
szmatkg. Pod zadnym pozorem nie uzywaé alkoholu lub innych ptynow!

Nalezy mie¢ na uwadze to, aby nie porysowac tafli odbtyskowych po ich stronie rozpoznawania.
Porysowane tafle odbtyskowe moga byé przyczyng powstawania btedéw pomiarowych.

20 Opis biedow

Uzytkowniczka lub uzytkownik majg prawo do samodzielnego usuwania tego rodzaju zaktocen,
ktore w ewidentny sposob wynikajg z btedéw obstugi lub serwisowania!

20.1 Opis i przyczyny bledow

W celu natadowania akumulatoréw w gtowicach kamery, nalezy stosowa¢ wytgcznie dostarczong
przez nas tadowarke. Odpowiada ona europejskim normom bezpieczenstwa i jest zaprojektowana
specjalnie do akumulatoréw stosowanych w urzadzeniu do pomiaru osi AXIS4000MB.

Opis

Mozliwe przyczyny

‘Usuwanie btedéw

Po uruchomieniu
programu brak jest
pofgczenia z kamerami

Pojemnos$c¢ obecnie uzywanych
akumulatoréw w obudowie lasera
jest juz niedostateczna.

W programie podano btedne
potgczenie do interfejsu.

Brak lub btedny kanat radiowy dla
potgczenia z kamerg

Nie zainstalowano sterownika USB
dla odbiornika w systemie
operacyjnym.

Natadowac¢ akumulatory w gtowicach
kamerowych

Wybrag¢ przycisk “Ustawienia®“, interfejs
nalezy ustawi¢ na AUTO (patrz

punkt 6.2.3)

Prosimy postarac sie utworzy¢ nowe
potaczenie poprzez inny kanat radiowy
Prosimy na CD zainstalowac istniejgcy
sterownik USB.

Kamera nie rozpoznaje
sygnatu z tafli
odbtyskowych

Tafle odbtyskowe s3 silnie
uszkodzone lub zanieczyszczone.

Oczysci¢ tafle odbtyskowg lub w razie
potrzeby wymieni¢ na nowa.

Gtowica pomiarowa
kamery nie jest
prawidtowo osadzona w
feldze

Zanieczyszczona powierzchnia felgi
Zanieczyszczony uchwyt
magnetyczny

Brak dolegania na catej powierzchni
magnesow do felgi

Oczysci¢ powierzchnie felgi
Oczysci¢ powierzchnie magneséw
Ponownie wypozycjonowac¢ uchwyt
magnetyczny

Wyniki pomiaru sg
nierealistyczne

Odstep tafli odbtyskowych na
przedzie od lewa do prawa rézni sie
w stosunku do odstepu z tytu od
lewa do prawa

Nieprawidtowa justacja gtowicy
pomiarowej

Kontrola odstepéw! Ten sam odstep tafli
odbtyskowych z przodu i z tytu.
Sprawdzi¢ poprzez kontrole uchwytu do
pomiaru osi i zbiezno$¢ przez ponowny
pomiar i w razie potrzeby skontaktowaé
sie z serwisem.
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21 Zalgcznik

21.1 Widok opcji rozszerzonych
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21.2 Protokot pomiaru geometrii pojazdu

21.2.1 Format: Mercedes
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21.2.2 Format: Standard
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22 Deklaracja zgodnosci WE

Producent: HAWEKA AG
Kokenhorststralle 4
D-30938 Burgwedel

oSwiadcza, ze opisane ponizej urzadzenie: Elektroniczny zdalny system kamerowy do
pomiaru osi pojazdéw uzytkowych
Typu: AXIS4000MB

jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami, Dyrektywa EMC 2014/30/UE

wzgl. normami. Dyrektywa Niskonapieciowa 2006/95/WE
Dyrektywa RED 2014/53/UE
Dyrektywa RoHS Il 2011/65/WE

Zastosowane normy europejskie:

EMC dla urzadzen radiowych o niewielkim ETSI EN 301 489-03

zasiegu (SRD) ETSI EN 301 489-01

ETSI EN 300 220-1
ETSI EN 300 220-2

Wymagania wobec zespotow radiowych ETSI EN 300 328 v2.1.1
pracujgcych w pasmie 2,4 GHz

Odpornos¢ na zaktécenia i emisja zaktdcen EN 61326-1

Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i

. EN 62471
systemow lampowych
Wartc_)sc_l graniczne ekspozyciji dla sztucznego BGI 5006
promieniowania optycznego
Rodzaje ochrony IP IP54 DIN EN 529
Proba udarowa: Swobodne spadanie DIN EN 60068-2-31, UE

Zmiany konstrukcyjne, ktére majg wplyw na parametry techniczne podane w niniejszej
instrukcji eksploatacji i na uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem powodujg uniewaznienie
niniejszej deklaracji zgodnosci!

Prezes Zarzadu

Dirk Warkotsch

Burgwedel, 04.12.2017

(podpis)
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