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1 Genel guvenlik uyarilari

1.1 igletenin dikkat ve itina yiikiimliiligi

is Giivenligi Yasasi

8§

Meslek kazasi
sigorta
kooperatiflerinin
kazalardan
korunma
yonetmelikleri

Kullanim kilavuzu

Dikkatinize

AXIS4000 aks o6lgiim sistemi, uyulmasi gereken harmonize normlar
itinayla secildikten sonra tasarlanmig ve uretilmistir. Boylece sistem en
son teknik gelismelere uygun olup, isletim esnasinda en ylksek
glvenligi sunar.

Aks ol¢ciim sisteminde konstriiktif degisiklikler ancak lireticiden
yazili onay alindiktan sonra yapilabilir!

Sistemin guivenligi, pratik kullanim esnasinda ancak gerekli tim
tedbirlerin alinmasi halinde saglanabilir. S6z konusu tedbirlerin
planlanmasi ve kontrolu igletenin itina yakimlulugl kapsamindadir.

isleten, 6zellikle agagidaki hususlari yerine getirmekle yukimltdir:

Sistem sadece tasarim amacina uygun kullaniimalidir
Sistem sadece kusursuz ve ¢aligir durumda kullaniimalidir

Kullanim kilavuzu daima okunakli ve eksiksiz bir sekilde sistemin
kullanim yerinde hazir bulundurulmalidir

Sistemi sadece kullanim kilavuzunu okumus ve verilen talimatlara
gore galisabilecek kalifiye ve yetkili personel sistemi kumanda
etmelidir

Personel duzenli araliklarla is glvenligi konusunda bilgilendirilmeli ve
kullanim kilavuzu ile icerdigi glvenlik uyarilarini okuyup dikkate
almahdir

Aks 0Olgum sistemini kullanmadan dnce her defasinda sistemde gozle
gorulur hasar olup olmadigi kontrol edilmeli ve sistemin sadece
kusursuz durumda galistirildigindan emin olunmalidir! Tespit edilen
hasarlar derhal yetkili amire bildirilmelidir!

Sistemin usuline uygun isletiimesi ve guvenlik yonetmeliklerine
uyulmasi kullanicinin kendi sorumlulugu dahilindedir.

HAWEKA aks 6lcimu — AXIS4000 5
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1.2 Suarekli miknatislarin kullanimi igin uyari ve guvenlik bilgileri

Miknatislar, uygunsuz kullanimda bir yaralanma tehlikesi olusturabilir. Bu nedenle, miknatislarin
kullaniminda asagidaki bilgileri dikkate almanizi dneriyoruz:

Miknatislarin guglu yapisma kuvvetleri, olasi bir tehlike kaynagi olusturur. Parmaklar
veya cilt ezilebilir (sikisabilir)!

Miknatislarin genis mesafelerde bile birbirini gekebilecegdini lltfen dikkate alin, bu
nedenle burada da yaralanma tehlikesi mevcuttur.

Gucla manyetik alanlar, elektronik cihazlar etkileyebilir veya tahrip edebilir. Bu hem
kalp pilleri hem de defibrilatdrler icin gecerlidir. Bu tir bir cihaz kullaniyorsaniz, lutfen
Ureticinin glvenlik mesafesine iligkin bilgilerini dikkate alin.

Bu tur cihazlari kullanan kisileri de gerekirse uyarin.

Manyetik bir impuls, implantlari bagka bir moda gegirebilir.

Miknatislar, purizliduir ve kontrolstiz garpismalarda kirilip keskin kenarli pargalara
bolunebilir.

Miknatislari, demir icerikli yapi parcalarinin yakininda dikkatli bir sekilde kullanin ve
ardindan guvenli bir depolama saglayin.

Miknatislar, genis alanli, giiglii manyetik alanlar olusturur. Ornegin televizyon
cihazlar, bilgisayarlar, diz Ustu bilgisayarlar, sabit diskler, kredi ve banka kartlari, veri
tasiyicilar, mekanik saatler, isitme cihazlari ve hoparlérler gibi elektronik cihazlara
zarar verebilirler.

Miknatislari, gticli manyetik alanlar nedeniyle zarar gérebilen tim cihaz ve

nesnelerden uzak tutun.

Koruyucu eldiven kullanin!

Gucli miknatislar kullanirken koruyucu goézlik kullanin!
Cevredeki kisilerin de korundugundan veya yeterli mesafede bulundugundan emin
olun.

Miknatislari, yuksek sicakliklara maruz kalabilecekleri yerlerde kullanmayin.
Miknatislar, 80 ° C Uzeri sicakliklarda kalici olarak biraz gui¢ kaybeder.

Hasarli miknatislar, korozyona karsi daha hassas olur ve uygun bir sekilde
degistiriimelidir. Bunun icin lutfen Ureticiye veya yetkili satig ortaginiza bagvurun.

SO0 PPP
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2 Spesifik yurur aksam kavramlarl

Yurar aksam, aracin yola olan baglantisidir. Motorun tim gucl yUrur aksam araciligiyla yola aktarihr.
Yoldan kaynaklanan kuvvetler de yine ylrur aksam Uzerinden tagita geri yansitilir. Boylece yurar
aksam c¢ok sayida farkl tesir gosteren kuvvetlere maruz kalir ve bu nedenle bakiminin en iyi sekilde
yapilmasi gerekir.

Aracin pratikte kullaniimasinin sonucu olarak yuriar aksam geometrisinde degisiklikler meydana
gelebilir. Yapi turlne bagli pargalarda (tekerlek yataklari, direksiyon flizesi kovani vs.) gérilen normal
asinmalar yurir aksam geometrisinde degisikliklere sebep olabilir. Rot (toe) veya kamber agisi
ayarinin yanlis olmasi halinde sadece lastik hasar gérmez. Aracin yol tutus hassasiyeti de son derece
etkilenir.

Slspansiyon sisteminin kompleks geometrisi ve arag kullanicilarinin gesitli sirtis aliskanliklari,
semptomlarin ve olasi sebeplerin tespitini oldukc¢a zorlastirir. Lastik aginmasi, lastiklerin normal
olmayan asindirici kuvvetlere maruz kaldiklarina dair bir isarettir. Bu durum teknisyenin diyagnozunu
kolaylastirir ise de, dogrudan asil sebebi gostermeye yaramaz.

Lastik profilinin degerlendirilmesi sadece hatayi sinirlandirmak igin bir igarettir. Gorsel
kontroliin ardindan mutlaka aks élgumu yapiimahdir.

Anilan mevcut olgular, aks dl¢gim sistemi yardimiyla yUrur aksamin élgiim ve ayarinin yapilimasini
gerektirir. Ancak, dlcim ve ayar ¢alismalarinda kullanilan dzel aletlerin 6nemi kadar gdzler, kulaklar
ve teknik bilgi ve tecrube de ylrur aksam 6lguim ve ayar ¢aligmalarinda son derece 6nemlidir.

2.1 Yurur aksam ol¢giim ve ayarinda kullanilan kavramlar
Tekerlek pozisyonu
Tekerlek pozisyonu kusursuz diiz gitme, lastiklerin virajlarda yolla iyi dl¢ciide temasi ve lastiklerde

asinma bakimindan son derece 6nemlidir. Tekerlek pozisyonu virajlarda aracin seyir tutumunu
etkiler.

Farkl tutumlar vardir:
omarvars L?@@D

e On tekerleklerin disa kaymasi n teker.ek.er.d.sa\

kayan arag

e Arka tekerleklerin disa kaymasi —

s
e  NOtr tutum i

. " Arka tekerieKleri disa ™
AkS mesafeS| kayan arag

Aks mesafesi, 6n aksin ortasindan arka aksin ortasina kadar olan mesafedir. Cok aksli araglarda
aks mesafeleri dnden arkaya dogru sirasiyla belirtilir. Blytk aks mesafesi faydalanilabilir alani
arttirir, seyir konforu sunar ve kafa vurma titresimi egilimini azaltir. Kisa aks mesafesi ise dar
virajlarda seyri kolaylastirir.

Aks genisligi
Aks genisligi iki lastik ortasi arasindaki mesafedir. ikiz tekerlekli araglarda aks genisligi ikiz

tekerleklerin ortasindan oélculir. Bu deger aracin viraj tutumunu buylk olglde etkiler. Bluyuk aks
genigligi virajlarda daha yiuksek hiza olanak saglar.

HAWEKA aks 6lcimu — AXIS4000 7
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2.2 Tekerlek ayarinda kullanilan élcum degerleri

22 Te Y
iz takibi B o e |

Olgiim degerlerinin toplanmasinda referans élgiilerden biri arag [%“\%mz;mlzﬁl%g
sasisinin boyuna eksenidir. Bu tekerlek pozisyonu, 6n tekerleklerin - } i v i
esit rot (toe) degerleriyle tasitin boyuna eksenine l@ﬁp

—

pozisyonlandiriimasi i¢in yardimci pozisyondur. =

Rot (toe) agisi

Toe in agisi ile toe out acisl arasinda ayirim yapilir. Toe in agisl,
On veya arka tekerleklerin birbirine oranla 6nde ige baktiklari
degerdir. Toe in agisi pozitif degere sahiptir.

Tekerleklerin diga bakmasina toe out denir. Bu agi negatif degere
sahiptir. Toe in veya toe out acilarinin dogru ayarlanmasi, tasit
seyir halindeyken tekerleklerin paralel hareket etmelerini saglar.

I +=Toein

Kamber agisi

Onden veya arkadan bakildiginda tekerlegin aracin digina dogru
yaptigi aglya pozitif kamber agisi (B), aracin igine dogru yaptigi
aclya ise negatif kamber agisi (C) adi verilir. Kanber agisinin etkisi,
incelen ucuna dogru yuvarlanmak isteyen (A) bir koniyle
kiyaslanabilir. Dolayisiyla, pozitif kamber agisina sahip tekerlekler
birbirinden uzaklasma, negatif kamber agisina sahip tekerlekler ise
birbirine yaklasma egilimi sergiler.

Donus (thrust) acisi

Donus (thrust) agisi, direksiyon kirildiginda on tekerlekler ile aracin
simetrik ekseni arasindaki aci farkhiligini ifade eder. Agi (A),
direksiyon saga veya sola cevrildiginde Uretici toleranslari dikkate
alinmak suretiyle esit olmalidir. Olgiim, virajda igte kalan tekerlek
20° gevrilerek yapilir.

King pin agisi
King pin agisi, direksiyon fuzesi kovaninin diseyden aracin e

boyuna eksinine (A) gbre egimidir. Direksiyon flizesi kovani yerine A
kUresel basgh pime (rotil) sahip aracglarda kiresel basl pimlerin
direksiyon ekseninden gecen ¢izgi tasavvur edilerek dl¢ciim icin
kullanilir.

King pin agisi ile kamber agisi birlikte (B) agisini olustururlar. Bu
deger TALEP degerden oldukga farkhysa, direksiyon flizesinde
deformasyon veya ¢atlak olup olmadidi kontrol edilmelidir. —| = C

Kaster agisi

Direksiyon fuzesi kovaninin digey eksenle 6ne veya arkaya dogru
yapmis oldugu aciya kaster agisi denir. Kaster agisi direksiyonun
yon kontrollinG etkiler. Pozitif kaster agisi: Yiksek direksiyon ve
tutma kuvvetleri.

Negatif kaster agisi: Direksiyonun toplanmasi kétulesir.
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3 Aks olgcum sisteminin nakliyesi

3.1 Ebatlar ve agirhik

Sekil: AXIS4000 Standard (#924 000 030)

Uzunluk x Genislik x Yiikseklik | Nakliye agirhg::
(cm) (kg / brtt)
AXIS4000 PRO 924 000 010 140 x 100 x 70 160
AX1S4000 PRO 924 000 013 120 x 80 x 90 160
AX1S4000 PRO 924 000 012 120 x 80 x 50 115
AXIS4000 STANDARD 924 000 030 120 x 80 x 105 220
AX1S4000 PREMIUM 924 000 050 120 x 80 x 125 280

3.2 Kullanim ve depolamaya iligkin genel bilgiler

Nakliye esnasinda asiri sarsintilardan kaginiimalidir.

’ ,’:’ Sistem genel olarak neme kargi korunmalidir.
Bu husus 6zellikle komple aks 6lgim sisteminin nakli ve depolanmasi
halinde gecerlidir.
Depolama yerinin kuru ve tozdan arindiriimis olmasina dikkat edilmelidir.
]
1 Kameralari daima sarjli durumda muhafaza edin.
Dikkatinize
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4 Urunun tarifi

AXIS4000 aks olciim sistemi
924 000 010 / 030 / 050
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4.1 Tasarim amacina uygun kullanim

o AXIS4000 aks o6l¢iim sistemi ticari araclarda, rémorklarda, dorselerde ve
traktorlerde yurtr aksam olgumu icin geligtirilmistir.

e Sistem sadece yurir aksam geometrisinin hizli bir sekilde dlgtilmesine yarar.

On akslar ve ydnlendirilebilir akslar icin:

Kamber acgisi

Direksiyon digli grubunun orta konumu
Tek veya komple rot (toe in/out) ayari
Kaster agisi

King pin agisi

Donus (thrust) agisi

Maks. direksiyon donme acisi

Arka aks/akslar icin:

Kamber agisi
Rot (toe) agisi
Aks kaymasi
Aks egri konumu

e AXIS4000 aks dlgim sistemiyle "seyir konumunda" 6lgiim yapmak mumkuindur.
Aracin kaldiriimasi gerekmez.

e Bagka arac turleri de (gerekli uygun aksesuarla) hizli ve guvenilir sekilde
olculebilir.

AXIS4000 aks olgiim sistemi tasarim amacina uygun
kullanilmazsa, sistemin glvenli isletimi saglanamaz!

Dikkat
® Tasarim amacina aykiri kullanimlardan dogan fiziksel ve maddi
I hasarlardan uretici degil, aks 6lgiim sisteminin isleteni sorumludur!
Dikkatinize
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4.2 Kamera ol¢iim kafasinin yapisi
Kamera 6l¢ciim kafasi ve en énemli parcgalari:

Yildiz kulplu vida M8 x 40
Kol

/

Kamera muylusu

A 2
\

3 kollu yildiz Pro Clamp

Hizli deg@isim sistemi

Manyetik tutucu 60 mm

Kamera muylusunu kesinlikle 3 kollu yildizdan ayirmayin!
Kamera muylusu 3 kollu yildiza sabitlenmis olup, blyuk itinayla ayarlanmis ve
monte edilmigtir.

Achtung Ornegin disme halinde kamera muylusunun 3 kolu yildiza artik dik pozisyonda
durmadigi yoninde stiphe olusursa, litfen yetkili satis temsilciligine basvurun!

12 HAWEKA aks 6lcimu — AXIS4000
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4.3Teknik veriler

Olgiim arahg: Olgliim hassasiyeti:
Rot (toe) 6lcimu + 5 derece +0°05
Kamber agisi 6lgimd -15 derece ile + 15 derece +0°05
Kaster acisi -5 derece ile + 18 derece + 0°05’
King pin agisi -10 derece ile + 20 derece +0°10’
Maks. direksiyon donme agisi + 70 derece + 0°10°
Ekse ofset + 50 mm 0,5 mm
Achsschragstand (Ekse egik) + 15 derece 1+ 0°0%’
Paralellik + 5 derece + 0°05
Calisma sicakhgi +5 ile +40 derece Celsius
Sensorlerin sok dayanikhhgi 3500 g (meyil sensori)

2000 g (giroskop)
Telsiz moduli:

Frekans araligi 2,4 GHz (2405 ile 2480 MHz arasi)
Otomatik frekans duzeltisi

Kanal sayisi 10

Yayin gucu 10 mW

Kamera:

Akim beslemesi: Lithium lon akimdalatér paket:
18650 CF 2S1P 7,4 V / 2250 mAh

Tam dolu akulerle calisma slresi >10h

$arj cihaz:

Isletim gerilimi 100 - 240 Volt

Doner tablalar

Tasima kapasitesi 6 ton / tane

4.4AXIS4000 icin PC sisteminde aranan sartlar

Gerekli isletim sistemi: Windows 7, 8.1, 10

Minimum donanim:

islemci: Pentium IV — AMD Athlon 1 Ghz

Calisma bellegi: 2GB

Sabit disk yer gereksinimi: 100 MB

Ekran karti: Cozunurluk 1024 x 768 Piksel / High Color
Ses karti

Port: USB 1.1

Onerilen donanim:

islemci: 1,6 Ghz veya daha yuksek Pentium veya AMD
Calisma bellegi: 4 GB

16 MB Uzeri AMD (ATI) veya NVIDIA ¢ip setine sahip ekran karti
Cozunlrluk 1280 x 1024 Piksel / True Color

WLAN (portatif el cihazi igin opsiyon)

Yazici, Ses karti, Port: USB 2.0

HAWEKA aks 6lcimu — AXIS4000 13
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5 Donanim

5.1 AXIS4000 temel versiyonu parca listesi

2 adet Kamera dlgim kafasi
Uriin No. 924 001 000

6 adet Manyetik tutucu (60 mm)
Urtin No. 913 033 000

2 adet Komple germe kafasi
Uriin No. 912e008 140

6 adet Yildiz kulplu vida
Uriin No. DU ST08040

4 adet Kamyon kolu / aliminyum jantlar igin

Urtin No. 912e008 303
<.

<.
<.
<.

6 adet Arka aks Olgumu igin 6zel miknatis (315 mm)
Uriin No. 913 030 012

| :
. :

2 adet DoOner tabla
Uriin No. 913 011 050
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2 adet Verici Uniteli elektronik kamera 1 adet kamera taban saci

Uriin No. 924 001 161 (sol)
Uriin No. 924 001 162 (sag)

Uriin No. 924 001 030

1 adet reflektor tablosu taban saci

Ol

Uriin No. 924 001 029

USB kablosu dabhil

1 adet Verici / Alici Unite
Uriin No. 924 001 160 l

AXIS4000 / 24GHZ
Sedato

1 adet Kamera sarj istasyonu
Uriin No. 924 001 034

4 adet Reflektor tablosu
Uriin No. 924 001 025
(Y]

4 adet ayak
Uriin No. 913 052 024 \P
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2 adet Reflektor tagiyici

Urtin No. 913 052 081

2 adet Reflektor tablosu manyetik tutucusu
Uriin No. 913 052 077

1 adet Sistem sehpasi (sadece 924 000 010)
Uriin No. 924 008 211

1 adet USB bellek 1 adet kullanim kilavuzu 1 adet canta

Program AX1S4000 GEB 001 104 (kamera, reflektor tablolar
ve Verici igin)
(yalmiz 924 000 010)

; @ HAWEKA

@ HAWEKA
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5.2 AXIS4000 opsiyonel aksesuarlar

1 adet sistem arabasi (muhafaza ve nakliye igin)
Uriin No. 924 001 035

1 adet Avugici PC
Uriin No. 924 001 213

www.haweka.com

2 adet Ikinci yénlendirilir arag aksi icin ek doéner tabla
Uriin No. 924 000 002

1 set Kamyonet aksesuari
Uriin No. 923 000 003

1 adet Otobus veya ara¢ sasisinde reflektor
tagiyicilarini yerlegtirmeye yarayan gergeveli
skala

Urtin No. 923 001 043

) -»
1 set Dorse ve romork aksesuari .
Uriin No. 923 000 001 :
Jp iy
1 adet King pin adaptori 1 adet Ceki halkasi adaptori

6 adet Manyetik ayak (265 mm) ile Hizli degisim sistemi. P

P /s
®e P
g
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6 Isletime alma

Aks 6lgim sistemini ilk defaya mahsus kullanmadan énce asagida belirtilen ¢alismalar gereklidir:

@ f, AX1S4000 komponentlerinin montaiji

Yazilimin ve FM vericisinin Windows ortaminda kurulmasi

Yazilimin ayarlanmasi
(Sekil 1)

6.1 Reflektor tasiyicisinin montaji

(Sekil 2)

Reflektor tasiyicisi asagidaki yapi parcalarindan olusmaktadir:

a) 1xortaparca
b) 2 x reflektor tablalari igin delige sahip dis parga

— Her iki d|§ parcanin orta parca ile birbirine itilmesi.

Bu sirada sol ve sa§ kisimda orta pargcaya ayni
mesafe olmasina dikkat edin.

(Sekil 3)

e Kafes kademesindeki say! her iki

1 kisimda da ayni olmahdir.

Uyan

Montaji tamamlanan reflektor tasiyicisi 2 ayakla
(tripodlar) birlikte él¢tim igin kullanilir.

(Sekil 4)
18 HAWEKA aks olciimi — AXIS4000
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6.2 Yazilimin Windows ortaminda kurulumu

(Sekil 5)

@ Haweka AXIS 4000 (¥0.0.0.0) Installation

§IF7% Lizenzabkommen
,(Jo j Bitte lesen Sie die Lizenzbedingungen durch, bevor Sie mit der

Installation fortfahren.

=lolx|

Driicken Sie die Bild-nach Taste, um den Rest des Abk 2u sehen,

|- IZENZVERTRAG ﬁl

lwichtiger Hinweis: Dieser Lizenzvertrag der Haweka AG hebt alle anderen Haweka AG
Lizenzvertrage, die dem von Ihnen erworbenen Haweka AG Kunden-Softwareprodukt in
lgedruckter oder elektronischer Form beliegen, auf.

Falls Sie sinem Punkt dieses Vertrages richt zustimmen, entfernen Sie bitte die Software
lwieder von Threm Rechner. Die Benutzung ist in diesem Falle ilgal.

IHaweka AG KUNDENSOFTWARE ENDKUNDEN-LIZENZVERTRAG
WEITERYERTRIEB ODER VERMIETEN NICHT GESTATTET |

Fals Sie alle Bedingungen des Abkommens akzeptieren, Kicken Sie auf Annehmen. Sie milssen
die Lizenzvereinbarungen anerkennen, um Haweka AXIS 4000 (v0.0.0.0) instalieren zu
Kénnen.

Haveka AG

(Sekil 6)

Bilgisayarda g¢alismakta olan tim programlari kapatin.
USB bellek yi PC suricusune yerlestirin.

Kurulum asistani otomatik olarak acilmazsa, Windows
gorev gubugunda Baslat ve ardindan Caligtir komutlarini
secin. D:\axis4000setup komutunu girin. Burada D
cikarilabilir USB bellek stiriicti harfidir.

Olasi beliren Windows glivenlik uyarisini onaylayin ve
Calistir butonuna tiklayin.

Lisans sozlesmesini okuyun ve kurulum asistani tarafindan
ekranda verilen talimatlari dikkate alin. (Sekil 2)

Kurulum prosediri tamamlandiktan sonra AXIS4000
yazihimi ve FM vericisi i¢in surlcul bilgisayara kurulur.

Kurulum sona erdiginde USB bellek surlctintizden ¢ikarin.

FM vericisi icin surtict genelde AXIS4000 programi kurulurken otomatik olarak bilgisayarinizdaki
sisteme eklenir. Kurulum tamamlandiktan sonra FM vericisi PC'nin bos USB soketlerinden birine
takildiginda yeni donanim taninir ve sisteme entegre edilir.

Bu fonksiyon otomatik olarak gerceklesmezse veya suriclyu manuel olarak silip tekrar yuklerseniz,
surtclyu su sekilde tekrar sisteme entegre edebilirsiniz.

6.3 FM vericisinin kurulumu

AXIS4
Sena|_N°900 / 2,4GH;,

- ¢
S

e Verici ve alici Uniteyi (FM vericisi) teslimat
kapsamindaki USB kablosuyla (Sekil 7) bilgisayarin
bos USB soketlerinden birine baglayin.

¢ Yeni donanim Windows tarafindan taninir ve
kurulum asistani otomatik olarak baslatilir.

e Slrucunun hedef se¢imi icin: Yazilimi belirti bir
kaynaktan kurun ve sunu secin: Cikarilabilir aygiti
ara, bu sirada AX1S4000 USB aygiti bilgisayara
takili olmahdir.

HAWEKA aks 6lcimu — AXIS4000 19
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7 AXIS4000 programi

Komple programin sunum ve kullanim bakimindan her durumda kullanici i¢in kolay anlasilir ve
hizli kullanilabilir olmasi igin bliylk ¢aba sarf etmis bulunmaktayiz.

Bu programla en kisa zamanda bir aracin ara¢ geometrisini nasil tespit edebileceginizi
gOreceksiniz.

Yardimci metin ve grafikler destediyle az sayida adimlarla program menuistnde
yonlendirilecek ve program hakkinda her zaman igin yeterli bilgiyi alacaksiniz.

ilk arag 6lgiimiine baglamadan énce bireysel kullanim icin en énemli parametreleri iceren
program ayari yapilmahdir.

7.1 Yazilimin ayarlanmasi
e Programi baglatin.

Windows ortaminda: BASLAT — PROGRAMLAR — HAWEKA — AXIS4000 segimini yapin ve
AX1S4000 segenegine tiklayin.

4P HAWEKA

AYIS=

Electronic Wheel Alignment I Camera Radio System

!! gumu !! 7= Protokolii F6 N/ Programi F10

” ¥ baslat = goster - A #\ Kapat

(Sekil 8)

Program calistirildiktan sonra ilk temel ayar icin "Ayarlar" segimini yapin (Sekil 8)
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7.2 Program ayari sayfasina toplu bakis

Bilgi satiri

7.2.3

7.2.4

7.2.5

< Miisteri verileri & Standart direksiyon taraf
= P — | P 7.2.6
lsim2 sample Teisizkanal [ Il (@) Sag direksiyon
7 2 1 ° sample Seri No. (Sol) 920001 -
Posako, . Siiine | Burgwedel | | | Seri No. (Sa8) 920002 8 Talimatlar 727
Telefon (49513989960 | 9 Daima goster T
Faks -| L Veri Klasord|
internet &
E-Posta info@sample.co.il | @
Firma logosu @
¥ Resim
| Gy Talep degerler klasora]
S 3 ca 9
%J" L)Q ® NominaData\ 7.2.8
=0 sistem AT7 Ayarlan istien
5 ! genel a
7 :" Genisletilmig Yardlm
1 ayarlar
7.2.2 Tonge L
C # Kull i .
e} ifiadio iptal/Geri

(Sekil 9)

7.2.9 7.210| |7.2.11

7.2.1 Musteri verileri:
Olglim protokoliine kaydedilmeleri ve yazdiriimalari icin ilgili satirlara kendi firma verilerinizi girin.
(Sekil 9)

Resim se¢ butonu:

lleride protokolde belirecek olan firma logonuzu kaydetme olanaginiz vardir.

Desteklenen dosya formatlari: BMP, JPG, GIF, PNG

Resim buyuklugu uyarlanir.

° Kiguk resim dosyalari buydltilir. Bu durumda kalite kaybi olusur. Segilen en kiguk
1 format 72 dpi ¢6zinurlikte 400 x 200 piksel olmahdir.

Dikkatinize
Dil secimi butonuyla menid adimlarinin ve tim < English
komutlarin istediginiz dilde gosterilmesini
saglayabilirsiniz. (Sekil 10)
e Tam ayarlar Ayarlari iistlen butonuyla
1 | oreyenmaar
| .

(Sekil 10)
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7.2.3 Arayuz:
Kurulum basariyla tamamlandiktan sonra FM vericisiyle 2 Gerste-Manager
iletisim igin bilgisayara yeni bir virtiel COM arayuz Datei Aktion Ansicht ?
eklenmistir. e |7 H5E|

. 4% M470-2-05
Programda araylz secimi, otomatik baglanti icin OTOMATIK 43" Anschlusse (COM & LPT)

i.75% ECP-Druckeranschluss (LPT1)
ayarlnda_ O!malldlr'_ . T=1 KE USB wireless modem (COM3)
Sadece ihtiyag halinde (kameralarla baglanti .7 Kommunikationsanschluss (COMI)
kurulamadiginda) araytiz manuel olarak segilen port'a ¥ Kommunikationsanschluss (COM?)

Ianabilir Y7 Prolific USB-to-Serial Comm Port (COMS)
ayar - % Audio-, Video- und Gamecontroller
b X5 Bildverarbeitungsgerite
® Windows ortaminda aygit yoneticisine FM vericisi : (Sekil 11)

1 icin yeni bir COM arayuzu eklenmistir. (Sekil 11)

Dikkatinize

Telsiz kanali:

Kamera sensorleri ile program arasinda veri transferi igin otomatik olarak kameralarda ayarlanmis
olan telsiz kanali gdsterilir.

Telsiz kanali ihtiya¢ halinde kameralarda degistirilebilir ve ardindan Biyute¢ butonuyla program
tarafindan Gstlenilmelidir.

Buyuteg butonu

Diyalog alani iki bélime ayrilmistir. Sol bélimde program tarafindan bulunan, ancak hentiz
baglanmamis olan kameralar gdsterilir. Sag bélimde telsiz yoluyla programa bagl olan kamera(lar)
gosterilir.

1 Kameralar ve FM vericisi ayni telsiz kanalina ayarli olmalidir.

Dikkatinize

Seri numarasi:
Program kameralarla baglanti kurar kurmaz kameralarin seri numaralari gosterilir.

7.2.4 Kamera sembol bilgisi:

Program calistigi stirece kameralara olan baglanti ile akilerin sarj durumu surekli kontrol edilir ve
gosterilir.

Sembollerin tanimi:
Program kameralarla baglantiyr henliz sorgulamadi, Mt
durum bilinmiyor. (Sekil 12) U (Sekil 12)

N
Gosterge sari ile kirmizi arasinda yanip sonuyor. Q( ))
Program kameralarla baglanti kurmaya caligiyor. (Sekil 13) g\ '
N__/ (Sekil 13)
Gosterge yesil yaniyor: Kamerayla baglanti kuruldu.
(Sekil 14) (Sekil 14)
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Gosterge yesil, ortasinda kirmizi nokta var: Baglant
kuruldu, ancak reflektor tablosu bulunamadi. (Sekil 15)

Gosterge yesil, ortasinda sar1 nokta var: Baglanti
kuruldu ve reflektor tablosu tanindi. (Sekil 16)
(Sekil 16)

6 (Sekil 15)

Kamera akdilerinin sarj durumu
% 100, % 75, % 50, < % 25 kapasite. (Sekil 17)

(Sekil 17)

ilgili akiiniin sarj kapasitesi % 25 degerinin altina
dustigunde kamera semboll yanip sdner. (Sekil 18)

Kameralar diger olgiimler igin sarj
edilmelidir.

i)
.0

Dikkat . Achtung Giag e oo f
7.2.5 Standart direksiyon tarafi = tandart dire slyon tara

@ Sol direksiyon

Direksiyon disli grubunun orta konumunu kontrol «
icin burada Ulkeye gore arag direksiyon tarafi star | (@) Sag direksiyon
direksiyon tarafi olarak belirlenebilir. (Sekil 19)

(Sekil 19)
7.2.6 Talimatlar
) & Talimatlar
Olcim esnasinda is talimatlarinin gosterilmesi veya
gizlenmesi i¢in standardi belirler. (Sekil 20) u Daima géster
e Talimat penceresi programin her yerinde (Sekil 20)
1 gOsterilebilir veya gizlenebilir. Bunun igin

program sayfasinda Talimatlar butonuna — :
Dikkatinize tiklayin. —  Talimatlar

7.2.7 Veriklasori

b Veri klasérﬂl

‘[[jm arag olgimleri bir protokol dosyasina kaydedilir. @C:\Users\MichaeI\AppData\Roaming\Haweka\AXIS 4000\Database\
On ayarli klasér sudur: Belgelerim\Kullanici adi\ 9
Uygulama verileri\Haweka\AX1S4000\Database
(Sekil 21) (Sekil 21)
Kayit klasériini degistirmek icin "Klasor" butonuna tiklayin: LB

A

PN
Tekrar standart klasoéru ayarlamak icin "Geri" butonuna tiklayin: \(_9/
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7.2.8 Genisletilmis ayarlar

Kullanicl, bu genigletilmis ayarlarla programi
bireysellestirme olanagina sahiptir. (Sekil 22)

Bireysel ayarlar icin ilgili parametreyi secin ve
tablodaki degeri degistirin.

- Ornegin Poz. 5'te yazdirilan
1 protokoltin gérinimii
degistirilebilmektedir.

Dikkatinize

(.Sekll 22)

Degigtirilen girdiler "Degerleri tistlen"
butonuyla onaylanmaldir.

Program : Haweka AXIS4000 V1.00.031 =]

7.2.9 Sistem genel tablosu st i
Operating sistem Windows 7 Professional Professional (6.01.7601, Service Pack 1)
x64
yazicr Canon iP7200 series on USB004
. ekran ayarlar - NVIDIA Quadro FX 3800
Sistem genel tablosu kullanilan komponentler, PC, mf;m | R e S ooty
kameralar, FM vericisi ve program sirumlerini iceren bir v s
liste olusturur. et 7
:a:::rpm "::tgl(:é )f.;;o(:) CPU W3680 @ 3.33GHz (CPUID = 0x206¢2, 3333
B bI I I I d i t k i i kullanici ad Miz'haaf )
u bilgiler olasi arizalarda servis teknisyenine e il
kullanilan sistem sistem hakkinda toplu bilgi sunar. Touz mocem Solsa) N Ve
(Se kll 2 4) Telsiz modem Bilgisayar IV (——
(Sekil 24)
7.2.10 Sifre

Kodu gir
r .‘-J-;—i‘-v. ).Jni- ,III

}gﬁd / qaémq‘fsy Jes]
2 -J
T =

4 )
* ./’J/J/‘J/J

Bu fonksiyon sadece kurulum yerinde sistemde
diyagnoz calismalari yapacak olan servis
personelimize mahsustur.

7 -

Bu opsiyonla programa 6zel degisiklikleri yapabilme ’K- 24 éw J n*. m [ 1id

olanag vardir. (Sekil 23 ilit'alt: dh is an a d-un o
g (Sekil 23) e us.&’;: i o

rtm Y’ ', J

5‘Icr hs:x;thjfdwlgxi?nn J 2 JJ 1{ -

e
7.2.11 Kullanict NOMINAL veri bankasi [ ;f_{ ’; PPl s,

(Sekil 23)

Kullanici NOMINAL veri bankasi yardimiyla nominal /
gercek kiyaslamasina yonelik kisisel arag verileri
olusturulabilir. #4% Kullanici

& & nominal verileri

Kullanici veri bankasinin kullanimi igin bkz. sayfa 43
nokta 12.
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8 Olcum hazirhliklari

® Olglime baglamadan dnce 6lglim yerinde ve aragta bazi hazirliklarin yapiimasi gerekir.
1 Bu calismalar farkli olabilir ve kismen otomobil Ureticileri tarafindan baglayici olarak sart
kosulmaktadir.

Dikkatinize

Asagidaki kontrol listesi gesitli 6n kosullarin dikkate alinmasinda yardimci olacaktir:

o Tasiti esit jant ve lastik ebati bakimindan kontrol edin.

e Lastik profilinin yeterli oldugundan emin olun.

e Lastik aginmasi!! Esit olmayan aginma var mi?

e Lastik hava basinglarinin dogru oldugunu kontrol edin.

o Direksiyon ve tekerlek yataklarinda toleranslari kontrol edin.

o Tasliyici mafsallari / Direksiyon fiizesi kovanlarini kontrol edin.

e Yay ve amortisorlerin kontrol edin.

e Seyir durumlarinin simiilasyonu igin ureticinin ylik durumlarina yonelik
olasi referanslarini dikkate alin.

¢ Bijon somunu koruyucu kapaklarini ve tekerlek siis kapaklarini ¢ikarin.

¢ Manyetik tutucularin kamera tutucunun janta dogru oturmasini
saglayabilmeleri i¢in jantlarin bijon somunlarn arasinda kalan kisimlarini
temizleyin.

9 On aks oél¢iimi

9.1 Aragta yapilacak hazirliklar

Araci Doner tabla lizerine siiriin.

Doéner tablanin agirhgr 20 kg'dir.
Kaldirmadan 6nce doner tabla, kizaklarla birlikte
s dénmeye karsl emniyete alinmalidir. (Sekil 25)

s & | Yik kaldirmak igin temel kurallara

‘ l' ik uyun.

M

e Doner tablanin sag ve sol tarafta 6n tekerleklerin éniine,
tam ortaya koyun.

e Tekerledin merkezi, déner tablanin merkezinin tzerine
gelene kadar araci déner tablanin tzerine surdn..

e Arac doner platformlar tzerindeki konuma ulastiinda,
doner masalarin kilidi kilitteme strguleriyle agilir. (Sekil 26)

(Sekil 26)
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Aks oOl¢iim tutucularinin monte edilmesi

o 3 kollu yildizdaki manyetik tutucular gerekli jant flangina uygun
ayarlanmalhdir.

e Manyetik tutucular, bijon somunlari arasindaki kisimda jant
flangina tamamen dayanacak ve 3 manyetik tutucunun
tamami aks tutucusunun merkezine ayni mesafede olmalari
saglanacak sekilde kaydiriimalidir.

Yerlestirmeden ONCE miknatislarin oturma
yuzeylerini kontrol edin! Bu yerlerin kirden ve
- metal artiklardan arindiriimig olmasi gerekir!
e Aks dlgiim tutucularini miknatislarla birlikte temizlenen jant
flansina yerlestirin.
e Miknatislardan ikisi tekerlek merkezinin Ustinde, biri ise
altinda olmaldir. (Sek. 27)

o | AKS OLCUM TUTUCULARININ YA DA KAMERA
MUYLULARININ DAIMA JANT ORTA DELIGI

1 ORTALANMAK SURETIYLE

YERLESTIRILMELERINE DIKKAT EDILMELIDIR.

Aliminyum jantlarda ayrica her bir aks dlguim tutucusuna iki adet
kiskag kolu (912e008 303) vidalanmalidir. Aliminyum jantlarin
montaj yardimcisiyla (Sek. 29) birlikte aks 6lciim tutucusunu
tekerin ortasinda tutun, bu sirada bir manyetik tutucu tekerlegin
ortasinin Uzerinde ve iki tanesi altinda bulunmalidir. Manyetik
ayaklar jant flansina dayanir ve kiskag kollari hizli sabitleme
aparati ile lastik profiline sabitlenir.(Sek. 28)

L/

i A Sikigtirmadan 6nce kiskag kollarinin
i \\\/ ’ her iki tarafindaki uzunlugu, lastik

| [\ g profilinin hemen 6niinde gergin

i J; ‘ olmayacak durumda yer almasini

; B saglayacak sekilde ayarlanmalidir.

e -
(Sek. 29)

Kameralarin takilmasi

e Kameranin montaj pimini hafif yukari ¢cekin ve kamerayi, pimin
oluguna yerlesecek sekilde kamera sabitleme pimine gecirin.

¢ Bunun ardindan kamerayi, kamera ayar civatasini hafifce
sikarak muyluya Kilitleyin. (Sek. 30)

Kameralar basglar

o OK dugmesi ile kameralar aclilir (yesil LED'ler bir kez kisa slire
yanar)

® Kameralar ancak programdan ¢ikilarak kapatilabilir.
1 Sayfaya bakin 42.
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9.2 AXIS4000 programinda arag verilerinin belirlenmesi

Verici/Alici Unite PC'ye baglanmis (bkz. 6.4 Kurulum) ve PC agik olmahdir. AXIS4000 programi
calistiriimis olmali ve baslangi¢ sayfasi acgik olmalidir.

e Olgiimii baglat butonunu segin.
e Arag verilerini girin ve arag tartinu hizli segim
yardimiyla belirleyin. (Sekil 31)

P Kullanici, hizli secim yardimiyla 6n ayarli
1 arag verilerini dogrudan dstlenme olanagina
sahiptir. Ancak, aragc tipine veya turiine gore

Dikkatinize ~ spesifik degisiklikler yapilabilir.

o Ozel arac segenegiyle maks. 5 aksa sahip bir arag
Olctim icin belirlenir.

¢ Programin bir sonraki arag verileri sayfasinda jant
ebati tanimlanmali ve araca goére akslarin tirt
belirlenmelidir. (Sekil 32)

e Ardindan Skala ayari butonunu segin.

® Devam butonuyla skala ayari atlanir ve b
1 derhal 6lgim islemlerinin secimine ulasilir. g
(bkz. Sayfa 32) o)

Dikkatinize ~Bu opsiyon sadece kamber agisi, kaster
acisl, king pin agisi, dénds (thrust) agisi ve
maks. direksiyon dénme agisinin hizli bir
sekilde dlgllmesine yarar.

Tdm diger dlgiim iglemleri ancak daha dnce
skala ayari yapildiktan sonra mumkundur!

| Czstjantr
) Zomn koo
bit giftteker M
Dova

Aks3
Sabitgiftteker M

@ 606 00

e
(Sekil 32)
e Zemin kontroll segenegi
Arag 6lgimu diiz zemin Uzerinde yapiimalidir. Secilen galisma yerinin aracin sag ve sol tarafi
arasinda dizgun bir zemin sunmadigina dair siphe olustugunda bu durum kontrol edilmeli ve
diger olcimlerde dikkate alinmalidir. Bu adim her ne kadar baglayici olmasa da zemin
bozuklugu siiphesi olustugunda énerilmektedir. Bu konuya iliskin bkz. Sayfa 53 vd., Poz. 15

e Ozel jantlar segenegi
Bazi ender durumlarda kamera aks 6lgim tutucularinin janta usuline uygun takilamadigi
gorilebilir.

Kamera ol¢iim kafasi daima tekerlek gobegine paralel oimalidir.

Achtung

Trilex jantlarda 3 parg¢adan olusan jantin 6zelligi nedeniyle aks olglim tutucusunun usuline uygun
yerlestiriimesi garanti edilemez. Bu durumda Ozel jantlar butonuyla tekerlek basina her bir kamera
Olcim kafasinin konsantriklik dengelemesi yapilmalidir. Bu konuya iligkin bkz. Sayfa 55 vd.,

Poz. 16
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9.3 Reflektor tablolarinin ayarn (skala ayari)
9.3.1 Manyetik tutucularin araca takilmasi
e Manyetik tutuculari miimkin olduk¢a arag sasisinin

ortasina sabitleyin.

e Manyetik tutucularin aracin her iki tarafinda ayni yere
sabitlenmelerine dikkat edilmelidir. (Sekil 33)

e Reflektor tablolarini sag ve sol taraftaki ilgili manyetik
tutucularinda ayni yere asin. 1 ' ——mq

P Manyetik tutucular kameralardan mimkin
1 oldukg¢a uzak mesafede arag sasisine
takilmalidir. Boylece daha buyik 6l¢cim dértgeni

Dikkatinize ~ olusur. *

¢ Manyetik tutucular reflektor tablolariyla birlikte . (Sekil 33)
araca monte edildikten sonra, kameralar sag ve .
sol tarafta reflektor tablolarina yonlendirilmelidir.
Kameralardan biri reflektor tablosunu tanirsa,
programin sag Ust késesindeki sembol degisir ve
islem OK tusu ile ilgili kamera tarafinda onaylanir.

e Program gerek gorsel olarak yesil OK isaretiyle,
gerek akustik olarak sinyal sesiyle 6lcim
degerlerini aldigina isaret eder.

e Bu baglamda reflektor tablolarinin hangi
siralamada (sag/sol) tanindiklarinin ve ilgili
kameranin OK tusuyla onaylandiklarinin bir dnemi
yoktur. (Sekil 34)

e Her iki reflektor tablosu tanindiktan ve élgim
verileri alindiktan sonra, program otomatik olarak
reflektor tagiyicilarinin ayarlanmasina geger. (Sekil 34)

9.3.2 Reflektor tasiyicilarinin (rot skalalari) kurulmasi ve tasita gére yonlendiriimesi

Her biri 2 reflektore sahip 2 reflektor tasiyicisi mevcuttur.

o REFLEKTOR TASIYICILARININ H T T B
] | AYARLANMASIICIN REFLEKTOR /}\ )\
TABLOLARI MANYETIK TUTUCUDAN \
Dikkatinize

e Montaj, reflektor tagiyicilarinin, ayaklarin ve reflektor
tablolarinin birlestiriimesinden ibarettir.
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e Reflektér tagiyicilarindan biri aracin 6niine, digeri
arkasina kurulur ve gorsel olarak pozisyonlandirilir.

o Reflektor tasiyicilarinin araca yakin ve aracin on ve
arka kismina paralel durmalarina dikkat edilmelidir.

e Reflektor tasiyicilar konumlandirildiktan sonra
reflektor tablolari sag ve sol tarafta ayni pozisyonda
tasiyicilara takilir. (Tasiyicidaki pozisyon deliklerine
dikkat edin)

° REFLEKTOR TABLOLARI KAMERALARLA
1 YATAY CizGi UZERINDE

POZISYONLANDIRILMIS OLMALIDIR! (Sekil 36)
Dikkatinize ~ Ayarlanabilir ayaklarla yukseklik ayari
yapilabilmektedir.

o Kameralari arka reflektor tablolarina yoneltin.

o Arka reflektor tagiyicisi, ekrandaki hareketli cubuk
kirmizi ve sari Uzerinden yesil renge gecgecek ve
hemen hemen "0" degerine ulasacak sekilde yana
dogru kaydirilmalidir. (Sekil 37)

e | BUESNADA AYAKLAR YERLERINDE
1 DURMALIDIR! SADECE REFLEKTOR pen— |

TASIYICISI KAYDIRILMALIDIR. o5t ke ompoon m

o Reflektor tasiyicisi ayarlandiktan sonra, bu bolgede —_——
aracin boyuna ekseni gosterilir ve program ikinci
reflektor tasiyicisinin reflektor tablolarini bekler. m ! ' '1 ‘ ! ‘ 1 ' !
e Simdi kameralari gevirerek 6n reflektdr tablolarina
yoneltin.

o Ekrandaki hareketli gubuk tekrar bir deger gosterir.
o On reflektdr tagiyicisini, ekrandaki hareketli gubuk l' _1 ‘ ' ‘ 1 'l .

Dikkatinize

kirmizidan yesile gececek ve hemen hemen "0"

degerine ulasacak sekilde yana dogru kaydirin. 4*- B
¢ Bu islem tamamlandiktan sonra bu bdlgede de aracin i

boyuna ekseni goésterilir. (Komple araci kapsayan bir PeET L

Gizgi olugur) .
¢ Aracin boyuna ekseni yapilacak olguimler igin o s s =

tanimlanmistir. Reflektor tasiyicisinin ayari Devam o Omart e s m

butonuyla sonlandirilir. (Sekil 38) IS ST L,

- OLGUM TAMAMLANANA KADAR HER iKi  @ESID
] | REFLEKTOR TASIVICISININ POZISYONU (Sekil 38)
ARTIK DEGISTIRILMEMELIDIR.

Dikkatinize

Reflektor tagltyicilarinin pozisyonu 6lgiim esnasinda dedistirildiginde, reflektér tasiyicilarinin yeniden
hizalandirilmalari gerekir. Ardindan élgiime son dlgim noktasindan devam edilebilir.
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9.4 Kamber agisi 6lgumii

e Olgiim éncesi su terazisi yardimiyla kameralarin
yatay yonde terazi ayari yapiimalidir. (Sekil 39)

e Kamber agist MEVCUT degerinin saptanmasi igin
Olgim islemi segim sayfasinda "Kamber agisi"
segcilir. Ardindan hemen derece ve dakika biriminde (Sekil 39)
kamber acisi degeri belirir. (Sekil 40)

e Tespit edilen MEVCUT degerler istenilen TALEP
degerlerle kiyaslanmalidir.

e MEVCUT degerler TALEP degerlerin toleranslari
digindaysa, mumkun olmasi halinde aracgta kamber
acisi ayarlanmalidir.

P Avar icin gecerli kural:

1 KAMBER ACISI ARACTA _
AYARLANABILIYORSA, BU ACI DAIMA

Dikkatiniza  [LK ONCE AYARLANMALIDIR.

e Kamber agisi ayari icin ayar semboline
tiklayin.

® AYAR SEMBOLU DAIMA MEVCUT
1 DEGER SAPTANDIKTAN SONRA
BELIRIR.

Dikkatini
katinize Kamber agisi Sol Kamber agisi Sag

e TALEP deger ayari icin sag ve sol arag tarafinin

0 - -1 0
guncel degerleri ayar ¢alismalari boyunca analog .3 A 3, L3 2 .
ve dijital olarak gdsterilir. (Sekil 41) 5 1 5|5 ., /
e Devam butonuyla program secilen aksin toplu [ 0,00 ] [

bakis sayfasina geri déner ve yeni ayarlanan
degeri SONRA sitununda gosterir. (Sekil 42)

= ONCE situnu:
1 Ayardan Once saptanan dlgim degerini
ifade eder.

Dikkatinize =~ SONRA sutunu:
Ayardan SONRA saptanan 6lcim
degerini ifade eder.

Once Sonra

-—-,-mm —-- ,—mnRot (toe) agis

1,59° 0, 00 ° Kamber agis

_____ o Kaster agisi

-——,-="° King pin agisi

° ekil 42
-—, - Dns. ags. ($ )
_____ © ——— ——°Maks. drksyn.

r r
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9.5 Direksiyon digli grubu orta konumu

e Olglim iglemleri secimi toplu bakis sayfasinda
"Direksiyon disli grubu orta konumu" menu
noktasi secilmelidir. (Sekil 43)

Direksiyon disli grubu orta konumu, aracin direksiyon
dizeninin bulundugu tarafta tek tarafli olarak saptanir.

e Ihtiyag halinde direksiyon tarafi Sol direksiyon /
Sag direksiyon butonlarina tiklanarak
degistirilebilir. (Sekil 44)

e Olgiim yapiimadan 6nce direksiyon disli grubu orta
konuma getirilmelidir.

e Akabinde ilgili kamera 6n reflektor tablosuna
yoneltilmelidir. (Sekil 45)

o Reflektor tablosu tanindiginda kameradaki OK tusu
ile islem onaylanmahdir.

e Akabinde kamera 180 derece cevrilir ve arka
reflektor tablosuna yoneltilir. (Sekil 46)

e ikinci reflektdr tablosu tanindiginda yine kameradaki
OK tusu ile islem onaylanmalidir.

e Bu adimlar tamamlandiginda tespit edilen dlgim
degeri derhal gosterilir.

e Devam butonuyla program segcilen aksin toplu bakis
sayfasina geri doner ve burada da tespit edilen
MEVCUT degeri gosterir.

(Sekil 43)
Sol direksiyon | Sag direksiyon
(Sekil 44)

[® Direksiyon dish grubund
konuma getirin
@ Direksiyon dish grubu
torafindaki kameray:
birinci skelaya yoneltin.
@ 4 s
o

(0K tusuyla onaylayn. Sai cirssiyon

@ Ayni kameray diger
skalaya yoneltin,

(Sekil 46)
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9.5.1 Direksiyon disli grubunun avyari

intiyac halinde ayar butonuyla direksiyon disli
grubunun orta konumu ayarlanabilir.

e Direksiyon disli grubu icin ayar butonu secildiginde
ayar ekrani belirir. (Sekil 47)

|® Her iki kameray! on rot
|skalas: tagiyicisina yoneltin

® Ayar sncesi direksiyon
{disli grubunu orta konuma
fgetirin

|® Geredi degere
jayarlayn.

e Direksiyon orta konumu direksiyon digli grubunda
kontrol edilmelidir. (Sekil 48)

e istenilen deger ekranda gdsterilene kadar itici
cubukta ayar yapilir.

TALEP deger ayari icin glincel deger ayar ¢alismalari
boyunca analog ve dijital olarak surekli gosterilir.

e Ayar tamamlandiktan sonra Devam butonuyla ayar
sonlandirilir ve program segilen aksin toplu bakis
sayfasina geri doner. Ayarlanan yeni deger "Sonra"

stitununda belirir.
(Sekil 49)

ROt (106) 18k —~ , ~zmn === , - Kompla rot === jomm ~-- , ot o8} agss

Kambecagiss  0,00°  0,00° o 1,59° 0,00 Kamber agrs
Kastor s . e Kaste s
Kig pin agst —— — King pin agesi
Dng. ags. e ‘Direksiyon @ik prubu ot konum e D 85

MRS, Gy < ey 2 { 0 e )

QOO0

]

S

(Sekil 49)
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9.6 Tek veya komple rot (toe in/out) dlcimu

[® Olgtm islemini seg
® Aks tamamlandiktan
sonra bi sonraki aksa ges |

e Olclim protokolii toplu bakis sayfasinda "Rot (toe)"
menu noktasi secgilmelidir. (Sekil 50)

==- -mm =~ , -t loe) ages
1,59°  0,00° Kamberags
e Kaster agesy

¢ MEVCUT degerin saptanmasi icin kameralar dnce
on, ardindan arka reflektor tablolarina gevrilir ve

ilgili OK tusu ile kaydedilir. (Sekil 50)
. e . -
¢ |s adimlari programin bilgi pencereleri yardimiyla - —
klanir. '
aciklanir I= : o L
P Olgiim degeri saptamasi programda sari
1 Isiklarla goésterilir. (Sekil 51) Deger saptamasina
sag ve sol tarafta baglanabilir. Bu durum élgim

Dikkatinize sonucunu etkilemez.

B8
e Olglim degeri saptamasindan sonra arag tarafi basina (Sekil 51)
tespit edilen rot (toe) degerleri ve komple rot (toe)
degerleri derhal gdsterilir. (Sekil 52)

e Devam butonuyla program segilen aksin toplu
bakis sayfasina geri doner ve burada da tespit
edilen rot (toe) MEVCUT degerlerini gdsterir.

e Tespit edilen MEVCUT degerler istenilen TALEP
degerlerle kiyaslanmalidir.

e Tespit edilen rot (toe) degerleri TALEP degerlerin (Sekil 52)
izin verilen toleranslari disindaysa, arag
geometrisinin ayarlanmasi gerekir.
Bunun i¢in rot (toe) ayar butonu segilir.
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9.6.1 Rot (toe) avari

Secim diyalog penceresinde aks tiriine gore tek veya
komple rot (toe) ayari segilebilir. (Sekil 53)

Tek rot ayari olanagi olmayan 6n akslarda komple
rot (toe) ayari

e Ayarlar secim sayfasinda Komple rot secilmelidir.

e TALEP degder ayari icin beliren ekran, ayar
¢alismalari boyunca gincel komple rot (toe)
degerini analog ve dijital olarak mm biriminde
daima gosterir. (Sekil 54)

=3 Rot (toe) degerini derece olarak gérmek igin
1 ekran ayarini [mm] biriminden [derece]

birimine degistirmek muimkandur. (Sekil 55)
Dikkatinize ~ BU konuya iliskin bkz. 7.2.8 Genigletilmis
ayarlar.

Deger [derece / dakika]

(Sekil 55)
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istenilen TALEP degerler ayarlandiktan sonra islem
"Devam" butonuyla sonlandirilir.

e Program secilen aksin toplu bakis sayfasina geri
doéner ve tespit edilen degerlerin (ONCE siitunu)
yani sira yeni ayarlanan degerleri (SONRA situnu)
gosterir. (Sekil 56)

Bagimsiz siispansiyon sistemli 6n akslarda tek rot
(toe) ayari

e Ayarlar secim sayfasinda Tek rot secilmelidir.
(Sekil 57)

e TALEP deger ayari igin iki ekranda sag ve sol taraf
icin tek rot (toe) degerleri gosterilir. Glincel
degerler ve komple rot (toe) ayar ¢alismalari
boyunca analog ve dijital olarak [mm] biriminde
gOsterilir. (Sekil 58)

P Rot (toe) degerini derece olarak gérmek igin
1 ekran ayarini [mm] biriminden [derece]

birimine degistirmek mimkindur. (Sekil 59)
Bu konuya iligkin bkz. 7.2.8 Genisletilmis
ayarlar

Dikkatinize

ST
5 HAWEKA

[® Oigum istemini se.

® Aks tamamlandiktan
sonra bir sonraki aksa gec

A00%

Q0 00000

Komple rot

Tek rot Sol

[® Her iki kameray: 6n rot
iskalas: tagiyicising yoneltin

@ Sog ve sol rot (toe)
idegerini éngoralen dege
jayerlayn

Tek rot Sag

-4‘29?4 429'24

-6 \ | 6 6 1y | 6
8 8 8 -8
-10 10 || 10 -
[mig] (gm]

(Sekil 58)

Komple rot

Tek rot Sol

[® Her iki kameray on rot
Iskalas: tagiyicisina yoneltin
|® 583 ve sol rot (toe)

Gerini ongérillen ded
layarlayin

Tek rot Sag

6 Vo 6

«8-6 Er 8 8 -8
10 J 10|10 * -10

(Sekil 59)
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Direksiyon donme agisi

9.7 Kaster agisl, king pin agisi, doniig (thrust) acisi ve maks. direksiyon donme agisi

Kaster agisi, king pin agisi, dénus (thrust) agisi ve maks. direksiyon dénme agisinin dlgimu bu is
adimiyla birlikte gergeklesir. Kameralar acik olmali ve 6n reflektér tablolarina bakmalidir. Aksi takdirde
beliren uyar penceresi, 6lcime baslamadan dnce kameralari gerekli pozisyona getirmeniz igin sizi
uyaracaktir.

e Olclim 6ncesi her kameranin su terazisi yardimiyla
yatay yonde terazi ayari yapiimalidir. (Sekil 60)

Direksiyon dénme LED'i

(Sekil 60)

e Olglim protokolii toplu bakis sayfasinda Direksiyon
dénme agisi menu noktasi segilir. (Sekil 61)

)
OO§ -

®

Bundan sonraki is adimlari program penceresinde
talimatlar altinda tarif edilir ve es zamanli olarak
ekranda gosterilir.

Kamera Uzerinde bulunan iki yesil LED yardimiyla
Olcimun ne zaman yapildigi ve kameralarin ne zaman
hangi yone cevrilmeleri gerektigi gosterilir. (Sekil 60)

AOO00

S
(Sekil 61)
Program penceresinde beliren semboller araciligiyla
direksiyon hareketleri yapmaniz istenir.
- DIREKSIYONU GEVIRIRKEN DIREKSIYON Sol/Sag Diiz Dur  Tamam

] | HAREKETININ DUZENLI VE SERI
OLMASINA DIiKKAT EDIN.

Dikkatinize

Prosedir tamamlandiktan kisa bir stire sonra tespit
edilen dlgum degerleri belirir. (Sekil 62)

e Devam butonuyla program secilen aksin toplu
bakis sayfasina geri déner ve burada da tespit
edilen MEVCUT degerleri gosterir.

® Oigimi ‘Devarn' ile
tamamlayin.

(Sekil 62)
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9.7.1 Maks. direksiyon donme acisinin ayari

Sag/Sol taraf arasinda maks. direksiyon dénme agisinda tespit edilen aci farki izin verilen toleransin
digindaysa, maks. direksiyon dénme acisi ayar butonuyla analog ve dijital gostergeler yardimiyla
ayarlanabilir.

e Bunun igin direksiyon dénme agisi segiminin
yanindaki ayar butonunu segin.

e Olglim 6ncesi her kameranin su terazisi yardimiyla
yatay yonde terazi ayari yapiimaldir.

e Aracta simdi direksiyon dayanagi ayarlanabilir. ki
(Sekil 63) oty ende

konuma getirin.

o ot EOR e )

Genelde sol direksiyon donme agisi aracin sol
tarafinda, sag direksiyon dénme agisi ise sag
tarafinda ayarlanir.

Olgcumu tekrarla butonuyla bu program adimini
istenen direksiyon dénme acisi ayarlanana kadar
istediginiz gibi tekrarlayabilirsiniz.

(S 12

¢ % Olgiimii tekrarta @
%<

(Sekil 63)

Devam butonuyla program segilen aksin toplu
bakis sayfasina geri déner ve yeni tespit edilen
degerleri SONRA sitununda gdsterir. (Sekil 64)

00§

Sonra  Once Once  Sonra

Rot(0o)ags 0, 0mm  1,3mm 1,3mm 0, Ommit(oa) st

Once  Sonra
Kongha ot
Kemberags  0,00°  0,00° e B 1,59° 0,007 Kamber og
Kaser s 0,00° 0,00 Kasor s
K ot 0,00° 0,00° Kegon o
Ong 55 4,010 [ ———— 4,00 o5 o5

-

b4

Mas drisn 40,007 40,007 Ciamg 10D 40,00° 40,00 Maks drom. I8
b4

il

Kamber agisi Direksiyon digli grubu orta =

- @ B
« @ K
=

o

(Sekil 64)
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10.1 Kamber agisi ol¢limu
On aks dlglilmis ve ayarlanmis olmalidir!!

® KAMERA AKS OLCUM TUTUCULARI ARKA
1 TEKERLEKLER iQiN UZUN MANUYETiK

AYAKLARLA (315 MM UZUNLUGUNDA)
Dikkatinze DONATILMALIDIR.

e Bunun igin yildiz kulplu vidalari ¢dzin ve manyetik
tutuculari degistirin.

o Kamera 6lgiim kafalarini miknatislarla birlikte
temizlenmis jant flansina yerlestirin ve su terazisi
yardimiyla kameralarin yatay yonde terazi ayarini
yapin. (Sekil 65)

(Sekil 65)
Aks 2 secimi (arka aks)

Ardindan programin 6lglim islemi secim sayfasinda arka
aks secilmelidir. (Sekil 66)

Ornekte: Aks 2 segimi
Program arka aks toplu bakis sayfasini gosterir. (Sekil 67)

Sonra  Once Once  Sonra Onco  Sonra

OO0]

o Kamber agist MEVCUT degerinin saptanmasi igin
Olcim islemi secim sayfasinda "Kamber agisr"
butonuna basilir. Ardindan hemen derece ve dakika
biriminde kamber agisi degeri belirir.

e Tespit edilen MEVCUT degerler istenilen TALEP @
degerlerle kiyaslanmahdir. tee)

1,3mm 0, Ommttgoo) ot
1,59° 000" Kambarogs
0,00 Kastor sgst
0,00 Ko oo st
4,00 O, 55
00" 40,007 e | Ochem 40,007 40, 00" Hoks. drsym

.. 0060000

e MEVCUT degerler TALEP degerlerin toleranslari
digindaysa, mimkin olmasi halinde aragta kamber (Sekil 66)
agisi ayarlanmalidir.

Kamber agisi ayari i¢in ayar semboline tiklayin.

® Avyar icin gecerli kural:

1 KAMBER ACISI ARACTA o
AYARLANABILIYORSA, BU ACI DAIMA ILK

Dikkatinize ONCE AYARLANMALIDIR.

]
-
S~
-
b4
-
<

o TALEP deger ayari icin iki ekranda sag ve sol taraf
icin tek kamber agisi degerleri gdsterilir. Glincel

degerler ayar calismalari boyunca analog ve dijital &
olarak derece biriminde gosterilir. o

-

e Devam butonuyla program segcilen aksin toplu bakis E
sayfasina geri doner ve yeni tespit edilen degeri o)
SONRA sitununda gosterir. (Sekil 67) 3

S

(Sekil 67)
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10.2 Rot (toe) / Egri konum

e MEVCUT degerin saptanmasi i¢in kameralar
on ve arka reflektor tablolarina gevrilir ve ilgili
dlglim degerleri OK tusu ile kaydedilir. is
adimlari program penceresinde talimatlar
altinda tarif edilmistir. (Sekil 68)

e Devam butonuyla program segilen aksin toplu
bakis sayfasina geri doner ve tespit edilen
degerleri ONCE sutununda gosterir.

Olglim esnasinda aks egri konumu ve/veya aks
kaymasi tespit edildiginde sonug¢ program

. o=
tarafindan grafikle ekrana yansitilir. EEp— 4
(Sekil 69) e o
Sonra  Once Once  Sonra Once  Sonra 3

e Aks egri konumu > 0°12’ degerinden e vkl
1 itibaren program tarafindan grafikle 2
gosterilir. Aks kaymasi ise > 1 mm m -
Dikkatinize ~degerinden itibaren yesil ok isaretiyle by 5
ve 10 mm degerinden itibaren kirmizi @ )
ok isaretiyle gésterilir. o
(Sekil 69)

Rot (toe) ve egri konum ayari i¢in segim butonunun
yanindaki ayar semboliine tiklayin.

e Olgiim sonucuna ve arag aksina gére ayar

calismalari icin uygun sec¢im yapilmalidir.
(Sekil 70)

10.2.1 Rot (toe)/Tek rot ayari

e TALEP deger ayari icin yapilan segime gore bir
(komple rot) veya iki ekranda sag ve sol taraf igin
tek rot (toe) degerleri gosterilir. Glincel degerler ve
komple rot (toe) degeri ayar ¢alismalari boyunca .
analog ve dijital olarak [mm] biriminde gosterilir. Sorpic ok

. skalost tagryicisina yéneltin
(Sokil 71) ——

ayarlayn

® Rot (toe) deg@erini derece olarak gérmek icin Tek rot Sol Tek rot Sag
1 ekran ayarini [mm] biriminden [derece] , 202, L2022,
birimine degistirmek muimkandur. . P o RES P
Dikkatinize Bu konuya iliskin bkz. 7.2.8 Genigletilmis -10 10|10 WL] -10

[gn]
e
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10.2.2 EG@ri konum ayari

Egri konum ayari i¢in secim butonunun yanindaki
ayar sembollne tiklayin.

e Secim penceresinde Egri konum butonu
secilir. (Sekil 72)

e Her iki kamera 6n reflektor tablolarina
yoneltilmeli ve su terazisi yardimiyla yatay
yénde terazi ayarlari yapiimaldir.

e Ayar calismalari igin arka aksin egri konumu
ayar galismalari boyunca analog ve dijital olarak = SSREESES
derece ve dakika biriminde gosterilir. (Sekil 73) P il

® Egri konumu éngorillen

e paoge Egri konum

e Devam butonuyla program secilen aksin toplu
bakis sayfasina geri déner ve ayarlanan
degerleri SONRA sltununda gosterir.

Ardindan programin olcim igslemi segim
sayfasinda diger arka aks secilmelidir.
Ornekte: Aks 3 secimi (Sekil 74)

Program yeni 3. aksin toplu bakis sayfasina gecer.

Diger akslarda yapilacak islemler aksin turtine
bagdli olup, aks 1 (yénlendirilebilir aks) veya aks 2
(sabit aks) icin belirtilen is adimlarinda tarif
edilmigtir.

(Sekil 74)
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11 Protokol, arac genel tablosu

llgili arag akslarinin secim sayfalarinda Toplu bakis
butonu (Sekil 75) yardimiyla dodrudan toplu protokoll
¢agirmak mumkuanddr. Bu ekranda tim arag akslarinin
tespit edilen verilerini kiyaslamak mumkundur. (Sekil 76)

|AX-IS 4ooo|

Sonra  Once Once  Sonra Once

Rot (toe) agisi 0, Omm 1,3mm Komple rof; 1,3mm

0,0mm  Rot (toe) acisi

& HAWEKA
5 HAWEKA

(Sekil 75)

1

Q06

Kamber agisi 0,00° 0,00° 2, 6um L 1,59° 0,00°  Kamber agisi
Kaster acisi 0,00° Direksiyon disli grubu oga konumu 0,00° Kaster acisi
King pin acisi 0,00° 0, 9mm 0, Omm 0,00° King pin acisi
Dns. acs. 4,01° 4,00° Dns. acs.
Maks. drksyn. 40,00° 40,00° 40,00° 40,00°  Maks. drksyn.
f—ro—]
Rot (toe) acisi 0, Omm 21, 3mm Komple rot -20, 1um 0,0mm  Rot (toe) acisi
fed e 0,00° T - 0 e 0000
Kamber acist Edri konum Kamber agisi
1,79° - 0 ,‘UO"
Rot (toe) acisi - 2,2mm 3, 6mm - 4,0mm 2,2mm  Rot (toe) acis
Kamber acist 0,00° 0,00° -0,711° 0,00°  Kamber acisi

Yorum butonu (Sekil 77) segildiginde araca iligkin ileride protokol
ciktisinda yer alacak 6zel aciklamalar girilebilir.

Q000600

(Sekil 76)

(Sekil 77)

Mit dem Kaydet butonu (Sekil 78) ile gcalismalar tamamlandiktan
sonra komple 6lgim iglemi kaydedilir.

(Sekil 78)
Yazdir butonu (Sekil 79) ile kaydedilen verileri kurulu olan yazici
araciligiyla protokol seklinde yazdirmak mimkindr.

(Sekil 79)
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Programin baslangig¢ sayfasinda beliren
Protokoll g6ster butonuyla kaydedilen bir
Olcim her zaman igin tekrar acilabilir. (Sekil 80)

Protokolu goster butonu segildiginde e Y
kaydedilen tim 6lcimlerin toplu tablosu 6n 4 e =
izleme halinde gdosterilir. (Sekil 81)

Ayarlar

(Sekil 80)

Goster butonuyla secilen dl¢ctimin verileri
arac toplu bakis sayfasinda tim akslari
kapsayacak sekilde gosterilir.

® Olcum verileri kaydedildiyse, gunler
1 sonra da o aragta baska oOlglimler

fopma olone varar = L=

Dikkatinize Bunun i¢cin Devam et butonu s B 3
secilmelidir. m

(Sekil 817)
11.1 AXIS4000'den ¢cikmak ve kameralar kapatmak

Olgiim tamamlandiktan sonra AX1S4000
programi sonlandirilabilir.

s AX1S4000 programi sadece ayni
anda Programdan ¢ik digmesi

1 (F10) secilerek kapatilabilir ve

Dikkatinize Kameralar kapatilabilir.. (Sekil. 82)

S/ Programi

/N Kapat

-
L 7 Protokoli F6 - F7 N/ Programi  F10
-

goster Ayarlar /N kapat

(Sekil 82)
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12 Kullanici nominal veri bankasi

AXIS4000'a yonelik bu ilave modiil ile arag geometrisi verilerinin belirtilen NOMINAL degerleri girilip
kaydedilebilir.

Kullanici nominal veri bankasi 6lglim sirasinda ya da sonrasinda NOMINAL ve GERCEK degerlerin
bir dl¢im degeri kiyaslamasini saglar.

{ &4 Masteri verileri ey Y T E— _{ # Standart direksiyon taral|
PR
@ 30 dreksyon

12.1 Veri bankasinda yeni araglarin olugturulmasi

Ayarlar menu noktasi altinda kullanici nominal verileri segim
butonu bulunmaktadir. (Sekil 83)

ol @ Talimatiar]
G o g

e  Kullanici nominal verileri butonuna tiklayin.

% Kullanici

& & nominal verileri

e Bunun i¢in nominal verilerin olusturulacagi arag tipini
secin. (Sekil 84)

Ureticinin, model sirasinin ve varyantin giriimesi:

e Bir arag ureticisi adi 6rn. “Mercedes’girin.
e Model sirasina tipi girin: Orn. “Actros”.
e Varyant bolimunde 6zellikler bulunmaktadir.
Orn. sol ya da sag direksiyon ya da 6zel seri numaralari

e On ve arka aksa yonelik aks tipleri secim kutusu
Uzerinden uyarlandiktan sonra 1. st butona “nominal
verilerin girilmesi” (6n aks igin) basin (sek. 85)

o Belirtilen tolerans degerler de dahil olmak Uzere her bir
geometri verisine ydnelik 6n veri degerini girin. (Sekil 86)

e TUm degerlerin giriimesinden sonra “okay” butonuna
tiklayin. (Sekil 86)

e Simdi arka aks i¢in 2. alt butonu “nominal verilen

girilmesi”. segin Burada arka aksa yonelik deg@erleri girin.
(Sekil 85)

(Sekil 86)
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e Daha sonra “okay” Uzerinden tekrar geri gidin.

o Giriglerinizi “devral” butonu ile emniyete alin (sek. 87)

Yeni kayit olusturuldu ve kullanilabilir.

12.2 Kaullanici nominal veri bankasinin
kullaniimasi

“Olgiim islemi program béliimiinde”, sag kisimda
terazili bir sembol bulunmaktadir.

e Her zamanki gibi ara¢ dl¢imd ile baslayin.
e Veri bankasinin kullanimi igin élgiim

degerlerinin alinmasi sonrasinda terazi
Uzerindeki sembole tiklayin. (Sekil 88)

Olusturulan araglara genel bir bakis belirir.

« Listedeki ilgili araci isaretleyin ve “nominal
verileri yikle” butonuna basin. (Sekil 89)

ilgili NOMINAL veriler tespit edilen gercek degerlerle
birlikte g0sterilir.

® Baski butonu Uzerinden, secilen arag

1 NOMINAL verileri ayri olarak yazdirilabilir. (Sekil 89)

Uyari

e Nominal de@erlerin gosteriminden tekrar gcikmak
ve dlguimu tekrar gergeklestirmek icin sag alt
kisimdaki iptal sembolline tiklayin. (Sekil 90)

vvvvvvvv

5
B
-
A
% Secimi tokra~ ¥ A%
B

(Sekil 90)
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13 Romork ve dorseler

® AXIS4000 yazilimin sadece temel .
1 versiyonu mevcutsa, romork ve ’ -
dorselerin 6lglimi igin donanim kKiti o
Dikkatinize  gereklidir. F | —

923 000 001 iriin numaral romork ve dorse 6l¢ciimii donanim kiti su parcalardan
olusmaktadir:

A.) 1 x King pin adaptéru @ 2" Uriin No. 923 001 041
B.) 1 x Ceki halkasi / Rdmork ¢eki kolu adaptoru Uriin No. 913 024 001
C.) 6 x Manyetik ayak, uzunluk 265 mm (1 adet) Uriin No. 913 029 012

Bu kit, AXIS4000 temel versiyonuyla birlikte romork ve dorselerde sadece komple rot, sag/sol tek
rot, sag/sol kamber agisinin 6lgimi ile aks egri konumunun ve aks kaymasinin tespitine yarar.

13.1 Dorselerin oélgiimii igin yapilacak hazirliklar

Kamera 6lcim kafalarini dorsenin tekerleklerine yerlestirebilmek igin, aks dlgim tutucusunun 3 kollu
yildizlarindaki manyetik tutucular degistiriimelidir.

e Yildiz kulplu vidalari ¢ézin ve 265 mm

uzunlugundaki uzun manyetik tutucular takin.
(Sekil 91)

o Aks OlcUim tutucularini 6lgimu yapilacak dorse
aksinin tekerlegine her zamanki gibi monte
edin.

(Sekil 91)
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13.2 Dorseler igin reflektor tagiyicilarinin montaji

Reflektor tastyicilarini birbirine takin ve ilk 6nce king
pin adaptorind reflektor taglyicisinin ortasina monte
edin.

° Reflektor taslyicisinin ortasinda silindir basl
1 bir vida bulunmaktadir. King pin adaptérini

tutucunun ortasina olmak Gzere silindir basli
Dikkatinize  vidanin Uzerine yerlestirin. (Sekil 92)

Reflektor tasiyicisi king pin adaptéri yardimiyla
dorsenin king pini Uzerine gegirilir ve yildiz kulplu (Sekil 92)
vidayla sikistirilir. (Sekil 93)

Ardindan iki reflektor tablosunu reflektor tasiyicisinin
sag ve sol tarafina her zamanki gibi monte edin.

ikinci reflektér tasiyicisi iki ayakla birlikte dorsenin
arkasina kurulur ve goérsel olarak pozisyonlandirilir.
(Sekil 94)

Burada yapilmasi gerekenler Sayfa 28, Poz. 9.3.2
altinda tarif edilmigtir.

(Sekil 93)

Her iki reflektor tasiyicilar tasit boyuna eksenine dik
acgida duracak sekilde gorsel olarak
pozisyonlandiriimahdir.

(Sekil 94)
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13.2.1 Reflektor tasiyicilarinin ayari

e AXIS4000 programinda hizli segim Gzerinden
uygun sayida aksa sahip bir dorse segilir.

Program, arag verilerinin girildigi sayfaya gecer.
(Sekil 95)

e Burada ilgili aks tarunud/tarlerini ve jant ebatini
segin.

(Sekil 95

e "Skala ayar" butonuna basin.

° Olgim dortgeni king pindeki reflektor e
1 tablolari (izerinden tanimlandigindan ayar !
icin manyetik tutucular gerekmez. e

Dikkatinize

e Kameralari king pinin sag ve sol tarafindaki
reflektor tablolarina yoneltin.

e Her iki kamera govdesindeki OK tusu ile
pozisyonu onaylayin. (Sekil 96)

(Sekil 96)

Her iki reflektor tablosu tanindiktan sonra program
sayfasi otomatik olarak degisir ve sizden her iki
kamerayi arka reflektor tablolarina yoneltmeniz
istenir.

e Ekranda deger neredeyse "0" olana kadar D,m
reflektor tasiyicisi yana dogru kaydiriimalidir.
(Sekil 97)

Olciimlerin baslatiimasi

Bundan sonra yapilacak tum ol¢gimler is akisi

bakimindan arka aks dl¢giminde oldugu gibidir. (Sekil 97)
(Sekil 98)

Kamber agisi, rot (toe), aks kaymasi ve egri konum
Olcima icin lutfen bkz. Sayfa 37, Poz. 10 vd. Arka
aks olcuimai.

Qo I

(Sekil 98)
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Romork

Romorklarin él¢iimii icin yapilacak hazirliklar

Kamera 6lglim kafalarinin dorse ol¢iimiinde oldugu
gibi, jant modeline gore 265 mm uzunlugundaki
manyetik tutucularla donatilmalan gerekebilir.
(Sekil 99)

(Sekil 99)

13.3 Arag ekseninin ¢eki koluna goére belirlenmesi

e  Ceki kolunu gorsel hasar bakimindan kontrol edin.

e Kamera 6lgim kafalari déner aksin tekerleklerine
monte edilir.

™ Talimatiar
e

TETr S

e Aracin her iki tarafindaki manyetik tutucular
sasinin ayni yerine yerlestirin.

® Olgtim igin akss se |

o Reflektor tablolarini sag ve sol tarafa asin.

e  Kameralari her iki arag tarafinda aks 6lgiim
tutucularina takin manyetik tutuculardaki reflektor
tablolarina yoneltin.

(X

e Bilgisayari hazirlayin ve programda arag turu
olarak Rémork sec¢imini yapin.

e Jant ebatini girin. (Sekil 100)

e  Skala ayari butonunu segcin. -
e Ardindan, her iki tarafin degeri esit olana kadar I g l
arag aksi ¢eki kolundan cevrilir. (Sekil 101)
:::nkﬂunu saga veya sols! 4 M-

e Park freniyle aksin tekerleklerini sabitleyin. R (- 5,2° 10 - 5,2°]
e "Devam" butonuyla proseduri tamamlayin. ' L ' -
= b
2
(Sekil 101)
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13.4 Ceki halkasinin aracin boyuna eksenine gore kontroli

e Kamera 6lgum kafalarini arka aksin sadina ve
soluna monte edin.

e Manyetik tagiyicilar aracin sasisinde kalir ve
reflektor tablolari 180 derece cevrilerek tekrar
yerlerine asilir. e —

e Kameralari her iki arag tarafinda aks 6élgim
tutucularina takin manyetik tutuculardaki

reflektor tablolarina yoneltin.
(Sekil 102)

e Reflektor tablolari tanindiginda kameralardaki
OK tusu ile iglem onaylanmalidir. (Sekil 102)

e Ardindan program otomatik olarak ekrani
degistirir ve reflektdr tasiyicisinin adaptoérle
birlikte ceki halkasina takilmasi gerekir.

e Manyetik tasiyicilari sasiden ¢ikarin.

13.4.1 Reflektor tasiyicisinin ceki halkasina montaiji

o Reflektor tasiyicisini, Poz. 12.2'de dorseler
icin belirtildigi gibi king pin adaptdrine takin.
(Sekil 103)

e Ceki halkasi adaptori Ustten agilir (Sekil 104)
ve alttan ¢eki kolunun ¢eki halkasina —
yaklastirilir.

(Sekil 103)

e Ardindan dayanak plakali yildiz kulplu vida
ustten geki halkasindan gecirilerek takilir ve
ceki halkasi adaptori ¢eki koluna sikica
vidalanir. (Sekil 105)

e Simdi de king pin adaptdru reflektdr tasiyicisiyla
birlikte geki halkasi adaptorine takilr ve yildiz
kulplu vidayla sabitlenir. (Sekil 106)

o Reflektér tablolari reflektdr tasiyicisinin sagina
ve soluna asilir.

(Sekil 105) (Sekil 106)
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Romork

Her iki kamera c¢eki halkasindaki reflektérlere
yoneltilmelidir.

Kameralar reflektorleri tanir tanimaz, ¢eki halkasi
icin tespit edilen deger aracin boyuna eksenine
orantili olarak [mm] biriminde g&sterilir. (Sekil 107)

Deger, saga ve sola dogru 3 mm
degerinden daha blylk olmak Uzere
aracin boyuna ekseni toleransinin

Achtung  disindaysa, diger dlgimlere ancak c¢eki
kolu onarildiktan sonra devam edilmelidir.

Arac geometrisi ¢eki kolunda hatasiz ise, deger
yesil renkte gosterilir.

"Devam" butonuyla program rot skala ayari
sayfasina geger ve romorkun Ust kisminda aracin
boyuna ekseni kirmizi renkte gosterilir.

13.4.2 Arka reflektor tasiyicisinin ayari

e Reflektor tablolarini tasiyan reflektor tasiyicisi
romorkun arkasina kurulur ve gorsel olarak
pozisyonlandirilir.

e Her iki kamerayi arka reflektor tablolarina
yoneltin.

o Arka reflektor tagiyicisi, ekrandaki hareketli cubuk
kirmizidan yesil renge gececek ve hemen hemen "0"

deg@erine ulasacak sekilde yana dogru kaydiriimalidir.
(Sekil 108)

o BU ESNADA AYAKLAR YERLERINDE
1 DURMALIDIR! SADECE REFLEKTOR
TASIYICISI KAYDIRILMALIDIR.

Dikkatinize

o Reflektor tablolarini tagiyan reflektor tagiyicisi
ayarlandiktan sonra rémorkun alt kisminda boyuna
ekseni gosteren bir ¢izgi daha gosterilir.

e Aracin boyuna ekseni yapilacak dl¢gimler igin
tanimlanmistir. Reflektor tablolarinin ayari Devam
butonuyla sonlandirilir.

(Sekil 107)

@ ‘Devam' ile tamamlayin

R S e

=D 2 1 \"/\ 1M

(Sekil 108)
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Olcuimlerin baslatimasi

Bundan sonra yapilacak tum olgimler is akisi
bakimindan arka aks dlgiminde oldugu gibidir.
(Sekil 109)

Kamber agisi, rot (toe), aks kaymasi ve egri konum
Olcima icin lutfen bkz. Sayfa 40, Poz. 10 vd. Arka
aks olcumui.

Arka aksta olcimler tamamlandiktan sonra kamera
Olctim kafalari romorkun 6n aksina monte edilir.

Ardindan programda 1. aks (6n aks) segcilir ve
Olcimler yapilir. (Sekil 110)

Sabit ceki kollu tandem rémorklarda 6zellikler

Sabit ¢eki kollu tandem rémorklarin 6zel yapisi

itibariyla élcimler dorselerde oldugu gibi yapilir.
(Sekil 111)

Burada tandem rémorkun sabit ¢eki kolu dorsenin
king pimi gibi degerlendirilir.

Reflektor tasiyicisi king pin adaptéri ve geki halkasi
adaptoru yardimiyla, rémorkta tarif edildigi gibi,

monte edilir ve programda 2 aksli dorse segilir.
(Sekil 112)

TUm diger ¢alismalar Poz. 12.2.1'de tarif edilmigtir.

& HAWEKA
H HAWEK A

ilk 6nce arka aksin (2. aks) élglimii yapilir

(Sekil 109)

N (Sekil 110

(Sekil 111)

(Sekil 112)
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14 Yonlendirilebilir iki on aksa sahip araclar

Yoénlendirilebilir iki n aksin paralelligini kontrol etmek
icin ilk 6nce birinci ve ikinci yénlendirilebilir aksin élgim
ve gerekirse ayar ¢calismalari komple tamamlanmig
olmahdir.

® Ancak 1. aksta direksiyon digli grubu orta
1 konumu dogru ayarlandiginda

yonlendirilebilir akslarin paralelligi kontrol
Dikkatinize  edilebilir. (Sekil 113)

= Talimatiar

—~ s -~ e e ® Olgiim iglemini se
e Olguim hazirhdi olarak kamera 6l¢im kafalari sol .A:g:mg
L < . e sonra bir sonraki ksa gec
tarafta birinci aksa, sag tarafta ise ikinci aksa
sabitlenir. Sk Ty e T
e Her iki kamera arka reflektor tablolarina yoneltilir. 2 ity yen

e Yonlendirilebilir birinci aksin tekerlekleri "iz takibi"
pozisyonunda diz durmalidir. Bu amagla
direksiyon digli grubu orta konuma getirilmelidir.

e Ardindan "Yénlendirilebilir akslarin paralelligi" (Sekil 114)
butonu segilir. (Sekil 114)

Program derhal akslarin birbirine olan agisini tespit
eder ve degeri gosterir. (Sekil 115)

e "Devam" butonuyla aksin toplu bakis sayfasina
d O n u I u r . :' Yonlendirilebilir on aks:

diiz konuma getirin

® Olgimii Devam' ile
tamamleyn.

e Paralellik (0° 00’) s6z konusu degilse, akslarin
birbirine karsi diizeltiimeleri icin ekranda yeni
beliren ayar butonu segilir.

e Gdstergeler yardimiyla akslar istenilen degere
ayarlanabilir. (Sekil 116)

e Ardindan "Devam" butonuyla ikinci aksin toplu
bakis sayfasina gidilir.

(Sekil 116)
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15 Zemin bozuklugunun dikkate alinmasi

AX1S4000 sistemi, 6lgimde aks basina farkli zemin bozukluklarini dikkate alma olanagina sahiptir.
(Sekil 117)

(Sekil 117)

Asadidaki adimlara uyulmalidir:

|® Aks tirUnG belirle

¢ Arag secildikten sonra arac verileri toplu bakis
sayfasinda zemin kontroll segenegini éﬂﬁl

isaretleyin ve yeni beliren "Zemin bozuklugu" =
butonunu segin (Sekil 118) e i

@ Olgim igin akst ses

ERELE

e Reflektor tablolarindan biri sac yuvaya takilr
(Sekil 112) ve OlgUmu yapilacak aksin sag
tekerlegi 6nlne kurulur.

0O

e Kamera, uygun sac yuvayla birlikte ayni aksin
sol tekerlegi 6nline konulur (Sekil 119) ve
reflektor tablosuna yoneltilir.

e Su terazisi yardimiyla dikey yonde terazi ayari
yapilana kadar sac yuvanin igindeki kameray!
gevirin.

e Taban sacinin ayar vidasi yardimiyla
kameranin su terazisi Uzerinde yatay terazi
ayari yapiimahdir.

e  Program penceresinin sag tarafinda 6lgim
yapilacak aksi segin. Program daima 1. aks ile
baslar.

e Ardindan kamerada OK tusu kullanilarak =

deger saptanir. (1)

"E’

e Zemin bozuklugu aksin bu pozisyonu igin P4
gosterilir. Bu deger bundan béyle bu aksin N

tim dlgumlerinde otomatik olarak dikkate S e ‘

alinir. (Sekil 120) —— A o

Blciimil tekrarlayin ::: :::: ; : ; 3

Zemin bozuklugu - Aks 3] T:— 3

&

(Sekil 120)
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Zemin bozuklugu

Mevcut kosullara gére zemin bozuklugu igin negatif
veya pozitif deger gosterilebilir. (Sekil 121)

Pozitif deger: (Sekil 121)
Seyir yoniunde bakildiginda sag tekerlek sol tekerlekten daha ytksek durur.

Negatif deger:

Seyir yoninde bakildiginda sol tekerlek sag tekerlekten daha ytksek durur.

Sik sik ayni yerde élgiimler yapildigi icin

mevcut zemin bozukluklari biliniyorsa, bu 1 2 O o
degerler her aks igin manuel olarak da girilebilir. 4

(Sekil 122)

Zemin bozuklugu - Aks 1 [°]
Zemin bozuklugu - Aks 2 [°]
Zemin bozuklugu - Aks 3 [] [ =

Zemin bozukiugu - Aks 4 7] [ =

Tum akslar igin zemin bozukluklari saptandiktan (Sekil 122)
sonra "Devam" butonu segilmelidir.

Program, secilen aracin arag verileri sayfasina
doéner ve 6lcim normal siralamaya uygun sekilde
yapilabilir.
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16 Ozel jantlar

Aks o6lciim tutucusunun tekerlek gébegine usuliine
uygun oturmasi saglanamazsa, Ozel jantlar
butonuyla arag aksi basina her bir kamera 6l¢im
kafasinin konsantriklik dengelemesi yapilmalidir.

e Kamera 6lgum kafalarini birinci arag aksinin jant
cember boynuzuna takin.

® Trilex janta sahip araglarda jantin 3 pargcadan

1 olusmasli nedeniyle manyetik ayaklar yerine
Ozel adaptorler kullaniimali ve kiskag kollariyla

Dikkatinize tekerlege monte edilmelidir. (Sekil 123)

Uriin No. 924 000 004

¢ Arac secildikten sonra arag verileri toplu bakis
sayfasinda 6zel jantlar segenegini isaretleyin ve
"Devam" butonunu segin (Sekil 124)

e Bir sonraki program sayfasinda birinci aksin birinci
tekerlegdi icin konsantriklik dengelemesi yapilir.

e Ekranin sol kenarinda verilen talimatlara uyun.

Dengeleme u¢ adimda yaplilir ve grafikle gosterilir.
(Sekil 125)

e Aracl tekrar doner tabla Uzerine indirin.
_—. l:'

Pozisyon 0°

¢ Ardindan ayni aksin karsi tarafindaki tekerleginde
konsantriklik dengelemesi yapiimalidir.

Pozisyon 90° Pozisyon 180°

e Bu prosedir tamamlandiktan sonra "Skala ayari"

butonuyla bu arag¢ aksinin élgimiine bagslanabilir.
(Sekil 126)

e Bunun haricinde 6lcimU yapilacak her arag aksi
icin dlcime baslamadan dnce tekerlek basina
konsantriklik dengelemesi yapilmalidir.

LS OLGUM ESNASINDA BIR ARAC
1 AKSINDAN DIGERINE GECILIRSE
(1/2/3VS. SAYILI BUTONA
Dikkatinize  T|KLANARAK) KONSANTRIKLIK =
DENGELEMESI TEKRARLANMALIDIR.

Pozisyon 0° Pozisyon 90° Pozisyon 180°

(e A o)

® Adim 3 o <P

= s

@ Tekerlegi doha fazla @ @
indirin.

|déndurmeden

® ‘Skala ayan' ile devam
ledin.

(Sekil 126)
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17 Koruyucu bakim

17.1 Bakim ve temizleme

Manyetik tutucularin oturma ylzeyleri daima kirden arindirilmalidir. Ancak bu suretle tam oturma
alaninin olugsmasi ve dolayisiyla tutucularin janta saglam sekilde oturmasi saglanabilir.

® Kamera ol¢iim kafalari ve aksesuarlarinin hassas modiiller oldugunu liitfen

1 unutmayin.
Bu modiillerin biiyuk bir itinayla kullanilmalarina ve bakiminin yapilmasina

Dikkatinize dikkat edilmelidir.

Kamera mercegi 6niindeki koruyucu cam gerekirse kuru ve
yumusak bir bezle temizlenmelidir. Kesinlikle alkol veya bagka
sivilarla temizlemeyin!

Reflektor tablolarinin tanima taraflarinda ¢izilmemelerine dikkat
edilmelidir.

Cizilen reflektor tablolan 6lgiim degerlerinin belirlenmesinde
hatalara yol acabilir.

Kamera 6l¢gim kafalarindaki akuleri sarj etmek icin sadece teslimat
kapsamindaki sarj aletini kullanin. Bu alet Avrupa guvenlik
normlarina uygun olup, 6zel olarak AX1S4000 aks dlguim sisteminde
kullanilan akiler igin dngdrilmagtir.

18 Atik Bilgilendirmesi

Kamera ve bataryalar kesinlikle atik ¢op kutularina atiilmamahdir.
Elektrik ve elektronik trtnlerinin yonetmeligi geregi (Elektrik ve
elektronik Urdnlerinin piyasa’ ya sunumu, iadesi ve gevreyi koruyacak
sekilde atik olarak ele alinmasi) biz bunlari iade aliyoruz.

Lutfen bu drinleri (gonderisi 6denmis sekilde) dogrudan bize génderin.
Biz bu elektronik Grtnleri uygun ve gevreyi koruyacak sekilde hurdaya

oz
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19 Hata tanimi

7\ Kullanici, sadece kumanda veya bakim hatalarindan kaynaklandigi acikca belli olan
: arizalari gidermeye yetkilidir!

Dikkat

19.1 Hatalarin tanimi ve sebebi

Tanim Olasi nedenleri Hata giderimi

Program galistirildiktan sonra | e Akllerin mevcut kapasitesi | ¢ Kamera olgcim kafalarindaki

kameralarla baglanti yeterli degil. akuleri teslimat kapsamindaki
kurulamiyor. sarj aletiyle sarj edin.
e Programda yanlis araylz e Program baglatildiktan sonra
baglantisi belirlendi. "Ayarlar" butonunu segin.

Arayiiz OTOMATIK ayarinda
olmalidir (bkz. Poz. 7.2.3)

e Kamera baglantisi i¢in ¢ Bir bagka telsiz kanall
telsiz sinyali eksik veya Uzerinden yeni bir baglanti
yanlis. kurmaya c¢alisin.

_ USB bellek tzerindeki USB
Isletim sistemine alici igin surtcusundn kurulumunu yapin.
USB suriciusi kurulmadi (Poz. 6.3, Sayfa 19)

Kamera reflektor tablolarinin | Reflektor tablolari asiri hasar Reflektor tablolarini temizleyin

sinyallerini tanimiyor. gbrmuis veya Kirli. veya gerekirse degistirin.
Kamera 6lgim kafasi janta e Jant yuzeyi kirli. e Jant ylzeyini temizleyin.
saglam sekilde oturmuyor.
¢ Manyetik tutucular kirli. e Miknatislari temizleyin.
e Miknatislar janta tam e Manyetik tutuculari yeniden
ylzeyle oturmuyor. pozisyonlandirin.
Olgiim sonuglar gercekgi o Ondeki reflektor tablolarinin | e Mesafeleri kontrol edin!
degil. soldan saga mesafesi On ve arkada reflektor
arkadaki tablolarin soldan tablolarinin mesafesi esit
saga mesafesinden farkli. olmaldir.
e Olgiim kafasinin ayari e Aks dl¢iim tutucusunu
dogru degil. gevirerek ve rot ayarini

yeniden olcerek kontrol edin,
gerekirse servise basvurun.
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20 Ek

20.1 Arag 6lcimu icin 6l¢im protokoli

& HAWEKA'
H HAWEK A

sample

sample

sample

30165 Burgwedel

Telefon +49 5139 8996-0 — Faks +49 5139 8996-222
Internet www.sample.il — E-Posta info@sample.co.il

Mekanisyen: ...,
) (Hara'ldg3

Tarih: 01.10.2013, 15:17

Plaka: AX-IS 4000

Sonra Once Once Sonra

Rot(toe)agi 0, 6mm - 9,3mm Komple rot
Kamberagis  0,00° 0,41° 2, 0mm 0, Omm
Kaster agisi 0,00° Direksiyon disli grubu orta konumu
King pin agisi 0,00° 0,4mm - 0,lmm
Dns. ags. 3,92°
Maks. drksyl 40,42° | 40,42°
Rot (toe) agt 0, Omm 0, Omm Komple rot
Kamberagis 0, 00° 0500 0,0mm 0, Omm
| Egri konum
0,00° 0,00°
Kayma
Omm ----mm
Rot (toe) agt 0, Omm Komple rot
Kamberagis  0,00° | 0,00° 0,0mm. 0, Omm
. Egri konum
0,38° - 0,00°
Kayma
- 91mm ----mm
S e e SRR S
© 2008 - 2013 by Haweka AG Germany http://www.haweka.com

W/

.
o
1>

8
\u

Once

11, 4mm
0,82°
0,00°
0,00°

4,08°

,

" 39,58°

) HAWEKA

Sonra

- 0, 6mmAot (toe) agisi
0, 00 °© Kamber agis
Kaster agisi

King pin agist

Dns. ags.

39, 58 °Maks. drksyn.

0, Omm?ot (toe) agisi
0, 00 °© Kamber agisi

0, OmmPot (toe) agisi
0, 00 ° Kamber agisi

E-Mail: info@haweka.com

58

HAWEKA aks 6lcimu — AXIS4000



AXIS4000 AKS OLGUM SISTEMI

21 AB Uygunluk beyani

Uretici:

Yanda belirtilen cihazin:

belirtilen yonetmeliklere veya normlara uygun
oldugunu beyan eder.

Uygulanan Avrupa normlari:

& HAWEKA
5 HAWEKA

HAWEKA GmbH
Kokenhorststrasse 4
D-30938 Burgwedel

Ticari araglarin aks olgiimii i¢in elektronik
kamera telsiz sistemi, Model: AXIS4000

EMU Yonetmeligi 2014/30/EU
Disiik Gerilim Yonetmeligi 2014/35/EU
RED Yonetmeligi 2014/53/EU
RoOHS 3 Yonetmeligi 2015/863/EU

Kisa erisimli (SRD) telsiz sistemleri icin EMU

(ETSI) EN 301 489-03
(ETSI) EN 301 489-01
(ETSI) EN 300 220-1
(ETSI) EN 300 220-2

Genis bant iletim sistemleri 2,4 GHz ISM bandi

ETSI EN 300 328 v2.1.1

Parazit direnci ve parazit etkisi EN 61326-1
Laml:?alarlp ve__lamt')?. sistemlerinin EN 62471
fotobiyolojik givenligi

\_(a_pay_optlk radyasyonlar icin maruz kalma BGI 5006
limitleri

Koruma: IP54 DIN EN 529

sok testi: Serbest Dugls

DIN EN 60068-2-31, EC

Kullanim kilavuzunda belirtilen teknik verileri ve tasarim amacina uygun kullanimi etkileyen
konstriiktif degisiklikler yapildiginda bu uygunluk beyani gegersiz olur!

Burgwedel, 16.11.2022

g

Genel Mudir
Dirk Warkotsch
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