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Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10
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Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10
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Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

1 Informacje ogoine

1.1 Obowiazki uzytkownika

8§

BHP

INSTRUCTA
OBSLUGI

Urzadzenie AXIS10 zostato skonstruowane i zbudowane
zgodnie z obowigzujgcymi normami, tzn. zapewnia
bezpieczenstwo podczas jego obstugi.

Zmiany konstrukcyjne moga by¢ dokonywane tylko za
pisemna zgoda producenta!

Do obowigzkéw wiasciciela urzgdzenia nalezy

Uzytkowac urzgdzenie zgodnie z jego przeznaczeniem
Dbac o idealny stan techniczny urzadzenia

Starac sie, aby instrukcja obstugi znajdowata sie w
niezniszczonym stanie w poblizu urzgdzenia

Do pracy z urzagdzeniem kierowac tylko przeszkolony
personel

Systematycznie zapoznawacé nowy personel z
przepisami BHP i instrukcjami obstugi

Dbac o czytelnos¢ wszelkich znakow i nalepek
znajdujgcych sie na urzgdzeniu

AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

1.2 Opis symboli

W instrukcji obstugi zastosowano symbole graficzne. Prosimy w tych miejscach o
zwrocenie szczegolnej uwagi.

Ten symbol oznacza, ze nalezy liczy¢ sie z
uszkodzeniem urzadzenia lub materiatu.

e : . .
Ten symbol nie zawiera zadnych ostrzezen, lecz
I informacje dla lepszego zrozumienia tematu.
INFO

Przyklejone nalepki - symbole na gtowicach laserowych.

Ostrzezenie przed promieniowaniem laserowym

Informacja o klasie lasera

4 AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

1.3 Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Urzadzenie AXIS10 mogg obstugiwac tylko i wytgcznie
osoby przeszkolone, ktore zapoznaty sie z instrukcjg
obstugi!

Przed kazdym uzyciem, urzgdzenie nalezy sprawdzi¢ na
widoczne uszkodzenia. Wszelkie zauwazone uszkodzenia i
wady natychmiast zgtosi¢ przetozonemu!

Nigdy nie swieci¢ laserem prosto w oczy!

Unika¢ swiecenia laserem w elementy lustrzane i
btyszczace

Wigczacé laser tylko wtedy, kiedy jest to niezbedne!

Typ lasera
KLASA 2
TYP 1
§
Safe
ty Obszerniejsze informacje dotyczgce pracy z laserami
norms znajdujg sie w tekstach zrédtowych przepiséw
§
Na obstugujgcym urzadzenie lezy obowigzek przestrzegania
o obowigzujgcych przepiséw BHP i zasad zawartych w
1 instrukciji obstugi.
INFO

AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

2 Transport

2.1 Wymiary i waga

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢

140 cm x100cm x 70 cm

Waga:

145 Kg

2.2 Informacje dotyczace transportu i magazynowania
Aby unikngé szkdd urzadzenia podczas transportu nalezy:

e Do transportu stosowac¢ sprawnych i do tego celu
przystosowanych urzgdzen

e Podczas transportu unikac silnych wstrzgsow

Chroni¢ urzadzenie przed zamoczeniem i wilgocig

6 AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

3 Opis produktu

Urzadzenie do pomiaréw geometrii samochodéw
osobowych AXIS10

Art. Nr. 921 000 001

Stan: Lipiec 2017
Zmiany techniczne mozliwe.
6.1 Wydanie
Rysunki i zdjecia: HAWEKA AG / 30938 Burgwedel

Reprodukcja w kazdej z form zabroniona.

AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

3.1 Zastosowanie i przeznaczenie

Urzgdzenie AXIS10 zostato stworzone do pomiarow geometrii samochodow
osobowych i dostawczych

Stuzy wytgcznie do pomiaréw geometrycznych takich wartosci jak: zbieznosci
potdwkowej i catkowitej, kgta pochylenia kota, kata wyprzedzenia i pochylenia
sworznia zwrotnicy, maksymalnego kata skretu kot i kata réznicy skretu osi przedniej
jak rowniez pomiaréw zbieznosci potowkowej i catkowitej, kgtow pochylenia kot i
Sladowosci kot osi tylnej.

Urzadzenie AXIS10 umozliwia pomiar w tzw. ,stanie jazdy“, bez koniecznosci
unoszenia pojazdu.

Pozwala na szybki i doktadny pomiar réznych pojazdéw w zakresie samochoddéw
osobowych. Szczegdlnie przydatne przy pojazdach z duzymi srednicami obreczy, jak
np.: SUV (Sport utility Vehicles)

Jezeli urzadzenie AXIS10 nie jest uzytkowane zgodnie z
przeznaczeniem, doktadno$¢ pomiardéw nie jest

gwarantowanal!

® Producent urzgdzenie nie odpowiada za wszelkie szkody na
osobach lub rzeczach spowodowanych stosowaniem

l urzadzenia niezgodnym z jego przeznaczeniem!

INFO

W gtowicy pomiarowej zamontowane diody laserowe posiadajg
klase Lasera 2. Krétkie swiecenie ( do 0,25 sek) nie jest
niebezpieczne dla oka.

Unikaé¢ bezposredniego kontaktu lasera z okiem!

AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

3.2 Budowa uchwytéw
Uchwyt ze skala:

of

Uchwyt z gtowicg laserowa:

Obudowa lasera jest obracana. Po zamocowaniu uchwytu na kole pojazdu nalezy
glowice laserowa skierowaé na podtoge.

Pozycja Nazwa Art.-Nr.

1 Gwiazda 3-ramienna ProClamp 912e008 265
2 Gtowica mocujgca kompletna 912e008 140
3 Ramie teleskopowe (1 sztuka) 912e008 158
4 Skala 913 052 046
5 Zamocowanie skali 913 005 021

6 Sruba mocujgca 912e008 006
7 Stopka sprezynowa (1 sztuka) 912e008 216
8 Obudowa lasera kompletna 913 001 042
9 Os pomiarowa 913 005 016

AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

3.3 Elektroniczny inklinometr
Elektroniczny miernik kgtow Inclinometr stuzy do pomiaréw wartosci kgtowych podczas pomiarow
geometrycznych podwozia pojazdow.

Urzadzenie pozwala na pomiary kata pochylenia kota, katow wyprzedzenia i pochylenia sworznia
zwrotnicy.
W zaleznosci od ptaszczyzny przylegania, mogg by¢ mierzone katy poziome i pionowe.

Wyswietlane symbole: /LED Dioda kontrolna

/ Podswietlany LC-Display

Wiacznik /Wytgcznik

/POdéWieﬂanieDismaya

" Przelacznik wyboru
mierzonych wartosci

. ) ) _ kgtowych
Zadanie do pomiaru kgtoéw pochylenia \
| wyprzedzenia sworznia zwrotnicy

Kat pochylenia kota

Do pomiaréw na
nierownym podtozu

dot: kat pochylenia sworznia zwrotnicy
gora: kat wyprzedzenia sworznia zwrotnicy

3.4 Opis klawiszy

Wiacz / Wylgcz

Oswietlenie wyswietlacza na 30 sekund

Zmiana trybu pomiaru na pomiar kata wyprzedzenia i pochylenia sworznia zwrotnicy.

Jezeli zmiana kgtow zostanie zauwazona, najpézniej jednak po 10 sekundach, nastepuje wyswietlenie
wartosci kata wyprzedzenia sworznia (gora) i pochylenia sworznia zwrotnicy (d6t).

Ponowne nacisniecie klawisza Modus powoduje powr6ot do pomiaru kata pochylenia kota.

Poprzez nacis$niecie tego klawisza nastepuje wyzerowanie wartosci pomiarowych np: na nieréwnej
powierzchni. Ten stan zostaje zasygnalizowany symbolem w prawym dolnym rogu. Ponowne naci$nigcie
klawisza powoduje powrd6t do pomiaru wartosci absolutnej.

Poprzez nacisniecie tego klawisza nastepuje ,zamrozenie“ zatrzymanie zmieniajgcych sie wartosci. Ten
stan zostaje zasygnalizowany symbolem w lewym dolnym rogu . Ponowne nacisniecie klawisza powoduje
powr6t do pomiaru zmieniajgcych sie wartosci.

10 AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

3.5 Dane techniczne

Dokfadnosé¢:
Zbieznosc¢
Kat pochylenia kota

Kat wyprzedzenia sworznia zwrotnic
Kat pochylenia sworznia zwrotnicy

Kat réznicy skretu
Maksymalny kat skretu

Laser:

Zasilanie

Moc wyjsciowa P,
Dtugosc fali 4
Zasieg

Klasa

Uchwyt:
Zakres mocowania obreczy

Elektroniczny inklinometr:
Zasilanie

Pobor energii podczas pracy
Pobor energii (wytgczony)
Czas pracy

Zakres pomiarow
Powiekszony zakres pomiarow
Doktadnosé

Rozdzielczos$¢ pomiaru

Zakres temperatury
(magazynowanie)

Odpornosc sensora ( szok/test)

< 0,5mm

0 ... 10° +/-0°03
10 ... 45° +/-0°12

+/- 15 min.
+/- 1 min.

3 Volt (2 x Mignon Typ AA Baterie1,5 Volt)
0,91 mW

650 nm

20m

2 DIN EN 60825-1:1994-07

12-22°

6 Volt (4 x Mignon Typ AA Baterie 1,5 Volt)
10 mA (bez oswietlenia), 60 mA (z oswietleniem)
<10 pA

bez oswietlenia: ok 50-60 godz

z oswietleniem: ok 30 godz

+/- 45° dla 2 osi

+/- 90° dla 2 osi

0... 10°: +/-0° 03’

10 ... 45°: +/-0° 12

0° 01’

-5 bis +50 °C (praca) -20 bis 65 °C

3.500g

AXIS10 Instrukcja obstugi 11



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

4 Wyposazenie
4.1 Wersja Standardowa AXIS10

2 szt Glowice laserowe
1 szt Art. Nr. 922 001 006

2 szt Glowice ze skalami
1 szt Art. Nr. 913 052 047

8 szt Ramiona teleskopowe

N\ 7/

1 szt Art. Nr. 912e008 158

2 szt Skale do gtowic
1 szt Art. Nr. 913 052 046

12 szt Stopki sprezynowe
1 szt Art. Nr. 912e008 216
12 szt Art. Nr. 912e008 217

1 szt Inclinometr - @ 40 mm
1 szt Art. Nr. 913 009 048

2 szt Obrotnice

wysokos¢ 42 mm
1 zestaw (2 szt) Art. Nr. HWK88992

12 AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

2 szt Skale zbiezno$¢i Pkw (podtogowe)
1 szt Art. Nr. 913 015 024

1 szt Blokada kierownicy
1 szt Art. Nr. HWK28751

1 szt Blokada hamulca Typ WA 15 S
1 szt Art. Nr. HWKA15S

1 szt Poziomica kierownicy
1 szt Art. Nr. 921 001 000

1 szt. Stojak
1 szt Art. Nr. 921 001 011

4.2 Wyposazenie opcjonalne
2 szt Uchwyty magnetyczne skal zbieznosci ( do pracy na podnosniku)

1 St Artikel Nr. 913 052 068

12 szt Stopki do obreczy wiekszych od 22“

°L°L°L IIOL lloL lloL 3 szt Art. Nr. 9126008 087

AXIS10 Instrukcja obstugi 13



Urzgdzenie do pomiaréw geometrii AXIS10

5 Pomiar osi przedniej

5.1 Przygotowanie
e Pomiar przeprowadzi¢ na réwnej powierzchni
e Sprawdzi¢ cisnienie w oponach
e Kontrola pojazdu:
- rozmiar obreczy
- rozmiar opony
- stan opon
- luz tozysk
- luzy uktadu kierowniczego
- przektadnia kierownicza

e Podczas pomiaréw dostosowac pojazd do
wymagan producenta , np symulacja obcigzenia

(Rys. 1)
Najechaé pojazdem na obrotnice
e Obrotnice potozy¢ srodkowe przed kotami
e Zabezpieczy¢ obrotnice bolcami
» Najecha¢ pojazdem na obrotnice. Srodek kota
powinien pokrywac sie ze srodkiem obrotnicy

Zamontowa¢ gtowice pomiarowe
e Ustawi¢ uchwyty na srednice obreczy ( 2 dolne
stopki)

e Zamocowanie uchwytu zaczg¢ od 2 dolnych (Rys. 2)
stopek a nastepnie dostawic¢ 3 stopke do rogu
felgi. (Rys. 2)

o Jezeli wszystkie 3 stopki prawidtowo przylegajg

do felgi, docisng¢ uchwyt do felgi i przy pomocy
pokretet zamocowac (Rys. 3)

Rys. 3)

14 AXIS10 Instrukcja obstugi



Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

Pomiar osi przedniej

Przy pomiarze osi przedniej konieczne jest
zamontowanie gtowic laserowych na kofach
przednich a na kotach tylnych gtowic ze skalami
(Rys. 4)

Skale na gtowicach zamontowac¢ pionowo, tzn.
pod kagtem prostym do promienia lasera
Wiaczy¢ obydwa lasery i skierowaé na skale
(Rys. 5)

& Przy wiaczeniu, skierowac lasery w
dét na podtoge!

5.2

Ustawienie kot przednich

Przed pomiarem osi przedniej najpierw ustawi¢
kota przednie do jazdy na wprost

Jezeli na skalach laser wskazuje rézne
wartoéci, nalezy obraca¢ kierownicg do
momentu uzyskania takich samych wartosci
Kota przednie ustawione sg do ,azda na
wprost”.

Przykiad:

Skala prawa: 5 kresek na zewnatrz
Skala lewa: 1 kreska na zewnatrz

Obracac kierownicg do uzyskania na obu
skalach wartosci 3 kresek na zewnatrz.
(Rys. 5)

3mm

(Rys. 4)

(Rys. 5)

Ten krok jest wazny dla wszelkich nastepnych pomiaréw.

3mm

AXIS10 Instrukcja obstugi
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Urzgdzenie do pomiaréw geometrii AXIS10

Pomiar osi przedniej

5.3 Ustawienie skal zbieznosci

e Zaswiecic laserami pionowo w doét
(poziomica)

e W celu zdefiniowania czworokatu
pomiarowego, nalezy odlegtos¢ miedzy
skalami 2 x zaznaczy¢ na podtodze

Wazne: W celu odczytania na skalach
wartosci w mm nalezy zastosowac
nastepujgcg formute (Rys. 6):

srednicafelgi 10 Odlegk).sc mlec_jzy
= skalami przed i za
2 0sig
4
Del0
e Zaczynajgc od punktow lasera nalezy 2
wyliczong odlegtos¢ zaznaczyc¢ kredg lub
tasma klejgcg na podtodze.
Przykiad: _*
17“ Felga = srednica 47 cm
(Srednicafelgi47 cm)o 10 _ 470 — 235¢m = 2.35m
2 2 Del0
2
Ja na przykiadzie, nalezy zaznaczy¢ kreski na < <
podtodze w odlegtosci 2,35 metra przed i za
punktami lasera
Odlegtosci mozna zaznaczyé inaczej, ale
pomiedzy skalami odlegto§¢ musi wynosic 4,7
m.
Np. 1,35 m do przodu i 3,35 m do tytu.
W ten sposéb 1 diuga kreska na skali zbieznosci
bedzie oznaczata £ 1 mm. (Rys. 7)

16 AXIS10 Instrukcja obstugi
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Urzgdzenie do pomiarow geometrii AXIS10

Pomiar osi przedniej

5.3 Ustawienie skal (ciag dalszy)

e Potozy¢ jedng skale zbieznosci na znakach
przed osig przednig

e Ustawic¢ skale w ten sposdb, aby po obu
stronach na skalach laser swiecit na zero

Obracac¢ laserem w ten sposob,
zeby promien lasera przebiegat po

podtodze

e Skrecic skale nakretkami motylkowymi i
powtorzy¢ czynnosci ze skalg drugg. W ten
sposob obie skale majg takg samg dtugosc.

e Jedng ze skal przenie$¢ na znaki za mierzong osig.
(Rys. 8)

e Lewy laser zaswieci¢ do tytlu i catg skale
przesungc¢ po lewej stronie na zero.

Skala tyt lewy 0
Skala przéd lewy 0
Skala przéd prawy 0

5.4 Pomiar zbieznosci
Odczyt zbieznosci catkowitej
e Prawy laser skierowa¢ do tylu na skale zbiezno$ci

e Odczyta¢ wynik:
Odczyt na skali zbieznosci

1/1 12

1/4

1duza kreska na skali A 1,00 mm
1/2 kreski na skali A 0.50 mm
Ya kreski na skali A 0.25 mm

Laser wskazuje na zero = zbieznosS¢ wynosi zero
Laser wskazuje od zera do wewnatrz = rozbieznosc
Laser wskazuje od zera na zewnatrz = zbieznos$¢é

e Odczytang wartos¢ wpisa¢ do druku pomiarowego
Przykitad:

Laser z tylu osi przedniej po prawej stronie swieci
na 4 dtugg kreske na zewnatrz, tzn. os przednia
posiada 4 mm zbieznosci catkowitej (Rys. 9)

(Rys. 8)

(Rys. 9)

AXIS10 Instrukcja obstugi
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Urzgdzenie do pomiaréw geometrii AXIS10

Pomiar osi przedniej

5.5 Zbieznos¢ potéwkowa

Przy pojazdach z zawieszeniem niezaleznym
nalezy odczyta¢ zbieznos¢ potdwkows.

W tym celu najpierw nalezy tylng skale
zbieznosci przesungc o potowe wskazywane;j
wartosci.

Przyktad:
Wynik zbieznosci catkowitej wynosi 4
kreski na zewnatrz.
Tylng skale tak przesungg¢, zeby po obu
stronach skali laser Swiecit na 2 kreski na
zewnatrz.. (Rys. 10)

(Rys. 10)
Po przesunieciu skali zbieznosci o potowe
wartosci nalezy przy pomocy poziomicy
kierownice ustawic¢ do jazdy na wprost i
zablokowac blokadg kierownicy. (Rys. 11)
(Rys. 11)

18 AXIS10 Instrukcja obstugi
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Pomiar osi przedniej
Cigg dalszy: zbieznos¢ potéwkowa
Po ustawieniu kierownicy do jazdy na wprost

mozemy odczyta¢ zbieznos¢ potowkowg dla lewej i

prawej strony.
W tym celu nalezy skierowac¢ lasery na

poszczegoblne skale po kazdej stronie i odczytac

wartosci zbieznoséci potowkowej. (Rys. 12)
Przyktad:

Zbieznos¢ potdbwkowa lewej strony pojazdu:

WartoS¢ przedniej skali 2 mm na zewnagtrz
Wartosc skali tylnej 0 mm

Wynik: 2 mm rozbieznosci

Zbieznos¢ potdwkowa prawej strony pojazdu:

Wartosc przedniej skali 2 mm do wewnatrz
Wartosc skali tylnej 4 mm na zewnatrz

Wynik: 6 mm zbieznosci

e Wartosci zbieznosci wpisa¢ do druku pomiarowego

o Jezeli wartosci odbiegajg od wartosci podanych
przez producenta, ustawi¢ prawidtowo zbieznosé.

5.6 Ustawienie zbieznosci

°® Podczas korekty zbieznosci
1 postepowaé zgodnie z zaleceniami
producenta

INFO

Przyktad: Zbieznosci powinna wynosi¢ zero(Rys. 13)

Lewy dragzek przestawi¢ o 1 kreske:

Warto$¢ skali przedniej 1 mm na zewnagtrz
Warto$c¢ skali tylnej 1 mm na zewnatrz

Wynik: zbieznos¢ 0 mm

Prawy drazek przestawi¢ o 3 kreski :

Warto$c¢ skali przedniej 1 mm na zewnagtrz
Warto$¢ skali tylnej 1 mm na zewnatrz

Wynik: zbieznos¢ 0 mm

2mm

0mm

1 mm

1 mm

2mm

4 mm

(Rys. 12)

1 mm

1 mm

(Rys. 13)
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Pomiar osi przedniej

Kontrola po ustawieniu zbieznosci

Po ustawieniu zbieznosci nalezy sprawdzic,
czy kota przednie znajdujg sie do ,jazdy na
wprost”

W tym celu nalezy skierowac lasery na
skale na uchwytach na kotach tylnych.

Wskazywana wartos¢ powinna po obu
stronach pojazdu by¢ taka sama. (Rys. 14)

Przyktad:

Lewa strona pojazdu:
Wartosc na skali 2 mm na zewnatrz

Prawa strona pojazdu:
Wartosc na skali 2 mm na zewnagtrz

2 mm 2mm

(Rys. 14)
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Pomiar osi przedniej
5.7 Pomiar kata pochylenia kota

® Jezeli wartos¢ kata pochylenia kota wymaga ustawienia, nalezy ta czynnos¢
1 dokonac przed ustawieniem zbieznosci, poniewaz wartos¢ zbieznosci
ulega zmianie podczas zmiany kata pochylenia kota.

INFO

przednie ustawi¢ Kota do ,jazda na wprost “.

Inclinometr zamontowac na watku gtowicy
pomiarowej i zabezpieczy¢ nakretkg
motylkowg (Rys. 15)

Inclinometr wtgczy¢ klawiszem ON / OFF
(Rys. 16)

Po chwili na wyswietlaczu ukazuje sie
aktualna wartos¢ kata pochylenia kota.
Odczytang wartos¢ wpisa¢ do druku
pomiarowego.

Pozytywny kat = Plus na im Displeyu.
Negatywny kat = Minus na Displeyu

o | Poprzez nacisniecie klawisza HOLD (Rys. 13)
wartos¢ zostaje ,zamrozona“ i
1 Inclinometr mozna zdjg¢ z watka
gtowicy pomiarowej. Przy dalszych
INFO ) . .
pomiarach nalezy ponownie
nacisng¢ klawisz HOLD.
Pomiar nalezy powtorzy¢ na drugiej stronie
pojazdu.
(Rys. 16)
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Pomiar osi przedniej

5.8 Pomiar kata wyprzedzenia i pochylenia

sworznia zwrotnicy
Po pomiarze kata pochylenia kota
Inclinometr powinien pozostaé na gtowicy
pomiarowe;.

Urzadzenie jest wigczone i wskazuje
mierzong wartos¢ kata pochylenia kota.

Kota przednie ustawione sg do , jazda na
wprost®.

p Przy pomiarze kata wyprzedzenia i
pochylenia  sworznia  zwrotnicy
1 nalezy kofta pojazdu zablokowaé

INFo | pedatem  hamulca lub blokadg

hamulca. Bez tej czynnosci pomiar
moze by¢ przektamany (Rys. 17)

Na Inklinometrze nacisng¢ klawisz Modus
przechodzgc do pomiaru kata
wyprzedzenia / pochylenia sworznia
zwrotnicy. (Rys.. 18)

Dioda LED na obudowie zaczyna
mrugac. Po zakonczeniu mrugania diody
ukazuje sie na displeyu polecenie do
skretu o 20 stopni (pozytywna warto$c¢).
(Rys. 18)

Réwnomiernie skreca¢ kotem do
momentu kiedy dioda LED ponownie
zacznie mrugaé¢ osiggajgc wartos¢ 20
stopni.

Po krotkiej chwili dioda LED przestaje
mrugac, co jest poleceniem do skrecania
kotem w przeciwng strone do momentu
ponownego mrugania diody LED.

Koto nalezy w tej pozycji przytrzymac¢ do
momentu kiedy dioda LED zaczyna
Swieci¢ ciggle. Procedura pomiaru zostata
zakonczona. (Rys. 19)

Dioda kontrolna LED:

LED — gasnie |Pomiar: Start/ koniec

LED — mruga |Pozycja: osiagnieta / zmiana

LED - Swieci |Koniec procedury

(Rys. 17)
LED ——
(Rys. 18)
1. Pomiar
2. Pomiar
(Rys. 19)
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Po poprawnym pomiarze na displeyu ukazujg sie
po chwili wartosci kata wyprzedzenia i pochylenia
sworznia zwrotnicy w stopniach i minutach kgtowych.
(Rys. 20)

e Odczytane wartosci wpisa¢ do druku
pomiarowego.

Powt6rzy¢ pomiar na drugie stronie pojazdu.

5.9 Maksymalny kat skretu

e Po pomiarze kagta wyprzedzenia i pochylenia
sworznia zwrotnicy, nalezy ponownie nacisngc¢
klawisz Modus, przechodzgc do pomiaru
maksymalnego kata skretu.

e Na Displeyu ukazuje sie kat skretu kotem.

e Obracac kierownicg do oporu i odczytac
maksymalny kat skretu (Rys. 21)

5.10 Kat réznicy skretu

¢ Kota przednie ustawi¢ do ,jazda na wprost®

e W celu stwierdzenia kata roznicy skretu po prawej
stronie pojazdu, nalezy koto lewe skreci¢ na 20
stopni.

e W tym celu nalezy postuzy¢ sie skalg przy lewej
obrotnicy (Rys. 22)

e Kat roznicy skretu prawego kota odczytac¢ i roznice
oby katéw wpisac¢ do druku pomiarowego.

e Pomiar nalezy powtorzy¢ po lewej stronie pojazdu.

Przyktad:

Przy lewym kole (wewnetrznym ) na skali jest
wartos¢ 20°. Przy prawym kole (zewnetrznym ) na
skali jest wartos¢ 17°30’.Kat réznicy skretu po
prawej stronie wynosi 2°30’.

(Rys. 20)

(Rys.21)
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6 Pomiar osi tylnej

Os przednia zostata pomierzona i ustawiona.

. Przed pomiarem osi tylnej nalezy sie

upewnic, czy kota przednie ustawione sg
1 do ,azda na wprost® i zablokowane
INFo | blokadg kierownicy

Przyktad:

Lewa strona pojazdu:

Wartosc¢ na skali 3 mm na zewnatrz
Prawa strona pojazdu:

Wartosc¢ na skali 3 mm na zewnatrz
(Rys. 23)

3mm

6.1 Przygotowanie

e Przetozenie gtowic pomiarowych
Gtowice z laserami nalezy zamontowac na kotach
tylnych a na kotach przednich gtowice ze skalami.
e Po obu stronach pojazdu wigczy¢ lasery i
skierowac je na skale na gtowicach z przodu.

Zwroéci¢ uwage na kierunek swiecenia
laseréw przed ich wigczeniem!

2 mm

6.2 Ustawienie két tylnych

Przed pomiarem nalezy sprawdzi¢, czy kota tylne
ustawione sg tak samo do kot przednich.

W tym przypadku wartosci na skalach przednich
muszg byc¢ takie same.

Jesdli tak nie jest, nalezy tylko jednym drgzkiem
zbieznosci ( wahaczem lub catg osig) ustawic kota
tylne, az na obu skalach uzyskamy takie same
wyniki. (Rys. 24)

(Rys. 23)

(Rys. 24)

3mm

2mm
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Pomiar osi tylnej

6.3 Ustawienie skal zbieznosci

W celu ustawienia skal zbiezno$ci nalezy dokonaé
takich samych czynnosci jak przy pomiarze osi
przedniej, opisane w punkcie 5.3 (patrz tez strona 17)

e ZaznaczyC kreski na podtodze w odpowiednie;j

odlegtosci (Rys. 25) ©De10
e Obie skale zbieznosci potozy¢ na kreskach za osig

tylng
o Wigczyc lasery i skierowac je na skale zbieznosci

A Przed wilaczeniem skierowac lasery na

podioge!
Qel0
2
e Ustawic¢ skale zbieznosci na takg samg dtugos¢,
zeby po obu stronach na skalach laser wskazywat na v

zero. (Rys. 26)

e Jedng ze skal zbieznosci potozyC na zaznaczonych
kreskach pomiedzy osiami pojazdu.

) I
1 Skal zbieznosci nie wolno od tego momentu

przestawia¢ i zmieniac ich dlugosci!

INFO

6.4 Pomiar zbieznosci
Odczytac warto$¢ zbieznosci catkowitej

Lasery sg wigczone i $wiecg na tylng skale zbieznosci

(Rys. 26)

e Jeden laser (na przyktadzie po lewej stronie)
skierowac na skale przednig

e Calg przednig skale przesungc¢ tak, aby laser
wskazywat na warto$¢ zero

e Prawy laser skierowac na skale przednig i odczytaé
wartosc¢ zbieznosci.

Przyktad:

Punkt lasera przed osig tylng po prawej
wskazuje na 4 kreske na zewnatrz, tzn. os
tylna posiada 4 mm rozbieznosci (Rys. 26)

(Rys. 25)

(Rys. 26)
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Pomiar osi tylnej

Ustawienie zbieznosci

e Calg skale zbieznosci przesungc, az po obu
stronach laser bedzie wskazywat podobng
wartos¢ (Rys. 27)

Przyktad:

Skale zbieznosci przesuwac na lewo, az na
prawej stronie pojazdu laser bedzie
wskazywat 2 mm (na zewnatrz) i po lewej
stronie réwniez 2 mm (na zewnatrz) na
skalach.

e Poprzez rownomierne pokrecanie dwoma
drgzkami ustawi¢ zbieznos¢ do zgdanej
wartosci.

Przyktad:

Zadana wartos$¢ zbieznosci potowkowej
wynosi 0,0 mm (na strone)
Zbieznosc¢ catkowita wynosi 0,0 mm.

Oba drazki obrocic o 1 kreske do wewnatrz
(Rys. 28)

(Rys. 27)

™ Podczas ustawiania nalezy
1 przestrzegaé zalecen producenta.

INFO

KONTROLA:

W celu sprawdzenia ustawionych wartosci

zbieznosci nalezy lasery skierowac na tylne skale
zbieznosci.

Lasery powinny wskazywaé podobne wartosci jak
na skalach przednich.

Uwaga: Tylko przy zbieznosci catkowitej zero!
Przyktad

] |
Na wszystkich skalach lasery wskazujg [ 1%'“%%
takg samg wartosc, po 1 kresce na 1 mm 1 mm
zewnatrz (Rys. 28)
26
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Pomiar osi tylnej

6.5 Kat pochylenia kota
Podczas pomiarow katéw pochylenia két tylnych, nalezy postepowac podobnie jak przy osi
przedniej, opis w punkcie 5.7 (patrz strona 22)

® Jezeli wartos¢ kata pochylenia kota wymaga ustawienia, nalezy ta
1 czynnos¢ dokonaé przed ustawieniem zbieznosci, poniewaz wartosé
zbieznosci ulega zmianie podczas zmiany kata pochylenia kota.

INFO

¢ Inclinometr zamontowaé na watku gtowicy
pomiarowej i zabezpieczy¢ nakretkg
motylkowg (Rys. 29)

¢ Inclinometr wigczy¢ klawiszem ON / OFF
(Rys. 30)

e Po chwili na wyswietlaczu ukazuje sie
aktualna wartos¢ kata pochylenia kota.
Odczytang wartos¢ wpisa¢ do druku
pomiarowego.

Pozytywny kat = Plus na im Displeyu.
Negatywny kat = Minus na Displeyu

(Rys. 29)
Powtorzy¢ pomiar po drugiej stronie pojazdu

(Rys. 30)

AXIS10 Instrukcja obstugi 27



Urzgdzenie do pomiaréw geometrii AXIS10

7 Utrzymanie

7.1 Pielegnacja

Prosimy o zwrdcenie uwagi, ze gtowice laserowe z akcesoriami
sg urzgdzeniami bardzo precyzyjnymi. Nalezy je chronic i
odpowiednio pielegnowac.

Soczewki laserdw i inklinometr nie wymagajg pielegnaciji.
Przy zabrudzeniu wystarczy przeczysci¢ suchg szmatkg.
Nie stosowac zadnych rozpuszczalnikdéw i innych ptynéw
czyszczacych!

Zywotnos¢ baterii inklinometra wynosi ok. 60 godzin podczas
normalnej pracy (bez o$wietlenia)

Gdy baterie sg juz zuzyte, na wyswietlaczu ukazuje sie symbol
baterii. Nalezy je wymienic.

® Nawet przy stabych bateriach urzgdzenie dziata poprawnie.
1 Stan baterii nie ma wptywu na uzyskiwane wyniki.
INFO

7.2 Wymiana baterii w obudowie lasera

W celu wymiany baterii, nalezy odkreci¢ czarng nakretke po drugiej stronie lasera. (Rys.
31) i dokonac¢ wymiany (Rys. 32)

Typ baterii: Mignon Typ AA 1,5V

,.

(Rys. 31) (Rys. 32)

] | Stosowanie baterii litowych znacznie wydtuza prace urzadzenia.

INFO
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7.3 Wymiana baterii w inklinometrze

Po zauwazeniu symbolu baterii na
wyswietlaczu, nalezy dokonac ich
wymiany (Rys. 33)

Do wymiany potrzeba 4 baterii Mignon
Typ AA 1,5 Volt. (Rys. 33)

Baterie znajdujg sie za pokrywa, na tylne;j
Sciance urzagdzenia. (Rys. 34)

Zuzytych baterii nie wyrzucac do $mieci, podlegajg one procesowi
Recyclingu.
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8 Zatacznik
8.1 Tabela przeliczeniowa z mm na stopnie
Zb’i’ein Rozmiar kota
oS¢ w
mm
13¢ 14 15¢ 16 17¢ 19¢ 20“

0,5 0° 05' 0° 05' 0° 05' 0° 04' 0° 04' 0° 03' 0° 03'
1,0 0° 10’ 0° 10’ 0° 09’ 0° 08' 0° 08' 0° 07 0° 07
1,5 0° 16' 0° 15’ 0° 14 0°13' 0°12' 0° 10’ 0° 10’
2,0 0° 21 0° 19’ 0° 18 0° 17 0° 15’ 0° 14 0° 14
2,5 0° 26' 0° 24 0° 23’ 0° 21 0°19' 0°17' 0°17'
3,0 0° 31 0° 29' 0° 27 0° 25’ 0° 23 0° 21 0° 20’
3,5 0° 36' 0° 34' 0° 32' 0° 30' 0° 27 0° 24' 0° 24'
4,0 0° 42’ 0° 39’ 0° 36' 0° 34' 0° 31 0° 28 0° 27
4,5 0° 47 0° 44 0° 41 0° 38' 0° 35' 0° 31' 0° 30'
5,0 0° 52' 0° 48' 0° 45' 0° 42' 0° 39’ 0° 35' 0° 34'
5,5 0° 57 0° 53' 0° 50' 0° 47 0° 43’ 0° 38 0° 37
6,0 1°02' 0° 58' 0° 54' 0° 51' 0° 46' 0° 42' 0° 41
6,5 1° 08' 1° 03' 0° 59’ 0° 55' 0° 50' 0° 45' 0° 44
7,0 1°13' 1° 08' 1° 03' 0° 59’ 0° 54' 0° 49’ 0° 47
7,5 1°18' 1°13' 1° 08' 1° 03' 0° 58 0° 52' 0° 51'
8,0 1° 23 1°17 1°12' 1° 08' 1° 02' 0° 56' 0° 54'
8,5 1° 29’ 1° 22' 1°17 1°12' 1° 06' 0° 59' 0° 58'
9,0 1° 34 1° 27 1° 21" 1°16' 1°10' 1° 02' 1° 01"
9,5 1° 39' 1° 32 1° 26' 1° 20 1°13' 1° 06' 1° 04
10,0 1° 44’ 1° 37" 1° 30" 1° 25' 1°17" 1° 09' 1° 08'
10,5 1°49' 1°42' 1° 35' 1° 29’ 1° 21 1°13' 1° 11"
11,0 1° 55' 1° 46' 1° 39' 1° 33' 1° 25' 1°16' 1° 14
11,5 1° 60' 1° 51 1° 44’ 1° 37 1° 29’ 1° 20' 1°18'
12,0 2° 05' 1° 56' 1° 48' 1° 42" 1° 33' 1° 23' 1° 21"
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Zatacznik

8.2 Protokét pomiarowy
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9 EG-Konformitatserklarung

Producent

niniejszym oswiadcza, ze urzgdzenie
opisane ponizej:

Spetnia wymagania nastepujacych norm
oraz innych dokumentow:

Stosowane normy:

HAWEKA AG
Kokenhorststr. 4
30938 Burgwedel
Germany

Urzadzenie do pomiaru geometrii pojazdow
uzytkowych AXIS10

Wytyczna EMV 2004/108/EG
Wytyczna RoHS 2011/65/EU
Dyrektywa niskiego napiecia 2006/95/EG

Bezpieczenstwo urzgdzen laserowych

DIN EN 60825 — czes¢ 1 7/1994

Charakterystyka odpornosci

EN 61000-4-2

Zastosowane normy i specyfikacja techniczna:

Promieniowanie laserowe

Dokumentacja techniczna

VBG 93
VDI 4500 karta 1

Wszelkie zmiany konstrukcyjne, ktére wptywaja na zmiany parametréw danych
technicznych podanych w instrukcji obstugi i niezgodne z przeznaczeniem
zastosowanie urzgdzenia, powodujg niewaznos¢ tej deklaracji!

Burgwedel,06.04.2016

Dyrektor
Dirk Warkotsch

(Podpis)
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